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OPERATION MANUAL
@ AUTO DARKENING WELDING HELMET L1540600
Original text translation

TO ENSURE SAFE USE, READ THE PRODUCT USER'S
@ MANUAL IN DETAIL.

Keep theseinstructions for future reference.

1. INTENDED USEAND SPECIFICATION:
Auto darkening welding helmet LAHTI PRO L1540600 is intended for face
and eye protection against sparks, spatter, and harmful radiation in welding
works. Conforms to EN 379:2003+A1:2009, EN 175:1997 and Regulation
2016/425. The internet address where the EU declaration of conformity can
beaccessed: www.lahtipro.pl
The welding helmet was examined in: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitétsbewertung mbH, AlboinstraBe 56, 12103 Berlin, Germany. No
of the Notified Body: 0196.
The helmet may also be used as personal protection equipment in minor
and short grinding works (grinding metal with flap discs). Itis not a suitable
piece of personal protection for metal grinding with grinding discs.
The helmet has a 93x43 mm viewing area. The automatic darkening filter
goesdarkafteranarcoccursand clears when welding s complete.
The helmet provides a complete protection against UV/IR
(ultraviolet/infrared) radiation even with shade deactivated. Two sensors
guarantee correct operation of the helmet under all conditions and in all
positions.
The helmet can be used right away. It has only to be adjusted to welder's
head size, and the correct operating parameters have to be set.

WARNING! The welding helmet conforms to welding
A safety standards.

Safe use of this product requires appropriate welding
training. Itshould be used by trained welders only.
Donotusethe helmet withouta protective glass orfilter.
Do not use the helmet if any of its elements are damaged. Use at
ambient temperatures of -5°Cto +55°C.

WARNING!
A This welding helmet must not be used for cutting with
laser or oxyacetylene torches. The helmet does
not protectagainst explosive or corrosive substances.
The helmet does not protect against heavy impact, for example
with grinding discs.
Never put the helmet on hotsurfaces.

2. HELMETDESIGN:

The auto darkening welding helmet consists of the following three basic
modules:

* helmetbody made of thermostable, durable, spatter-resistant polymer;
* headgear;

* autodarkeningfilter.

B Componentsof the helmet (secfig.A, p.2):

1. Helmet body

. Adjustable headgear

. Headgear adjustment mechanism

. Regulationforhelmetangle and eye-to-filter distance

. Operationmode and shade knob

. External protection plate

. Filter cartridge

. Internal protection plate
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B Componentsof the auto darkeningfilter (seefig. B, p.2):
1. Testbutton

. Batterydischargeindicator

. Control for clearing time after welding

. Sensitivity adjustment

. Battery cover (R2032

. Internal protection plate

. Solarcell

. UV/IRfilter

. Optical sensor
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3.TECHNICAL PARAMETERS:

MODEL 11540600

Power: solar cells, 1 replaceable lithium CR2032 battery

Power on/off automatic

Viewing area 93x43 mm

Filter size 110x90x10 mm

Shade at clear 4acc.toDIN

UV/IR radiation protection Constant — 16 acc. to DIN
Darkening range 9-13acc. to DIN
Clear/dark switching delay 1/15000's

Dark/clear switching delay 0.1~1.0s
Sensitivity/delay smooth

Operating temperature -5°Cto +55°C

Storage temperature -20°Cto +70°C

Number of arc optical sensors 2

'Grinding' mode yes

Body material polyamide/polyethylene
Filter autotest yes

Total weight 480g

Box dimensions 330x240x230 mm

4.RECOMMENDED SHADES:

The table below presents recommended shades for specific welding
methods and currents. The following also affect the shade of afilter:

— typeofbase metal;

— lightlevel (valuesin the table refer to average working conditions where
the distance between eyes and weld puddle is about 50 cm and average
lightintensityisabout 1001x);

— operator's position in relation to the flame or electric arc. If the welder
leans over the workpiece or has his hands stretched, at least one shade
changeis necessary;

—human factor (values in the table refer to operators with normal sight.
Persons with sight defects should adjust shade to their needs by trying out
greater or weaker shades);

- itisrecommended toincrease shade for outside works in bright sunlight
atleastby onedegree;

Shade might need to be increased/decreased depending on ambient
conditions.
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u Abbreviations:

SMAW —shielded metal arc welding
MAG —metal active gas welding;
TIG-tungsteninert gas welding;
MIG - metal inert gas welding;

SAW - submerged arc welding;
PAC-plasmaarccutting;

PAW - plasma arc welding.

5.USE PRECAUTIONS:
WARNING! It is essential to read this manual before
& using the welding helmet. Follow site specific OHS
regulations. Inthe case of anyincorrect operation or
doubt as to how to use the helmet correctly, report it to your
supervisor or contactlocal authorised technical service.
« ltisforbiddentousethe helmetatvariance withitsintended use.
«  Always assess operability of the welding helmet prior to work. The
helmet is unfit for use if it has damage, fogged surface,
discolouration, scratches and cracks of the protective glass or helmet.
Replace the helmet or glass with a new one. CAUTION! Only genuine
and appropriate parts may be used as replacements.
Select an appropriate filter shade to the type of work that will be
performed.
In the case of any incorrect operation of the helmet, especially auto
darkening filter failure (for example: no darkening, too long
darkening delay, too early clearance), damage to helmet body, etc.
immediately cease work and report the problem to a supervisor or
contactlocal authorised technical service.
The helmet does not protect against objects at high speed.
The helmet does not protect against corrosive or explosive
substances.
Do not put the helmet or auto darkening filter on hot surfaces.
During operation, keep the external protective plate installed. Using
the helmet without the external protective plate may damage the
helmetand render warranty void.
Replace the external protective glass regularly. Use original glasses.
Avoid positions where spatter and radiation may affect unprotected
body parts (overhead welding). Use additional protection if possible.
Protect the filter against liquids and dirt. Avoid contact with water or
excessive humidity.
Before each use, clean dirt off the helmet and make sure the optical
sensorsand solar cellsin the front are not obstructed.
Protect the helmet and its components against solvents. Clean with
soft, moist cloth.

WARNING! Product warranty is void and user's
A bodily safety compromised in the case of any

modification of the welding helmet, unintended
use, orfailure to follow this manual.

6. BEFOREUSE:

The helmet is delivered to you assembled and ready to be used.

Nevertheless, the following is necessary before use:

1. Before the first use of the welding helmet, remove protective film
from the auto darkening filter. Otherwise the shade may be incorrect
orthefiltermay notwork.

2. Make sure the helmet s fit for the planned type of work and that all
components of the helmet are in place, installed correctly and
operational.

3. Adjustthe headgearso thatitis optimally fitted to the head.

4. Set the sensitivity, delay time, and shade of the welding filter
correctly.

7.HELMET ADJUSTMENT (seefig.  p. 2):

Before use, adjust the helmet to ensure maximum protection and
comfortofuse.

Correct adjustment of the helmet provides the maximum protection of
eyesagainst ultraviolet (UV) andinfrared (IR) radiation.

m Bandadjustment

The total circumference of operator's headgear can be reduced or
increased with the knob at the back:

— Toreducethe circumference, press the Aknob and rotate it clockwise.
— To increase the circumference, press the A knob and rotate it
counterclockwise.

The circumference is set correctly when the helmet does not fall off
operator'shead and it does not exert excessive pressure on the head.
Helmet positioned too high may make the shell fall; helmet positioned
too low may be uncomfortable. The optimum position of the helmet on
operator's head may be set with the B band in the upper part of the
headgear.

Verify band adjustment by putting the helmet up and down when fitted
onthe head. If the band is adjusted correctly, the helmet should be stable
onoperator'shead. If positioning is incorrect, readjust the band.

m Helmet-to-face distance adjustment:

To adjust this distance, unscrew mounting nuts C and put the screws
through square holes D in headgear frame to move the helmet closer to
or further from the face. When the right distance is set, tighten the nuts
C

NOTE! Perform the adjustment for both sides of the helmet. The smallest
possiblefilter-to-eye distance is recommended for the best sharpness.

13.  GARANCIJA:

Dabiste iskoristili garancijsku uslugu, neispravan proizvod mozete vratiti na mjesto kupnje ili kod ovlastenog distributera ili preprodavaca PROFIX proizvoda

od kojih je proizvod kupljen. Prije vracanja proizvoda morate dobiti informacije o pravilima povrata. Tipicno, trebali biste ukljuciti podatke o identifikaciji

proizvoda, ukljucujuci broj modela i serijski broj, te detaljan opis prijavljenog problema. Morate priloZiti i dokaz o kupovini na prodajnom mjestu koji
potvrduje da garancijski rok nije zavrsen.

1. Garandija proizvoda obuhvata dvije godine od datuma kupovine.

2. Kvarovi koji su otkriveni tijekom jamstvenog roka besplatno ce se otkloniti u roku od 14 radnih dana od datuma isporuke proizvoda na adresu tvrtke

koja se prodaje, a garandijski rok produzava se za trajanje popravka.

3. Garantni list je vaze¢i ako ima datum kupovine, pecat prodajnog mjesta ili prilog u obliku dokaza o kupnji.

4. Da biste izvrsili garancijski popravak, proizvod se mora dostaviti na prodajno mjesto o svom trosku. Nakon popravke, proizvod ce biti poslat
oglasivacu na teret garanta.

. Oglasivac treba osigurati vizir primjereno zasticen od ostecenja tokom transporta.

. Oglasavanje -limiting odgovoran za bilo kakvu kacigu gubitak u trenutku isporuke, a garant obavezuje da daju popraviti kacige ogladivaca i
odgovoran je za svoj eventualni gubitak u transportu.

. Tijekom jamstvenog roka o3teceni ventil e se popraviti besplatno ili ga garant zamijeniti za isti, bez o3tecenja. Ako nije moguce popraviti ili
zamijeniti uredaj novim uredajem, oglasivac ima pravo na povrat uplacenog iznosa ili na odabir druge opreme obje vrijednosti i specifikacija. Svaku
novcanu razliku izmirit e garant ili oglasivac, ovisno o tro3kovima predmeta koje odabere oglasivac.

. Ova garancija pokriva kvarove opreme koji su posljedica normalnog rada ili zbog oStecenja proizvodnje, a ne odnosi se na potrosni materijal ili drugu
dodatnu opremu .

. Jamstvo ne pokriva kvarove koji nastaju zbog:

Neovlasteni popravak, preinakeili strukturne promjene koje provodi korisnikili druge neovlastene osobe.

- Mehanicka, termicka, hemijska ili namjerna o3tecenja opreme.

- Skladistenje i odrzavanje vizira i druga oStecenja nastala po krivici korisnika.

- Opadajuca kvaliteta proizvoda zbog procesa prirodnog habanja, npr. Abrazije vanjskog premaza proizvoda, ogrebotina, napuklih klizaca itd.

- O3tecenja nastala kao posljedica nepostivanja nacela ispravnog rada, kao i upotreba opreme suprotno njegovoj namjeravanoj uporabi.

Garant takode moZe odbiti prihvatiti reklamaciju u slucaju formalne greske u vezis prodajnim dokumentima, poput prazne garancijske kartice, bez dokaza o

kupoviniitd.
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Datum kupovineipecat prodavaca

ADRESASERVISA:

Profix Sp.zo.o.

ul.Dobra3

tomna-Las

05-152 Czosnow

e-mail: serwis@profix.com.pl
tel. 0227859675
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b) Ambijentalnarasvjeta nije dovoljna (osvijetlite pravilno).

) Filtrirajte tamnu vrijednost pogreSno (provjerite
preporucene razine tame u ovom prirucniku i postavite je na
ispravnu).

5. Kacigasespustasglave
a) Traka za glavu nije pravilno postavljena (prilagodite traku za
glavu).

10. ODRZAVANJE I SKLADISTENJE:

Redovno i pazljivo obavljajte odrZavanje kaciga. Ovo ¢e masku
odrZavati udobrom stanju.

Proizvod treba cuvati u prilozenom jedinstvenom pakovanju u
tamnoj, suvoj, ventiliranoj i zatvorenoj prostoriji. Za vrijeme
skladistenja ne prekoracite temperaturni opseg od -20 stupnjeva
do +70 stupnjeva C. Zastitite od prasine, pradine i drugih
onecis¢enja (plasticne vrecice, vrecice, itd.). Zastitite od
mehanickih ostecenja. Prevoz - u isporucenim jedini¢nim
paketima, ukartonima, uzatvorenim prevoznim sredstvima.

m (iscenje

Filter se mozZe odistiti Cistom i glatkom krpom ili pamucnim
materijalom.

Ne uranjajte kacigu i filter u vodu i nikada ne koristite abrazivna
sredstva za icenje, otapalaideterdZente nabazi ulja.

Ne otvarajte kasetu za filtriranje sami. Kasetu za filtriranje moze
demontirati ovlasteni servisni centar ili kvalificirana osoba. U
suprotnom se garancija ponistava.

B Zamenazastitnog stakla:

Kako bi se osiguralo viSegodiSnji nesmetan rad filtera, zabranjeno
je koristiti kacigu bez polikarbonatnog zastitnog stakla. Prednje
zastitno staklo treba redovito zamijeniti, koje ce prirodno
potamniti kao rezultat udara od udara tokom zavarivanja.

Da biste zamijenili zastitno staklo, prvo uklonite kasetu s filtrom za
automatsko zatamnjenje, a zatim uklonite ¢aSu prema
unutrasnjostikacige.

NAPOMENA! Zamjenu i postavijanje filtarskog uloska treba izvesti
kvalificiranoiobuceno osoblje.

B Zamenjavabaterije, kinapajafilter

(e zasveti LED indikator z oznako "LOW BAT", zamenjaijte baterije z
novimi.

(e 7elite zamenjati baterijo, obrnite in odstranite pokrov predelka.
Izrabljeno baterijo odstranite iz predalain jo zamenjajte znovo.
Zaprite pokrov.

ZASTITA OKOLINE:
NAPOMENA! Prikazani simbol znaci da je zabranjeno
odlaganje rabljene opreme zajedno s drugim otpadom
(uz rizik od novcane kazne). Stetne komponente koje se
nalaze u elektricnoji elektronickoj opremi Stetno djeluju
naprirodno okruZenjeizdravije ljudi.
Domacinstvo treba doprinijeti oporavku i ponovnoj uporabi
(recikliranju) koristene opreme. U Poljskoj i Europi kreira se ili ve¢
postoji sustav prikupljanja rabljene opreme , pod kojim su
navedena prodajna mjesta sva navedena oprema mora uzeti
rabljenu opremu. Osim toga, postoje i zbima mjesta za gore
navedeno opremu.

11. OBJASNJENJE FILTERSKIH MARKINGA:

MODEL: ADF GX-500S - modelfiltera s3 samotamnjenjem;
ANSIZ87.1 - americki sigurnosni standard;
CAN/CSAZ94.3 - kanadskisigurnosni standard;

4/9-13 1/1/1/2/379 CE - oznaka filtera za zavarivanje s ruénom
postavkom zastite, gdje:

4 - svjetlosni broj; 9 - br. najsvjetlijeg tamnog stanja; 13 - br.
najtamnijeg stanja;

1 - opticka klasa; 1 - klasa difuzije svjetlosti; 1 - klasa odstupanja
koeficijenta prolaska svjetlosti; 2 - klasa ovisnosti faktora
prijenosa svjetlosti od kuta; 379 - Europski standard br. Za
automatske filtere za zavarivanje EN 379, CE - znak uskladenosti s
novim direktivama o pristupu EC.

12.0ZNACAVANJENA MASKI:

GXEN175F gdjeje:

GX - simbol proizvodaca; EN 175 - Broj standarda prema kojem je
obavljeno ocjenjivanje sukladnosti; F-simbol za zastitu od cestica
velike brzinedo45m/simale energije

ANSI GX Z87 - oznaka prema americkim standardima

ANZS 1337 - oznaka prema australijskim standardima

CAN/ CSA 794.3 - oznaka prema kanadskim standardima

UVOZNIK/OVLASTENIZASTUPNIK:
Profix Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Poljska

[@ Politika kompanije PROFIX je politika stalnog usavrsavanja svojih proizvoda i, prema tome, kompanija zadrzava pravo da
promeni specifikacije proizvoda bez prethodne najave. Slike date u korisnickom prirucniku su primjeri i mogu se malo

razlikovati od stvarnogizgleda kupljenog uredaja.

Ovaj prirucnik je zasticen autorskim pravima. Kopiranje / reprodukcija bez pismenog pristanka Profix Sp. z o. o. je

zabranjeno.

B Helmetangleadjustment

Ifhelmetangleis notright for the operator, it may be adjusted:

- Loosen mountingscrews C.

— (Change helmetangle.

— Tighten mounting screws C.

CAUTION! The correct helmet angle protects against spatter and radiation
reaching operator's chin.

8. USE:

B Helmetpowersource

The helmetis powered with lithium CR2032 3V battery charged by solar cells. It
provides battery life of 5000 hours under normal operating conditions.

Filter poweris automatically controlled by optical sensors.

The internal control panel has the TEST button, which can be used to control
correct operation of helmet systems (the operation mode switch should be set
to welding), and an LEDy indicator for empty battery. The low voltage diode is
off when power provided to the filter is sufficient. When the diode is on, the
batteries should be replaced.

B Helmetshadeselection:

Find the right shade for your welding process
in the table on page 4 and set the operation
mode and shade knob 5 (see Fig ) to the
appropriate position 9-13.

During grinding, set the knob 5 to
SZLIFOWANIE/GRIND and turn off the
shade.

B Settingsensitivity and dearing time after welding:

Uponwelding, thefilter automatically switches from cleartodarkin 1/15000s.
Stepless regulation of filter sensitivity to electric arc can be set with the
CZULOSC/SENSITIVITY knob on the filter cartridge. Higher settings (HI) are
recommended for low currents or TIG welding; lower values (LO) are
recommended for high currents or MIG/MAG welding.

The operator may adjust clearing delay time with the OPOZNIENIE/DELAY
knob located on the filter cartridge near the CZULOSC/SENSITIVITY knob.
With thisknob, you can set the filter reaction time between 0.1sand 1.0s.

The delay compensates for afterglow on the workpiece. MIN (minimum delay),
MAX (maximum delay).

9.TROUBLESHOOTING:
1. Ermraticshading
a) The headband was set incorrectly and the eye-to-filter distance varies
(readjust the headband torectify the difference in the distance).
2. Theautodarkeningfilterdoesnot getdark oritflickers.
a) Thefrontglassis dirty ordamaged (clean orreplace).
b) Sensorsare dirty (cleansensors).
) Welding currenttoolow (set thesensitivity switch to MAX).
3. Slowreaction
a) Toolow operating temperature (do not usethe helmet below-5°C).

4. Poorvision
a) Front/internal glassand/orfilter dirty (clean orreplace).
b) Insufficientlighting (provide adequate lighting).
@) Incorrect filter shade set (check the recommended shades specified in
thismanual and set the correctone).

5. Thehelmetslides off myhead
a) Theheadbandisnotadjusted correctly (readjust).

10.MAINTENANCE AND STORAGE:

Perform careful maintenance onthe helmet onaregular basis. It will keepitina
good condition.

The product should be stored in provided unit packaging in a dark, dry,
ventilated, and locked room. Store in temperatures of -20° Cto +70° . Protect
the product against dust, particulate, and other contaminants (foil bags etc.).
Protect against mechanical damage. Transport in the provided unit packaging,
inboxes, in closed vehicles.

W (leaning

Cleanthefilterwitha clean and soft cloth or cotton.

Do not submerge the helmet and filter in water. Never use abrasive substances,
solvents, oroil-based detergents.

Do not open the filter cartridge by yourself. The filter cartridge may be
disassembled by authorised service or qualified technician. Otherwise the
warranty is rendered void.

W Replacing the protective glass:

In order to ensure long and fault-free operation of the filter, it is forbidden to
use the helmet without polycarbonate protective glasses. Replace the front
protective glass onaregular basis. Hitting spatter tarnishes it, whichis a natural
phenomenon.

In order to replace the protective glass, remove the auto darkening filter
cartridgeand pull the glass towards the inside ofthe helmet.

CAUTION! The filter element should be replaced and installed by qualified and
competent personnelonly.

B Replacing thefilterbatteries

Ifthe LOW BATTERY diodeis on, replace the battery with new one.
Inordertoreplace the battery, rotate and remove a compartment lid. Remove a
used batteryand putanew onein.

(losethelid.

PROTECTION OF THEENVIRONMENT:
CAUTION! The symbol nearby denotes that old equipment must
never be thrown away together with other waste (with the penalty
of a fine). Hazardous components of electronic equipment may
adversely affect the natural environment and human health.
Each household may contribute to the recovery and reuse (recycling) of old
machinery and equipment. Both in Poland and Europe a system for recovery of
used equipment either exists or is being created. The system obliges all
organizations that sell such equipment to collect the used machinery and
appliances. Moreover, general purpose collecting points for such equipment
areavailable.

11. FILTERSYMBOLS:

MODEL: ADF GX-5505 —model of the auto darkeningfilter;

ANSIZ87.1- American safety standard;

CAN/CSAZ94.3 - Canadian safety standard;

4/9-131/1/1/2/379 CE - marking of a welding filter with manual setting of
protection degree, where:

4-number of clear state; 9 — number of the brightest dark state; 13 — number
of thebrightest state;

1 - optical class; 1 - diffusion of light class; 1 - variation of luminous
transmittance class; 2 - angle dependency class; 379 - number of European
standard for auto darkening weldingfilters EN 379, CE - sign of conformity with
new approach Directives.



12.MARKING ONTHE MASK:

GXEN175F, where:

GX-manufacturer'ssymbol;

EN 175 — no. of the standard which the conformity assessment was

IMPORTER/AUTHORIZED REPRESENTATIVE:
Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Polska

basedon;

F-

symbol of protection from high-speed particles, upto45 m/s, and low

energy;
ANSI GXZ87 —marking based on U.S. standards;

ANZS 1337 —marking based on Australian standards;
CAN/CSAZ94.3 — marking based on Canadian standards;

13. WARRANTY:

In order to be provided a warranty service, the user has to return a defective product at the point of sale or to an authorised distributor or reseller of PROFIX
where it was purchased. Learn about the return policy prior to returning a product. Usually, product identification data, including model number and serial
numberand a detailed description of the problem are necessary. A receipt that confirms the purchase and the validity of the warranty has to be submitted as
well.

1.
2.

The warranty runs fortwo years following purchase.
Any defects found during the warranty period shall be removed free of charge within 14 business days after the product was delivered at seller's address.
The warranty period is extended by the repairtime.

. Awarranty cardis valid ifit contains purchase date, stamp of the point of sale, orasales receipt.
. In order for a product to be repaired, it has to be delivered at user's cost to the point of sale. After repair, the product shall be sent to the claimant at

warrantor's cost.

. Theclaimant should deliver the helmet appropriately protected against damage for transport.
. The claimant shall be liable for the helmet being lost during delivery to the point of sale and the warrantor s obliged to deliver a repaired helmet to the

claimantandshall beliable forit being lost during transport.

. During the warranty period, damaged equipment shall be repaired by the warrantor or replaced with new one that is the same and undamaged free of

charge. Ifitisimpossible to repair or replace the device with a new one, the claimant may have the amount paid returned or select a different device with
similar specification and features. Any financial discrepancies shall be compensated by the warrantor or the claimant depending on the price of the
selected device.

. This warranty covers defects that occurred during appropriate use or were caused by factory defects and does not apply to consumables or other

additional equipment.

. The warranty does not cover defects that resulted from:

Repairs, modifications, or changes i the structure made by the user or other unauthorised persons.

Mechanical, thermal, chemical damage or deliberate damage.

Helmet storage and maintenance and other damage attributable to the user.

Decreased product quality that results from wear and tear, e.g. abrasion of the external coating, scratches, broken glass, etc.
Damage caused byimproperand unintended use.

The warrantor may refuse to accepta claimif the sales document has a formal defect, such as not filled in warranty card, no purchase receipt, etc.

SERVICE CENTRE ADDRESS:
ProfixSp.zo.0.

ul.Dobra3

tomna-Las

05-152 Czosnéw

e-mail: serwis@profix.com.pl tel.0227859675

Purchase data and stamp of the seller

[@ The policy of the PROFIX company consists in permanent improvements of the offered products and therefore the company

reserves the right to make amendments to the product specification without a prior notice. The images included into the
operation manual are only of the exemplary nature and may slightly differ from actual appearance of the device purchased.
Thisinstruction manualis protected by copyright. Copying it without the written consent of PROFIX Co. Ltd. is prohibited.
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treba ukloniti zastitni film sa filtera za potamnjivanje, jer u
protivnom tama moze biti neispravnailifilter mozda nece raditi.

. Provjerite je likaciga prikladna za namjeravanu uporabu i jesu li svi
dijelovikaciga na svom mjestu, pravilno sastavljeniirade pravilno.

. Podesite traku za glavu sa sklopom Sarki tako da se optimalno
uklapauglavukorisnika.

4. lzvrsite odgovarajuca podesavanja za osjetljivost, vrijeme

kasnjenjairazinutame zavarivackogfiltra.

N

w

~N

. PRIKLJUCIVANJE SLEMA (vidisl.  str. 2):

Kacigu treba prilagoditi prije upotrebe kako bise osigurala maksimalna
zastitaiudobnost.

Zahvaljujuéi pravilnom postavljanju kacige, postize se maksimalna
zastita odiju od ultraljubicastog m (UV) iinfracrvenog (IR) zracenja.

H Kontrola

Ukupni opseq trake za glavu operatera moze se povecati ili smanjiti
gumbom nastraznjoj stranitrake za glavu:

- Da biste smanijili opseg, pritisnite gumb A i okrenite ga u smjeru
kazaljke nasatu.

- Da biste povecali opseg, pritisnite gumb A i okrenite ga u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu. Ispravno podesavanje opsega pojasa je
kada kaciga za zavarivanje ne padne s glave operatera i ako remen ne
izazove pretjerani pritisak.

Previsoko postavljanje vizira na glavu rukovaoca moze uzrokovati pad
maske, prenisko postavljanje vizira moze uzrokovati nelagodu pri
koriStenju. Optimalno postavljanje vizira na glavu operatera moze se
postaviti pomocu B- pojasa koji se nalazi u gornjem dijelu trake za
glavu.

Trebali biste provjeriti prikladnost trake za glavu tako to cete nekoliko
puta podici i spustiti kacigu kada je na vasoj glavi. Ako je pojas pravilno
podeden, vizir treba Cvrsto da drZi glavu operatera. Ako se utvrdi
nepravilnosti ponovo podesite pojas.

B Kontrolirati udaljenostizmedu kacigeilica operatera:

Da biste to ucinili, otpustite pricvrsne matice Ci pricvrstite vijke kroz
Cetvrtaste rupe D uzaglavlju za glavu, pomaknuvsi kacigu blize li dalje
odlica. Nakon usta wieniu zategnite maticu C.

NAPOMENA! Podesavanje treba obavitina obje strane kacige. Kako bi se
postigli najbolji fokus se preporucuje kao najmanju udaljenost izmedu
filteraiodi.

B Podesavanje kuta za spustanje kacige

Ako kut nagiba maske nije prikladan za operatera, moze se podesiti:

- Otpustite matice zamontazu C.

- Promenite postavku kutavizira.

- Iategnite maticezamontazu C.

NAPOMENA! Ispravan kut nagiba kacige stiti od prodora strugotine i
zracenjaprema bradi operatera.

8. UPOTREBA:

M Snabdevanje kacigama

Vizir napaja litijeva baterija CR2032 3V, ki se polni s soncnimi celicami.
Pri normalnih pogojih varjenja to zagotavlja Zivljenjsko dobo baterije
5000 ur delovanja. Vklop in izklop filtra samodejno nadzorujejo foto
senzorji.

Na notranji nadzorni ploi¢i je gumb "TEST", ki vam omogoca

preverjanje pravilnega delovanja avtomatizacije vizirja in LED
indikatorja stanja izpraznjenosti baterije. Nizkonapetostna dioda ne
deluje, ko je filter dovolj mocan. Ko LED lucka zasveti, pomeni, da je
treba baterijo zamenjati.

M Izbornivoazatamnjenjavizira:
Prema tabeli na str. 4 izabrati
odgovarajuci nivo zatamnjenosti za
odredeni postupak zavarivanja i podesiti
dugme za podeSavanje nacina rada i
stepena zatamnjenosti 5 (vidi crte €) na
odgovarajucu poziciju 9-13.

Tokom bruenja dugme 5 podesiti na poziciju BRUSENJE/GRIND,
Cime seiskljucuje zatamnjenost.

M Postavljanje osjetljivosti i vremena osvjetljavanja nakon
zavarivanja:

Na pocetku zavarivanja, filter se automatski mijenja od svijetlog do
tamnog unutar 1/15000s.

Jednostavno podesavanje osjetljivosti filtera na elektricni luk vrsi se
dugmetom OSJETLJIVOST/SENSITIVITY smjestenom na kaseti
filtera. Preporucuju se vece postavke (HI) za male struje ili TIG metodu,
niZe vrijednosti (LO) za visoke struje li MIG/ MAGmetoda.

Operater ima mogucnost podesavanja vremena odgode prelaska
filtera iz tamnoga u svijetli nacin rada pomocu dugmeta
ODGODA/DELAY smjetenog na kaseti filtera pored dugmeta
osjetljivosti — OSJETLJIVOST/SENSITIVITY. To dugme omogucava
jednostavno podesavanje vremenareakcijefilteraod0,1sdo1,0s.
Vrijeme kasnjenja nadoknaduje efekt sjaja na zavarenom dijelu.
Postavljanje MIN (minimum kasnjenje), MAX (maksimalna vrijednost
vremenakasnjenja).

. RJESAVANJE RJESAVANJA:
. Nepravilnozatamnjenje
a) Traka je pogresno postavljen i postoji neujednacena udaljenost
od oka filteru staklo (promijeniti bend na jacinu crijevo kako bi se
smanjilarazlika u udaljenostima odfiltera).
. Filterzatamnjenje samo zatamniine treperi.
a) Vetrobransko staklo je zaprljano ili oSteceno (ocistiti ili
zamijeniti).
b) Senzorisu prljavi (ocistite povrsinu senzora).
) Struja zavarivanja preniska (postavite prekidac osjetljivosti u
poloZaj"MIX").
d) Iskljucene su baterije (zamijenite baterije).

- \O
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. Polakareakcija
a) Radna temperatura je preniska (kacigu ne koristite na
temperaturiniZojod-5 °C).
. Lodavidljivost
a) Vetrobransko staklo / unutrasnje vetrobransko staklo i/ ili filter
suprljavi (ocistite ilizamenite).

S



4. TAMNIJEPREPORUKE:

Tablica u nastavku prikazuje preporucene razine zatamnjenja za
zadani nacin zavarivanja i vrijednost struje zavarivanja. Na odabir
zatamnjenjafiltera takoder utjecu:

- vrsta maticnog metala;

- razina osvjetljenja (vrijednosti date u tablici prikladne su za
prosjecne radne uvjete u kojima je oka rukovaoca od baze
zavarivanja priblizno 50 cm, a prosjecna osvjetljenost je priblizno
100 Ix);

- poloZaj operatera u odnosu na plamen il elektricni luk. Ovisno o
tome da li se zavariva¢ naginje nad radnim dijelom ili radite

ispruzenih ruku, mozda e biti potrebna promjena barem jednog
stupnja tame;

- ljudski faktor (vrijednosti date u tablici pogodne su za operatore s
normalnim vidom. Osobe s oStecenjem vida trebaju odabrati
stupanj zatamnjenosti prema individualnim potrebama, koristeci
naizmjenicno vece ili manje nesvjestice);

- za radove koji se izvode na otvorenom na jakom suncu preporucuje
se povecanje nivoa zatamnjenja za najmanje jedan;

Ovisno o uvjetima u kojima se odvija postupak zavarivanja, mozda
Ce biti potrebno povecati / smanjiti stupanj tame.

TRENUTNO (A)
PROCES ZAVARIVANJA 1,5/ 6 [10] 1530 [ 40] 60 70 [100]125]150]175]200] 225/ 250]300] 350|400 450] 500600
SMAW 8 9 10 n | 2 [ 1B [ 4
MAG 8 9] 10 ] 12 | 1B [
TIG 8 I 10 n_[ 1 Imn

MIG teski metali 9 10 n_ [ n B3 |1

MG lake legure 10 nl [ 1B [u

SAW 0 [n] n B[ uw ][
PAC 0] 1 12 13 \

PAW 4] s ] 6 J71] 89 10 n |l ]

| Objasnjenje kratica:

REL-zavarivanje elektrodom oblozena

MAG - zavarivanje topljivom elektrodom u kemijski aktivnom
plinskom $titniku;

TIG - zavarivanje volframove elektrode u inertnom plinu;

MIG - zavarivanje sa topljivom elektrodom u inertnom plinskom
Stitniku;

SAW - zavarivanje podvodnim lukom;

PAC - rezanje mlazom u plazmi;

PAW - mikroplazmatsko zavarivanje lukom.

5. PRAVILASIGURNOSNE UPOTREBE:
NAPOMENA! Prije upotrebe kacige za zavarivanje
A kljucno je procitati ovaj prirucnik. Moraju se
postovati pravila zdravlja i zastite na radu. U
slucaju bilo kakvih nepravilnosti u radu kacige, bilo kakvih
nedoumica uvezis njenom pravilnom upotrebom, prijavite to
svom nadzorniku ili se obratite lokalnom ovlastenom
servisnom centru.
« Zabranjenoje koristiti kacigu za njenu namjenu.
Prije pocetka radova tehnicke karakteristike kacige za zavarivanje
moraju se procijeniti. Kaciga gubi sposobnost upotrebe ako u
zastitnom staklu ili viziru dode do oStecenja, zamrzavanja, boje,
ogrebotina ili pukotina. U tom sluaju vizirili lece treba zamijeniti.
NAPOMENA! Za zamjenu se mogu Koristiti samo originalni i
pravilno odabranidijelovi.
« Qvisno o procesu zavarivanja, koji korisnik zapocne, odaberite
odgovarajuci stupanj zatamnjenjafiltera.
U slucaju bilo kakvih nepravilnosti u radu kaciga, posebno
neispravnog filtra automatskog zatamnjenja (na primjer: nema
zatamnjenja filtera, prekasnog zatamnjivanja, preranog
osvijetljenja ), ostecenja na tijelu kacige itd., 0dmah prestanite s
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radomi prijavite problem svom nadzorniku ili kontaktirajte lokalni
ovlasteniservis.
Kaciga nestiti od udara brzih predmeta.
Kaciga ne titi od korozivnihili eksplozivnih materija.
Ne stavljajte kacigu i filter za automatsko zatamnjenje na vrucu
povrsinu.
Kada vizir radi, uvijek mora biti postavljena vanjska zastitna
sociva. Rad bez postavljenog vanjskog zastitnog sociva moze
dovestido kvarakacige i gubitka garancije.
« Redovno menjajte spoljno zastitno staklo. Koristite originalno
staklo.
Izbjegavajte poloZaje koji omogucuju zavarivanje prskanjem i
zracenjem da dodu do nezasticenih dijelova tijela (zavarivanje
iznad glave). Ako to nije moguce, treba primijeniti dodatnu
zastitu.
Zastitite filter od tecnosti ili prljavstine. Izbjegavajte kontakt s
vodomili pretjeranom vlagom.
Prije svake upotrebe oistite kacigu od prijavitine i provjerite da
fotosenzoriisolare celije smjestene na prednjoj strani kacige nisu
prekrivene.
Zastitite kacigu i njene dijelove od otapala. Za ciScenje koristite
mekuvlaznukrpu.
NAPOMENA! Ne vrsi nikakve izmjene na kacigi za
A zavarivanje, koristeci je suprotno namjeravanoj
upotrebi, ne slijedeci upute date u ovom
prirucniku, izlaZe korisnika ozljedivanju i rezultira gubitkom
jamstva.

.

6. PRIPREMAZA UPOTREBU:

Kaciga se isporucuje sastavljena i spremna za upotrebu. Medutim,
prije upotrebe morate ucinitisljedece:

1. Kada prvi put upotrebljavate kacigu za zavarivanje, rukovatelj

DLA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA NALEZY

@ DOKEADNIE PRZECZYTAC INSTRUKCJE UZYTKOWANIA
PRODUKTU.

Zachowajinstrukcje do ewentualnego przysztego wykorzystania.

1. PRZEZNACZENIEI CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU:

Przytbica spawalnicza z automatycznym filtrem samosciemniajacym
LAHTI PRO L1540600 przeznaczona jest do ochrony twarzy i oczu przed
iskrami, odpryskami i szkodliwym promieniowaniem podczas spawania.
Spetnia wymagania norm EN 379:2003+A1:2009, EN 175:1997 oraz
Rozporzadzenia 2016/425. Adres strony internetowej, na ktérej mozna
uzyskacdostep do deklaracjizgodnosci UE: www.lahtipro.pl

Badania przytbicy przeprowadzono: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatsbewertung mbH, AlboinstraB3e 56, 12103 Berlin, Germany. Nr
jednostkinotyfikacyjnej: 0196.

Przythice mozna stosowac rowniez, jako srodek ochrony osobistej podczas
drobnych i krétkotrwatych prac szlifierskich (szlifowanie powierzchni
metalowych przy uzyciu tarcz listkowych). Nie nadaje sie do ochrony
osobistej podczas procesu ciecia metali tarczami szlifierskimi.

Przytbica wyposazona jest w wizjer o wymiarach 93x43 mm.
Automatyczny filtr zaciemniajacy po zajarzeniu tuku samoczynnie zmienia
sie z jasnego na ciemny, a po zakoriczeniu spawania ponownie staje sie
jasny.

Przythica zapewnia kompletng ochrone przed promieniowaniem UV/IR
(ultrafioletowe/podczerwone), nawet wéwczas gdy filtr jest rozjasniony.
Dwa fotoczujniki gwarantujg poprawna prace przytbicy w kazdych
warunkachipotozeniu.

Przytbica jest gotowa do natychmiastowego uzytkowania, wymaga
jedynie dopasowania do rozmiaru glowy spawacza oraz doboru i nastawy
whasciwych parametréw uzytkowych.

UWAGA! Przythica spawalnicza spetnia normy w

zakresie bezpieczenistwa spawania. Tylko

przeszkoleni spawacze powinnijejuzywac.
Bezpieczne uzywanie tego produktu wymaga wiasciwego
wyszkolenia w zakresie spawalnictwa. Nie uzywac maski bez
szkfa ochronnego lub bezfiltra.

Nie uzywac maski jesli jakakolwiek jej czes¢ jest uszkodzona.
Uzywacw zakresie temperatur otoczenia od -5°Cdo +55°C.

OSTRZEZENIE!
A Przythica spawalnicza nie jest odpowiednia do cigcia
palnikami laserowymi i acetyleno-

tlenowymi. Przythica nie stanowi ochrony przed substancjami
wybuchowymilub zracymi.

Przytbica nie stanowi ochrony przed mocnymi uderzeniami, np.
tarczszlifierskich.

Nigdy nie ktas¢ przytbicy narozgrzanych powierzchniach.

2. BUDOWAPRZYLBICY:

Samosciemniajaca przythica spawalnicza zbudowana jest z trzech

podstawowych modutéw:

* korpusu przythicy, wykonanego z termo stabilnego, odpornego na
zuzycie polimeru, w ktory nie wtapiaja sie odpryski spawalnicze;

* zespotuzawiasowegoznagtowiem;

« filtrasamosciemniajacego.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
PRZYLBICA SPAWALNICZA Z AUTOMATYCZNYM FILTREM L1540600
Instrukcja oryginalna

B Elementy przytbicy (patrzrys. A, str. 2):

1. Korpus przytbicy

2. Nagtowie regulowane

3. Mechanizm dopasowania nagtowia do obwodu gtowy

4. Mechanizm regulacji kata pochylenia przytbicy oraz odlegtosci
pomiedzy oczami spawacza a szybka filtra ochronnego

5. Pokretto ustawienia trybu pracy i stopnia zaciemniania

6. Zewnetrzna szybka ochronna

7. Kasetafiltra

8. Wewnetrzna szybka ochronna

B Elementyfiltrasamosciemniajacego (patrzrys. B, str. 2):

1. PrzyciskTEST

2. Wskaznik roztadowania baterii

3. Regulacja czasu rozjasniania po spawaniu

4. Regulacja czutosci

5. Komora baterii (R2032

6. Wewnetrznaszybka ochronna

7. Ogniwasolame

8. UV/IRfiltr

9. Fotoczujnik

3. DANETECHNICZNE:
MODEL 11540600
Zasilanie: ogniwa solarne, 1x bateria litowa (R2032, wymienna
Wiaczanie/wytaczanie zasilania automatyczne
Wymiar pola widzenia 93x43 mm
Rozmiar filtra 110x90x10 mm
Stopier zaciemnienia w stanie jasnym 4wgDIN
Stopieri ochrony przed promieniowaniem UV/IR | Staty - 16 wg DIN
Zakres stopni zaciemnienia 9-13 wg DIN
Opéznienie przetaczenia- jasny/ciemny 1/15000 s
Opéznienie przetaczenia- ciemny/jasny 0.1~1.0s
Czutos¢/opbinienie ptynna regulacja
Temperatura pracy od-5°Cdo +55°C
Temperatura przechowywania 0d-20"Cdo +70°C
llo¢ fotoczujnikow fuku 2
Funkdja, szlifowanie” tak
Materiat przytbicy poliamid/polietylen
Samokontrola filtra tak
Masa catkowita 480g
Wymiary pudetka 330%240x230 mm

4. REKOMENDOWANE STOPNIEZACIEMNIENIA:

W ponizszej tabeli przedstawione sa rekomendowane stopnie
przyciemnienia dla okreslonej metody spawalniczej i wartosci pradu
spawania. Na dobor stopnia przyciemnienia filtra maja rowniez wptyw:

- rodzajmetalurodzimego;



— stopien owietlenia (wartosci podane w tabeli s odpowiednie dla
uérednionych warunkéw pracy, przy ktérych odlegtos¢ oczu operatora od
jeziorka spawalniczego wynosi ok. 50 cm, a $rednie natezenie
oSwietlenia wynosiok. 1001x);

— ustawienie operatora wzgledem ptomienia lub fuku elektrycznego.
W zaleznosci od tego czy spawacz pochyla sie nad spawanym
przedmiotem lub pracuje z wyciagnietymi rekoma, moze by¢ potrzebna
zmiana co najmniej o jeden stopieri zaciemnienia;

- czynnik ludzki (wartosci podane w tabeli s3 odpowiednie dla
operatoréw o normalnym wzroku. Osoby z wadami wzroku powinny

dobrac wartos¢ stopnia zaciemnienia wg. indywidualnych potrzeb,
stosujac na przemian kolejne wieksze lub mniejsze stopnie
zaciemniania);
— dla prac wykonywanych na wolnym powietrzu w silnym $wietle
stonecznym, zalecane jest zwigkszenie stopnia zaciemniania o co
najmniej jeden;
W zaleznosci od warunkow, w jakich odbywa sie proces spawania, moze
zaistnie¢ konieczno$¢ zwiekszenia/zmniejszenia stopnia
przyciemnienia.

NATEZENIE PRADU (A)
R —— 1,5[6[10]15[30] 40 60] 70 [100]125]150]175]200]225]250]300]350]400]450]500]600
SMAW 8 9 10 n [ 12 ] 3 ] 1
MAG 8 9] 10 [ 12 | 13 |4
TIG 8 \ 9 10 n [ 1 s
MIG metali ciezkich 9 10 n_ | n B3 [
MIG stopow lekkich 10 n [ 2 [ 1B |
SAW 0 (1] 1 B | 1 [ 15
PAC 9 [10] 12 13 \
PAW 4] s [ 6 [7] 89l 10 n [ 1 ]

m Objasnienie skrotow:

SMAW — spawanie elektroda otulong

MAG - spawanie elektroda topliwa w ostonie gazu aktywnego chemicz-
nie;

TIG-spawanie elektroda wolframowa w ostonie gazu obojetnego;

MIG - spawanie elektroda topliwa w ostonie gazu obojetnego;

SAW —spawanie fukiem krytym;

PAC - ciecie strumieniem plazmowym;

PAW — spawanie fukiem mikroplazmy.

5. ZASADY BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA:

UWAGA! Przed uzyciem przythicy spawalniczej

& nalezy bezwzglednie zapozna¢ si¢ z niniejsza

instrukcja obstugi. Nalezy przestrzegac¢ zasad BHP
panujacych w zaktadzie pracy. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek nieprawidtowosci w funkcjonowaniu przytbicy,
watpliwosci dotyczacych jej prawidtowego uzycia, nalezy
zgtosic¢ to przetozonemu lub skontaktowa¢ sie z lokalnym
autoryzowanymserwisem.

« Zabronione jest uzytkowanie przythicy niezgodne z przeznaczeniem.

 Przed kazdym przystapieniem do pracy nalezy dokonac oceny
sprawnosci technicznej przytbicy spawalniczej. Przythica traci
przydatnos¢ do uzycia, jezeli wystepuja uszkodzenia, zmatowienia,
przebarwienia, zarysowania oraz pekniecia szybki ochronnej lub
przythicy. W takim przypadku przytbice lub szybke nalezy wymienic
na nowa. UWAGA! Tylko oryginalne i wiasciwie dobrane czesci mogq
byc¢uzytenawymiane.

» W zaleznosci od procesu spawalniczego, do jakiego przystepuje
uzytkownik, dobrac odpowiedni stopien przyciemnieniafiltra.

o W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w
funkcjonowaniu przythicy, w szczegéInosci niepoprawnego dziatania
filtra samosciemniajacego (na przyktad: brak zaciemnienia filtra,
zbyt pézne zaciemnienie, zbyt wczesne rozjasnienie), uszkodzenia
korpusu przythicy, szybki itp. nalezy natychmiast przerwac prace i

zgfosic¢ problem do przetozonego lub skontaktowac sie z lokalnym
autoryzowanym serwisem.
« Przythicanie chroni przed uderzeniamirozpedzonych przedmiotéw.
Przytbica nie stanowi ochrony przed substancjami zracymi ani
wybuchowymi.
Nie wolno ktas¢ przytbicy oraz filtra samosciemniajacego na goracej
powierzchni.
« W trakcie pracy przythicy, zawsze musi by¢ zamontowana
zewnetrzna szybka ochronna. Pracabezzamontowanejzewnetrznej
szybki ochronnej moze skutkowac awarig przytbicy i utraty
gwarangji.
Regularnie wymienia¢ zewnetrzng szybke ochronng. Uzywac
oryginalnychszyb.
Nalezy unika¢ pozydji, ktdre umozliwiaja dostanie sie odpryskow
spawalniczych i promieniowania do niezabezpieczonych czesci ciata
(spawanie nad gtowa). Jesli jest to niemozliwe nalezy zastosowa¢
dodatkowe zabezpieczenie.
Chronic filtr przed cieczami lub brudem. Unikac kontaktu z woda lub
nadmierng wilgocia.
Przed kazdym uzyciem nalezy oczysci¢ przytbice z zabrudzen i
sprawdzi¢, czy fotoczujniki i ogniwa stoneczne umieszczone na
froncie przythicy nie sa zakryte.
Chroni¢ przytbice i jej elementy przed rozpuszczalnikami, do
czyszczenia uzywac miekkiej wilgotnej szmatki.
UWAGA! Dokonywanie jakichkolwiek modyfikacji
A przythicy spawalniczej, uzywanie jej niezgodnie z
przeznaczeniem, nie stosowanie si¢ do zalecen
podanych w tej instrukcji, naraza uzytkownika na obrazenia
ciata, oraz skutkuje utrata gwarangji.

6. PRZYGOTOWANIE DO UZYTKOWANIA:
Przythica jest dostarczana w stanie zmontowanym i gotowym do uzycia.
Jednak przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy wykona¢ nastepujace

ZA SIGURNU UPOTREBU, UPUTSTVO ZA PROIZVOD
TREBAPROCITATI.
Cuvajte prirunik za buducu upotrebu.

1. NAMJENAKORISTENJA I KARAKTERISTIKE PROIZVODA:
Kaciga za zavarivanje s automatskim filterom za samotamnjenje
LAHTI PRO L1540600 dizajnirana je za zastitu lica i oiju od iskre,
Cipsa i Stetnog zraenja tokom zavarivanja. Udovoljava zahtjevima
norme EN 379: 2003 + A1: 2009, EN 175: 1997 i Uredbe 2016/425.
Adresa web stranice na kojoj mozZete pristupiti EU izjavi o
sukladnosti: www.lahtipro.pl
Provedeno je testiranje kaciga: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitdtshewertung mbH, AlboinstraBe 56, 12103 Berlin,
Njemacka. No jedinica obavijest:0196.
Kaciga se takoder moze koristiti kao licha zastitna oprema za vrijeme
manjih i kratkotrajnih radova brusenja (brusenje metalnih povrsina
pomocu zaklopnih diskova). Nije pogodna za li¢nu zastitu tokom
procesarezanja metala brusnim kotacima.
Kacigaje opremljena velikim vizirom 93x43 mm. Automatskifiltar za
zamraCivanje automatski se mijenja iz svijetlog u tamni nakon
paljenjalukainakon zavarivanja ponovo postaje svijetlim.
Kaciga pruza potpunu zastitu od UV / IR (ultraljubicastog /
infracrvenog) zracenja, cak i kada je filter osvijetljen. Dva foto-
senzora garantiraju ispravan rad maske u svim uslovima i
polozajima.
Kaciga je spremna za trenutnu upotrebu, treba je samo prilagoditi
velicini glave zavarivaca te odabiru i podesavanju ispravnih
parametara performansi.

NAPOMENA! Kaciga za zavarivanje ispunjava
A sigurnosne standarde za zavarivanje. Koriste ga

samo obudeni zavarivaci.
Sigurna upotreba ovog proizvoda zahtijeva pravilnu obuku
za zavarivanje. Ne koristite masku napravljenu od zastitnog
staklailibezfiltera.
Ne koristite masku ako je bilo koji njen dio otecen. Koristite
nasobnojtemperaturiod-5°Cdo+55°C.

UPOZORENJE!
& Kaciga za zavarivanje nije prikladna za rezanje
laserskim i oksi - acetilenskim bakljama. Kaciga
nestiti od eksplozivnih ili korozivnih materija.

Vizir ne pruza zastitu od teskih udara.
Ne stavljajte kacigu vrucih povrsina.

2. IZGRADNJA:

Kalem za zavarivanje koji se sam zatamnjuje sastoji se od tri osnovna

modula:

« tijelo kacige izradeno od termicki stabilnog polimera otpornog na
habanje ukojise ne zalijepi rasprsivac;

« Sarku montaze na pokrivalaza glavu;
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UPUTSTVO ZA RAD
SALJICA ZA ZAVARIVANJE SA AUTOMATSKIM FILTEROM L1540600
Prijevod originalnih uputstava

« filter za tamnjenje.

B Komponente kaciga (vidislikuA, stranica2):

. Tijelo kacige

. Regulisana pokrivala za glavu

. Mehanizam odgovarajuce trake na opseg glave

. Mehanizam za podesavanje kuta vizira i udaljenosti izmedu
odiju zavarivaca i soCiva zastitnog filtera

5. Dugme za podesavanje nacina rada i stepena zatamnjenosti
6. Vanjsko zastitno staklo
7
8

W N -

. UloZakfiltra
. Unutrasnje zastitno staklo

B Komponente automatskog zatamnjenja (vidi Sliku B,
stranica2):

1.GumbTEST

2.Indikatorizpraznjenosti baterije

3. Prilagodite vrijeme osvjetljavanja nakon zavarivanja

4.Podesavanje osjetljivosti

5. Pokrov baterije CR2032

6. Unutarnje zastitno staklo

7.Solarne celije

8.UV/IRfilter

9.Fotosenzor

3.TEHNICKI PODACI:

MODEL 11540600
Napajanje: solarne Celije. 1x CR2032 litijeva baterija, zamenljiva
Ukljucivanje / iskljucivanje napajanja automatski
Dimenzija vidnog polja 93x43 mm

Velicina filtra 110x90x10 mm
Stepen zatamnjenja svetlosti 4 prema DIN-u

Stepen zastite od UV / IR zracenja Cvrsta - 16 prema DIN-u

Raspon tame 9-13 prema DIN-u
Kasnjenje prebacivanja - svijetlo / tamno | 1/15000s
Kasnjenje prebacivanja - tamno / svijetlo | 0.1~1.0s

Osjetljivost / Odgoda glatko podesavanje
Radna temperatura 0d -5°Cdo +55°C
Temperatura skladiStenja 0d -20°Cdo +70°C
Broj lucnih fotosenzora 2

Funkcija "brusenje” tako

Materijal za vizir poliamid/polietilen
Filtrirajte samokontrolu tako

Ukupna tezina 480g

Dimenzije kutije 330x240x230 mm




13. GARANCIA:

Dabiste iskoristili garancijsku uslugu, neispravan proizvod mozete vratiti namjesto kupnje ili kod ovlastenog distributera li preprodavaca PROFIX proizvoda

od kojih je proizvod kupljen. Prije vracanja proizvoda morate dobiti informacije o pravilima povrata. Obicno trebate ukljuciti podatke o identifikaciji

proizvoda, ukljucujuci broj modela i serijski broj, te detaljan opis prijavljenog problema. Morate priloiti i dokaz o kupnji na prodajnom mjestu koji potvrduje
dagarancijskirok nije zavrsen.

1. Jamstvo proizvoda obuhvaca dvije godine od datuma kupnje.

2. Kvarovi koji su otkriveni tijekom jamstvenog razdoblja bit ¢e besplatno uklonjeni u roku od 14 radnih dana od datuma isporuke proizvoda na adresu
tvrtke koja se prodaje, ajamstveno razdoblje se produzava za trajanje popravka.

. Jamstvenakartica vrijediakoima datum kupnje, pecat prodajnog mjestaili prilog u obliku dokaza o kupnji.

. Dabisteizvrsili garancijski popravak, proizvod se mora dostaviti na prodajno mjesto o svom trosku. Nakon popravka, proizvod ¢e biti poslat oglasivacu na
teretjamca.

. Oglasivac treba osigurati vizir primjereno zasticen od ostecenja tijekom transporta.

. Oglasavanje -limiting odgovoran za bilo kakav gubitak kacigu u vrijeme isporuke, a jamac se obvezuje osigurati popravljao kacigu za ogladivaca i
odgovoran je zamogudi gubitak u transportu.

. Tijekom jamstvenog roka o3teceni ventil popravit ¢e se besplatno ili ga garant zamijeniti za isti, bez o3tecenja. Ako nije moguce popraviti ili zamijeniti
uredaj novim uredajem, oglasiva¢ ima pravo na povrat uplacenog iznosa ili na odabir druge opreme i vrijednosti i specifikacija. Svaku novéanu razliku
izmirit e jamacili ogladivac, ovisno o tro$kovima predmeta koje odabere oglasivac.

. Ovo jamstvo pokriva kvarove opreme koji su posljedica normalnog rada ili oStecenja proizvodnje, a ne odnosi se na potro$ni materijal ili drugu dodatnu
opremu.

. Jamstvo ne pokriva nedostatke koji proizlaze iz:

- Neovlastenog popravka, preinakeili strukturne promjene koje provodi korisnikili druge neovlastene osobe.

- Mehanicka, termicka, kemijskailinamjerna o3tecenja opreme.

- SkladistenjeiodrZavanje vizirai druge Stete nastale krivnjom korisnika.

- Opadajuca kvaliteta proizvoda zbog procesa prirodnog trosenja, npr. Abrazije vanjskog premaza proizvoda, ogrebotina, napuklih klizacaitd.
- OStecenjanastala kao posljedica nepostivanja nacelaispravnog rada, kaoi upotreba opreme suprotno namjeravanoj uporabi.

Garant takoder moze odbiti prihvatiti reklamaciju u slu¢aju formalne greske u vezis prodajnim dokumentima, poput prazne garancijske kartice, bez dokaza

okupnjiitd.
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Datum kupnje i prodajni pecat
ADRESASERVISA:
ProfixSp.zo.0.
ul.Dobra3
tomna-Las
05-152 Czosnéw
e-mail: serwis@profix.com.pl
tel. 0227859675
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zZynnosi:

1. Przy pierwszym uzyciu przytbicy spawalniczej operator powinien zdja¢
folie ochronng z filtra samozaciemniajacego, w innym przypadku
stopien zaciemnienia moze by¢ nieprawidtowy lub filtr moze nie
zadziatac.

. Upewnic sig, ze przythica nadaje sie do planowanej pracy oraz, ze
wszystkie elementy przytbicy znajduja sig na swoim miejscu, sa
prawidtowo zamontowane oraz dziataja prawidtowo.

. Dokonac requlacji nagtowia z zespotem zawiasowym, ahy byta
optymalnie dopasowania do gtowy uzytkownika.

4. Dokonac odpowiednich ustawier czutosci, czasu zwtoki oraz poziomu

zaciemnieniafiltra spawalniczego.

N

w

7. DOPASOWANIE PRZYEBICY (patrzrys. G str. 2):

Przed uzyciem przythice nalezy wyregulowa¢ w celu zapewnienia
maksymalnej ochrony i komfortu uzytkowania.

Dzigki prawidtowemu ustawieniu przytbicy uzyskuje sie maksymalna
ochrong oczu przed promieniowaniem ultrafioletowym (UV) oraz
podczerwonym (IR).

W Regulacjaopaski

Obwdd catkowity opaski na gtowe operatora mozna zwigksza¢ lub
zmniejszac poprzez pokretto znajdujace sie w tylnej czesci opaski:

- Aby zmniejszy¢ obwdd, nalezy wcisna¢ pokretto A i obraca¢ go w
prawo.

— Abyzwiekszy¢obwdd, nalezy wcisnac pokretto Ai obracac gow lewo.
Prawidtowe ustawienie obwodu opaski jest wtedy, gdy przytbica
spawalnicza nie spada z gtowy operatora, a opaska nie powoduje
nadmiernego ucisku.

Zbyt wysokie umiejscowienie przytbicy na gtowie operatora moze
powodowac spadanie maski, zbyt niskie umiejscowienie przytbicy moze
powodowac niewygode w uzytkowaniu. Optymalne umiejscowienie
przytbicy na gtowie operatora mozna ustawi¢ poprzez opaske B,
mieszczaca sie w gémej czesci nagtowia.

Nalezy sprawdzi¢ dopasowanie opaski na gtowe podnoszac i opuszczajac
kilkukrotnie przytbice, kiedy znajduje sie na glowie. Jezeli opaska jest
prawidtowo wyregulowana przytbica powinna trzymac i stabilnie glowy
operatora. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci ponownie
wyregulowac opaske.

B Regulacja odlegtosci pomiedzy przythica, atwarza opera-tora:
W tym celu zwolni¢ nakretki mocujace C i przetozy¢ Sruby przez
kwadratowe otwory D w mocowaniu nagfowia, przesuwajac przythice
blizejlub dalejod twarzy. Poustawieniu dokre¢nakretki C.

UWAGA! Regulacji nalezy dokonac po obu stronach przythicy. W celu
uzyskania najlepszej ostrosci zaleca sie jak najmniejsza odlegtos¢ pomiedzy
filtrem aoczami.

B Regulacjakata opuszczenia przythicy

Jezeli kat nachylenia maski nie jest odpowiedni dla operatora, mozna
dokonacjego regulagji:

— Poluzowacnakretkimocujace C.

— Dokonaczmiany ustawienia kata nachylenia przytbicy.

— Dokreci¢nakretki mocujace C.

UWAGA! Prawidtowy kqt nachylenia przythicy zabezpiecza przed
dostawaniem sie odpryskdw i promieniowania w kierunku podbrodka
operatora.

8. UZYTKOWANIE:
B TZasilanie przytbicy

Zasilanie przytbicy odbywa sie poprzez baterie litowa (R2032 3V
fadowang ogniwami solarnymi. W normalnych warunkach spawania
zapewnia to zywotnos¢ baterii na 5000 godzin pracy. Wiczanie i
wyfaczaniefiltra jest automatycznie kontrolowane przez fotoczujniki.

Na wewnetrznym panelu sterowniczym znajduje sie przycisk ,TEST”
pozwalajacy sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania automatyki przytbicy oraz
diodowy wskaznik stanu roztadowania baterii. Dioda niskiego napiecia nie
dziata, gdy zasilanie filtra jest wystarczajace. Swiecenie sie diody
sygnalizuje konieczno$¢ wymiany baterii.

B Wyborpoziomuzaciemnienia przytbicy:

Korzystajac z tabelina str. 4 wybrac poziom
zaciemnienia odpowiedni dla danego
procesu spawania i przestawi¢ pokretto
ustawienia trybu pracy i stopnia
zaciemniania 5 (patrz rys. €) na odpo-
wiednia pozycje 9-13.

Podczas szlifowania nalezy ustawi¢
pokretto5 napozycje SZLIFOWANIE/GRIND, wyfaczajaczaciemnienie.

W Ustawienie czutoscii czasu rozjasniania po spawaniu:

W momencie rozpoczecia spawania filtr automatycznie zmienia sie z
jasnegona ciemny w ciagu 1/150005s.

Plynna regulacja czutosci filtra na tuk elektryczny realizowana jest
pokrettem CZULOSC/SENSITIVITY umieszczonym na kasecie filtra. Dla
niskich pradéw lub metody TIG zalecane s3 wyzsze nastawy (HI), dla
pradéw wysokich lub metody MIG/MAG wartosci nizsze (LO).

Operator ma mozliwo$¢ regulacji czasu zwtoki przetaczania filtra z
ciemnego na jasny przy pomocy pokretta OPOZNIENIE/DELAY
umieszczonego na kasecie filtra obok pokretta regulacji czutosci —
CZULOSC/SENSITIVITY. Pokretto to umozliwia ptynna regulacje czasu
reakgjifiltra 0d0,1s do1,0s.

Czas zwtoki kompensuje efekt poswiaty powstaty na elemencie
spawanym. Ustawienie MIN (minimalna warto$¢ czasu zwioki), MAX
(maksymalna wartos$¢ czasu zwtoki).

9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW:
1. Nieregularnezaciemnianie
a) Opaska na gtowe zostata ustawiona nieprawidtowo i wystepuje
nierowna odlegtos¢ od oczu do szyby filtra (zmieni¢ ustawienie
opaskinagtowe, abyzmniejszycrdznice odlegtosciodfiltra).
. Filtr samosciemniajacy nie zaciemnia si¢ lub wystepuje
migotanie.
a) Szyba przednia jest zabrudzona lub uszkodzona (wyczyscic lub
wymienic).
b) Czujnikisa zabrudzone (wyczysci¢powierzchnie czujnikow).
) Prad spawania jest zbyt niski (przestawic przetqcznik czutosci do
potozenia"HI").
3. Wolnareakdja
a) Temperatura robocza jest zbyt niska (nie uzywac przythicy w
temperaturze ponizej-5°C).
. Stabawidocznos¢
a) Szyba przednia / wewnetrzna i/lub filtr s zabrudzone (wyczyscic
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lubwymienic).

b) Oswietlenie otoczenia jest niewystarczajace (oswietli¢
prawidfowo).

) Nieprawidtowo ustawiony stopieri zaciemnieniafiltra (sprawdzi¢
zalecane stopnie zaciemnienia podane w tej instrukgji i ustawic
prawidtowy).

5. Przythicazsuwasiez gtowy
a) Opaska na gtowe nie jest wyregulowana prawidtowo
(wyregulowac opaske).

10. KONSERWACJAIPRZECHOWYWANIE:

Nalezy regularnie i starannie dokonywac prac konserwacyjnych
przytbicy. Pozwoli to na zachowanie maski w dobrym stanie
technicznym.

Wyrdb nalezy przechowywa¢ w dostarczonych opakowaniach
jednostkowych w ciemnym, suchym, przewiewnym i zamknietym
pomieszczeniu. Podczas przechowywania, nie przekracza¢ zakresu
temperatur od -20 st. C. do +70 st. C. Chroni¢ przed kurzem, pytem i
innymi zanieczyszczeniami (worki foliowe, torebki itp.) Chroni¢ przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Transport - w dostarczanych
opakowaniach jednostkowych, w kartonach, w zamknietych srodkach
transportu.

| (zyszczenie

Filtr czyéci¢ mozna przy pomocy czystej i gadkiej szmatki lub materiatu
bawefnianego.

Nie zanurzac przytbicy i filtra w wodzie i nigdy nie uzywac srodkéw
Scierajacych, rozpuszczalnikow i detergentow na bazie oleju.

Nie otwierac kasety filtra samodzielnie. Kaseta filtra moze zostac
rozmontowana przez autoryzowany serwis lub wykwalifikowana osobe.
Winnym wypadku dojdzie do utraty gwarangj.

® Wymianaszybkiochronnej:

W celu zapewnienia wieloletniej bezawaryjnej pracy filtra zabronione
jest uzywanie przythicy pozbawionej poliweglanowych szybek
ochronnych. Nalezy regularnie wymieniac frontowa szybke ochronng,
ktora ulega naturalnemu zmatowieniu w wyniku uderzania o nig
odpryskow podczas spawania.

W celu wymiany szybki ochronnej nalezy najpierw wymontowac kasete
filtra samo$ciemniajacego, a nastepnie wyjac szybke w kierunku
whetrza przythicy.

UWAGA! Wymiany i instalaji wktadu filtrujqcego, powinien dokonywac
wykwalifikowany i przeszkolony personel.

m Wymiana bateriizasilajacej filtr

Jeslizaswieci sie wskaznik diodowy oznaczony, LOW BAT” nalezy wymie¢
baterie nanowa.

W celu wymiany baterii nalezy obrdci¢ i zdja¢ pokrywe komory. Zuzyta
baterie wyja¢zkomoryizastapicjanowa.

Zamknacpokrywe.

OCHRONA SRODOWISKA:
UWAGA! Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania
2uzytego sprzetu tgcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem
kary grzywny). Sktadniki niebezpieczne znajdujqce sie w
sprzecie elektrycznym i elektronicznym wptywajq
negatywnie nasrodowisko naturalne izdrowie ludzi.
Gospodarstwo domowe powinno przyczyniac sie do odzysku i
ponownego uzycia (recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie
tworzony jest, lub juz istnieje, system zbierania zuzytego sprzetu, w
ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja
obowigzek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbiérki
ww.sprzetu.

11.0BJASNIENIE OZNACZEN FILTRA:

MODEL: ADF GX-550S — model filtra samosciemniajacego;

ANSI Z87.1 — amerykariska norma bezpieczenistwa;

CAN/CSA Z94.3 - kanadyjska norma bezpieczeristwa;
4/9-131/1/1/2/379 CE —oznakowanie filtra spawalniczego z recznym
ustawianiem stopnia ochrony, gdzie:

4-nrstanujasnego; 9- nrnajjasniejszego stanu ciemnego; 13 - nr stanu
najciemniejszego;

1 - klasa optyczna; 1 - klasa rozproszenia Swiatta; 1 - klasa odchylenia
wspotczynnika przepuszczania Swiatta; 2 - klasa zaleznosci
wsp6tczynnika przepuszczania Swiatta od kata; 379 - nr normy
europejskiej dotyczacej automatycznych filtréw spawalniczych EN 379,
CE - znak zgodnosciz dyrektywami nowego podejécia UE.

12.0ZNACZENIA NA MASCE:

GXEN175F gdzie:

GX—symbol producenta

EN175- Numernormy wedtug ktérej dokonano oceny zgodnosci

F - symbol ochrony przed czastkami o duzej predkosci do 45 m/si niskiej
energii

ANSI GXZ87 — oznaczenie wg norm amerykariskich

ANZS 1337 - oznaczenie wg normaustralijskich

CAN/CSAZ94.3 — oznaczenie wg norm kanadyjskich

IMPORTER/UPOWAZNIONY PRZEDSTAWICIEL:
Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Polska

@ Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktow i dlatego firma rezerwuje sobie prawo zmiany
specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukdji obstugi, s przyktadowe i moga sie
nieznacznieréznicod rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.
Niniejszainstrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy Profix Sp. zo.o.

jestzabronione.

10. ODRZAVANJEISKLADISTENJE:

Redovito i pailjivo obavljajte odrzavanje kaciga. Tako cete masku
odrzati udobrom stanju.

Proizvod treba Cuvati u isporuenoj ambalazi u tamnoj, suhoj,
prozracenoj i zatvorenoj prostoriji. Tijekom skladiStenja ne
prekoracite temperaturni raspon od -20 stupnjeva Celzija do +70
stupnjeva C. Zastitite od pradine, pradine i drugih necistoca
(plasticne vrecice, vrecice, itd.). Zastitite od mehanickih otecenja.
Prijevoz - u isporu¢enim jedini¢nim paketima, u kartonima, u
zatvorenim prijevoznim sredstvima.

m (iscenje

Filter se mozZe oistiti Cistom i glatkom krpom ili pamucnim
materijalom.

Ne uranjajte kacigu i filtar u vodu i nikada ne koristite abrazivna
sredstvaza cisCenje, otapalai deterdZente na bazi ulja.

Ne otvarajte kasetu za filtriranje sami. Kasetu s filtrom moze
demontirati ovlasteni servisni centar ili kvalificirana osoba. U
suprotnom se jamstvo ponistava.

B Zamjenazastitnog stakla:

Kako bi se osiguralo visegodisnji nesmetan rad filtera, zabranjeno
je koristiti kacigu bez polikarbonatnog zastitnog stakla. Prednje
zastitno staklo treba redovito zamjenjivati, $to ¢e nakon
zavarivanja tijekom udara postati prirodno zamraceno..

Da biste zamijenili zastitno staklo, prvo uklonite kasetu s filtrom za
automatsko zatamnjenje, a zatim uklonite ¢asu prema
unutrasnjosti kacige.

NAPOMENA! Zamjenu i postavijanje spremnika filtra izvodi
kvalificiranoiobuceno osoblje.

B Zamenjava baterije, kinapajafilter

Ce zasveti LED indikator z oznako "LOW BAT", zamenjajte baterije z
novimi.

(e 7elite zamenjati baterijo, obrnite in odstranite pokrov predelka.
Izrabljeno baterijo odstranite iz predalain jo zamenjajte znovo.
Zaprite pokrov.

ZASTITAOKOLINE:
NAPOMENA! Prikazani simbol znaci da je zabranjeno
odlaganje rabljene opreme zajedno s drugim otpadom
(uz rizik od novéane kazne). Stetne komponente koje se
nalaze uelektricnojielektronickoj opremistetno djeluju

naprirodniokolis izdravije fjudi.

Domacinstvo bi trebalo pridonijeti oporavku i ponovnoj uporabi
(recikliranju) koristene opreme. U Poljskoj i Europi kreira se ili ve¢
postoji sustav prikupljanja rabljene opreme , pod kojim su sva
navedena prodajna mjesta oprema mora uzeti rabljenu opremu.
Osim toga, postoje mjesta za prikupljanje gore navedenih oprema.

11. OBRAZLOZENJE FILTERSKIH MARKINGA:

MODEL: ADF GX-550S- model filtra sa samotamnjenjem;
ANSIZ87 .1 - americkisigurnosni standard;
CAN/CSAZ94.3 - kanadskisigurnosni standard;

4/9-13 1/1/1/2/379 CE - oznacavanje filtra za zavarivanje s
ruénom postavkom zastite, gdje:

4 - svjetlosni broj; 9 - br. najsvjetlijeg tamnog stanja; 13 - br.
najtamnijeg stanja;

1- opticka klasa; 1 - klasa difuzije svjetlosti; 1 - klasa odstupanja
koeficijenta prolaska svjetlosti; 2 - klasa ovisnosti faktora
prijenosa svjetlosti o kutu; 379 - Europska norma br. Za
automatske filtere za zavarivanje EN 379, CE - sukladnost s novim
direktivama o pristupu EC.

12.0ZNACAVANJENA MASKI:

GXEN175F gdjeje:

GX - simbol proizvodaca

EN 175 - Broj norme kojom je provedena procjena sukladnosti

F - simbol za zastitu od Cestica velike brzine do 45 m / s i male
energije

ANSI GX Z87 - oznaka prema americkim standardima

ANZS 1337 - oznaka prema australijskim standardima

CAN / CSA 794.3 - oznaka prema kanadskim standardima

UVOZNIK/OVLASTENIZASTUPNIK:
Profix Sp. z 0. 0.

ul. Marywilska 34,

03-228 Varsava, Poljska

[@ Politika tvrtke PROFIX je politika kontinuiranog poboljsanja svojih proizvoda i, prema tome, tvrtka zadriava pravo
promjene specifikacije proizvoda bez prethodne obavijesti. Slike navedene u korisnickom prirucniku su primjeri i mogu se

malorazlikovati od stvarnogizgleda kupljenog uredaja.

Ovaj je prirucnik zasticen autorskim pravima. Kopiranje / reprodukcija bez pismenog pristanka Profix Sp. z o. o. je

zabranjeno.



7. PRIKLJUCIVANJE CELIKA (vidisl. C,str. 2):

Kacigu treba prilagoditi prije upotrebe kako bise osigurala maksimalna
zatitaiudobnost.

Zahvaljujuiispravnom poloZaju kacige, postize se maksimalna zastita
odijuod ultraljubicastogm (UV) iinfracrvenog (IR) zracenja.

B Podesavanje pojasa

Ukupni opseg trake za glavu operatera moZe se povecati ili smanijiti
gumbom nastraznjojstranitrake zaglavu:

- Da biste smanjili opseg, pritisnite gumb A i okrenite ga u smjeru
kazaljke nasatu.

- Da biste povecali opseg, pritisnite gumb A i okrenite ga u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu. Ispravna postavka opsega pojasa je
kada kaciga za zavarivanje ne padne s glave operatera i ako remen ne
izazove pretjerani pritisak.

Previsoko postavljanje vizira na glavu operatera moze uzrokovati pad
maske, prenisko postavljanje vizira moze uzrokovati nelagodu pri
koriStenju. Optimalni poloZaj vizira na glavi rukovaoca moze se
postaviti pomocu trake B smjestene u gornjem dijelu trake za glavu.
Trebali bi provjeriti stane od traka za glavu puta podizanje i spustanje
vizirkada je na glavu. Ako se pojas pravilno podesava, vizir treba ¢vrsto
drzati glavu operatera. Ako se utvrdi nepravilnost i ponovno podesite
pojas.

B Kontrolirati udaljenostizmedukacigeilicem:

Da biste to ucinili, otpustite pricvrsne matice Ci vijke provucite kroz
Cetvrtaste rupe D u zaglavlju za glavu, pomaknuvsi kacigu blize ili dalje
od lica. Nakon namijestaljke stegnuti maticu C.

NAPOMENA! Podesavanje treba obaviti s obje strane kacige. Da bi se
dobili najbolji fokus se preporucuje kao najmanje j Sutnja udaljenosti
izmedufilteraiocima.

B Pode3avanje kuta spustanjakacige

Ako kut nagiba maske nije prikladan za operatera, moze se podesiti:

- Otpustiti montiranje matice C.

- Promijenite postavku kuta vizira.

- zategnuti montiranje matice C.

NAPOMENA! Ispravan kut nagiba kacige stiti od prodiranja strugotine i
zracenja prema bradi operatera.

8. UPORABA:

W Opskrbakaciga
Vizir napaja litijeva baterija CR2032 3V, ki se polni s soncnimi celicami.
Pri normalnih pogojih varjenja to zagotavlja Zivljenjsko dobo baterije
5000 ur delovanja. Vklop in izklop filtra samodejno nadzorujejo foto
senzorj.

Na notranji nadzorni plo$ci je gumb "TEST", ki vam omogoca
preverjanje pravilnega delovanja avtomatizacije vizirja in LED
indikatorja stanja izpraznjenosti baterije. Nizkonapetostna dioda ne
deluje, ko je filter dovolj mocan. Ko LED lucka zasveti, pomeni, da je
trebabaterijo zamenjati.

B Odabirrazine zatamnjenja vizira:
Prema tabeli na str. 4 izabrati
odgovarajucu razinu zatamnjenosti za
odredeni postupak zavarivanja i podesiti
gumb za podeSavanje nacina rada i
stupnja zatamnjenosti 5 (vidi crtez €) na

odgovarajucu poziciju 9-13.
Tijekom brusenja gumb 5 podesiti na poziciju BRUSENJE/GRIND,
Cime seiskljucuje zatamnjenost.

B Postavljanje osjetljivosti i vremena osvjetljavanja nakon
zavarivanja:

Na pocetku zavarivanja, filter se automatski mijenja iz svijetlog u tamni
unutar 1/15000s.

Jednostavno podesavanje osjetljivosti filtera na elektricni luk vrsi se
gumbom OSJETLJIVOST/SENSITIVITY smjestenom na kazeti filtera.
Preporucuju se vece postavke (HI) za male struje ili TIG metoda, niZe
vrijednosti (LO) za visoke strujeili MIG/ MAG metoda.

Operater ima mogucnost podesavanja vremena odgode prelaska
filtera iz tamnoga u svijetli nacin rada pomocu gumba
ODGODA/DELAY smjestenog na kazeti filtera pored gumba
osjetljivosti — OSJETLJIVOST/SENSITIVITY. Taj gumb omogucava
jednostavno podesavanje vremenareakcijefilteraod0,1sdo1,0s.
Vrijeme odgode kompenzira u¢inak sjaja na zavarenom dijelu.
Postavljanje MIN (minimalno kasnjenje), MAX ( maksimalna
vrijednostvremenaodgode).

. RJESAVANJERJESAVANJA:
. Nepravilanzatamnjenje
a) Traka za kosu je pogresno postavljen, a tu je neujednacen
udaljenost od oka do staklenog filtera (promijeniti bend na
volumen crijeva kako bi se smanjila razlika u udaljenostima iz
filtera).
. Filtarzatamnjenje samo zatamniine treperi.
a) Vjetrobransko staklo je zaprljano ili oSteceno (ocistite ili
zamijenite).
b) Senzori su prljavi (ocistite povrsinu senzora).
) Struja zavarivanja preniska (postavite prekida¢ osjetljivosti u
poloZaj"HI").
d) Iskljucene subaterije (zamijenite baterije).
. Polakareakdija

a) Radna temperatura je preniska (kacigu ne koristite na
temperaturamanizimod-5 °C).
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. Losavidljivost
a) Vjetrobransko / unutarnje vjetrobransko staklo i / ili filter su
prljavi (ocistite ilizamijenite).
b) Ambijentalna rasvjeta nije dovoljna (osvijetlite pravilno).
«) Filtrirajte tamnu vrijednost pogresno (provjerite preporucene
razinetame u ovom prirucniku ipostavite je naispravnu).
. Kacigaklizisglave
a) Traka za glavu nije pravilno postavljena (prilagodite traku za
glavu).

13.  GWARANCJA:

Aby skorzystacz ustugi gwarancyjnej, mozna zwrdci¢ wadliwy produkt w punkcie zakupu albo u autoryzowanego dystrybutora lub sprzedawcy produktéw
firmy PROFIX, od ktdrego dany produkt zostat zakupiony. Przed zwrotem produktu nalezy uzyskac informacje o zasadach zwrotu. Zazwyczaj nalezy
uwzglednic informacje umozliwiajace identyfikacje produktu, tacznie z numerem modelu i numerem seryjnym, oraz szczegdtowy opis zgtoszonego
problemu. Nalezy réwniez dotaczy¢ dowdd zakupu w punkcie sprzedazy detalicznej, potwierdzajacy, ze okres gwarancyjny nie zostat zakoriczony.

1.
2.
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Gwarancja na produkt obejmuje dwa lata od daty zakupu.
Wady ujawnione w okresie gwarancji beda bezptatnie usuwane w terminie 14 dni roboczych od daty dostarczenia produktu pod adres firmy
sprzedajacej, a okres gwarandji ulega przedtuzeniu o czas trwania naprawy.

. Kartagwarancyjna jestwazna, jezeli posiada wpisana date zakupu, piecze¢ punktu sprzedazy lub zatacznik w postaci dowodu zakupu.
. W celu dokonania naprawy gwarancyjnej nalezy dostarczyc¢ produkt na wiasny koszt do punktu sprzedazy. Po wykonaniu naprawy produkt zostanie

wystany reklamujacemu na koszt gwaranta.

. Reklamujacy powinien dostarczy¢ przytbice odpowiednio zabezpieczona przed uszkodzeniem w czasie transportu.
. Reklamujacy odpowiada za ewentualne zaginiecie przythicy w czasie dostarczenia, gwarant natomiast zobowiazuje sie dostarczy¢ naprawiong

przytbice doreklamujacegoiodpowiadaza jej ewentualne zaginiecie w czasie transportu.

. Wokresie gwarancyjnym uszkodzony sprzet zostanie bezptatnie naprawiony, lub wymieniony przez gwaranta na takisam, wolny od wad. W przypadku,

gdy naprawa, badZ wymiana urzadzenia na nowe jest niemozliwa, reklamujacemu przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty, lub wyboru innego
sprzetu o podobnych walorach i specyfikacji. Ewentualna réznica pieniezna zostanie urequlowana przez gwaranta, badz przez reklamujacego, w
zaleznosci od kosztu wybranego przez reklamujacego przedmiotu.

. Niniejsza gwarancja obejmuje usterki sprzetu wynikte w trakcie poprawnej eksploatacji lub spowodowane defektami produkcyjnymiinie stosuje sie do

materiatéw eksploatacyjnych lubinnego wyposazenia dodatkowego.

. Gwarancja nie obejmuje wad wyniktych na skutek:

Samowolnych, dokonywanych przez uzytkownika lubinne nieupowaznione osoby napraw, przerébek lub zmian konstrukcyjnych.

Uszkodzer mechanicznych, termicznych, chemicznych lub celowego uszkodzenia sprzetu.

Przechowywaniaikonserwadji przytbicy orazinnych uszkodzer powstatych zwiny uzytkownika.

Obnizanie sig, jakosci produktu spowodowane naturalnym procesem zuzycia np. cieranie sie zewnetrznej powtoki produktu, zarysowanie, pekniecia
szkietek, itp.

Uszkodzer powstatych w wyniku nieprzestrzegania zasad prawidtowe; eksploatacji, a takze uzytkowania sprzetu niezgodnie zjego przeznaczeniem.

Gwarant réwniez moze odmowi¢ przyjecia reklamagji w przypadku wady formalnej, zwiazanej z dokumentami sprzedazy, jak niewypetniona karta
gwarancyjna, brak dowodu zakupu, itp.

Datazakupuipieczecsprzedawcy

ADRES SERWISU:

Profix Sp.zo.o.

ul.Dobra3

tomna-Las

05-152 Czosnéw

e-mail: serwis@profix.com.pl
tel. 0227859675
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C LENbI0O BE3OMACHOCTU NONb30BAHUA
@ HEOBXOAWMO BHUMATENbHO NMPOYUTATD

WHCTPYKLIUKO MO SKCMNYATALUM U3 AENUA.
XpaHuTe MHCTPYKUMIO ANA BO3MOXKHOTO MPUMEHEHUA B

6yaywem.

1. HA3HAYEHWEWXAPAKTEPUCTUKA U3AENUA:

(BapouHblil Wwnem ¢ aBTo3aTeMHAtWwmMMca cBeTodunstpom LAHTI PRO
11540600 npeaHasHaueH AnA 3aluTbl INLA U TNa3 0T UCKP, OpbI3r 1
BPE/IHOTO M3NyyeHna npu cBapke. 0TBeYaeT Tpe6oBaHUAM CTaHAAPTOB
EN 379:2003+A1:2009, EN 175:1997 u MoctaHoBnexua 2016/425. Aapec
Be6-caiiTa, Ha KOTOPOM MOXHO MOAYYNTb AOCTYN K JeKnapauuu
cooretctBiA EC: www.lahtipro.pl

Wcnbitanna wnema BoinonHersl B: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitdtshewertung mbH, Alboinstrae 56, 12103 Berlin, [epmanus.
N HotuduumpoBaHHoro opraHa: 0196.

Llinem MoxHo MCNONb30BaTL TakXe, Kak CPEACTBO UHAMBHUAYaNbHOI
3alUNTBI MPU MENKUX U KPaTKOBPEMEHHDIX LWAMPOBaNbHBIX paboTax
(wnnoBKa MeTannNYeckoil NOBEPXHOCTY MU NOMOLLY NIENeCTKOBbIX
wnudkpyros). He npuropeH B KauectBe cpeAcTBa MHAMBUAYaNbHOI
3aLLMTbI MK pe3Ke MeTanna WangoBanbHbIMM Kpyramu.

Winem oCHaWeéH CcMOTPOBLIM OKHOM pa3mepom 93x43 mMMm.
ABTO3aTeMHAIOWMIACA CBETOYUALTP NOCNE NOABNEHUA CBAPOUHOIA Ay
ABTOMATUYECK TEMHEeT, a NoC/e OKOHYAHUA (BaPKM — BHOBb (BETNEET.
linem obecneynsaet nonyio 3awuty ot YO- u UK-uznyuenna
(ynbTpaduoneToBoro / uH$pakpacHoro usnyyenus), paxe 6es
3atemHeHua. [IBa dotopatumka obecneunsaioT Haanexaluyio paboty
LuNema B KaX AbIX YCI0BUAX M MO3ULUM.

Llinem roToB K HemeaneHHOMY npumeHeHuto, Tpebyetca TonbKo
NoJ0rHaTh €ro K pamepy ronoBbl (BapLynka, a Takxe Bblbopa v
HaCTPOIIKIN COOTBETCTBYHOLLMX IKCMYaTaLMOHHbIX NapaMeTpoB.

BHUMAHUE! CBapouHblil wnem cooTBeTCTBYET
& cTaHpapTam 6e3onacHoCTH NpM CBapKe.

[ina 6e3onacHOro NpuMeHeHUA 3TOro U3penus,
Heo6X0MMO NpoiTH COOTBETCTBYIOWIEE 06yueHune B o6nacTu
cBapKu. Ero moryT ncnonb3oBarb ToN1bko 06y4eHHble CBApLIMKI.
He ucnonb3oBatb usgenusa 6e3 3alWuTHOrO cTekna unu 6e3
csetodunbTpa.

He ncnonb3oBatb u3pgenue, ecnn Kakas-nu6o ero yactb
noBpexaeHa. JKCNNYaTMPOBaTL NP TeMnepaType B np

WNHCTPYKLIMA MO SKCNNTYATALIUN
CBAPOYHbI LUEM C ABTOMATMYECKM SATEMHAIOLLMCA CBETOOUNBTPOM L1540600
NepeBog OpUTUHANbHOI MHCTPYKLMM

(BapKe Opbi3ru meTanna;
© LUAPHVPHOE YCTPOIACTBO COTONOBbEM;
© aBTO3ATEMHAOLYICA CBETOPUALTP.
B JnemeHTbl wnema: (cm. puc. A, cmp.2):
1. Kopnyc wnema
. Perynupyemoe oronosbe
MexaHu3Mm perynupoBKM 0rofioBbA N0 pasmepy ronosbl
MexaHu3m perynvpoBKM yrna HaknoHa Lunema 1 paccToaHia Mexay
T11a3aMJ CBAPLLINKA Y CTEKNOM 3aLLUTHOTO CBETOGUALTPA
5. MepeknioyaTens pexuma paboTbi v CTeneH1 3aTeMHeHUsA
6. BHeluHee 3awuTHoe CTeKN0
7. Kacceta cBetodunbrpa
8. BHyTpeHHee 3alLuTHOE CTeKNo

> w N

B JnemeHTbl aBT03aTeMHAlOL|eroca cBeTopunbTpa (cv. puc. B,
mp.2):

. KHonkaTectuposausa

. MnpvkaTop paspana akkymynatopa

. PerynupoBka Bpemeny 3aepxKku NPpoCBeTeHIa nocsie cBapki
Perynuposka uyBCTBUTENbHOCTA

. Kpbiwkaakkymynatopa (R2032

. BHyTpeHHee 3aluTHoe CTeKNO

. (OnHeuHble nemeHTbI

. YO/WK-ceeTopunbTp

Ootogatymk

WO NSV A WN -

3.TEXHUYECKUE ITAPAMETPbI:

MOAENb 11540600

IneKTpONUTAHUE: CONHEUHDbIE INeMeHTbI, 1 IuTueBan batapes
(R2032, cmeHHas

BkntoueHue / BbiKloueHme JNEKTPONUTAHUA | aBTOMATUYECKoe

Pa3mep nons Bupenua 93x43 MM

Pa3mep caeTodunbrpa 110x90x10 MM

(TeneHb 3aTeMHeHWA B CBETIOM COCTOAHUM 4 DIN

CreneHb 3awuTsl o1 YO/UK-n3nyuenus MoctoaHHas, 16 DIN

Tpegensi perynupoBku ctenenu 3atemuenna | 9-13 DIN

ot-5°Cpo+55°C.
NPEAYNPEXXAEHME! CBapouHblii wnem He NpuropeH

/'\ ANA pa6oT no nasepHoii pesKke Unu peske

. auer ropenkamu. Linem He ABnAetca
CPeACTBOM 3aLL4MTbI OT B3PbIBOONACHBIX UAN eAKNX BeLecTB.
llinem He ABNAETCA CPEACTBOM 3alUMTbI OT CUNbHBIX YAAPOB,
Hanp. Wan$oBanbHbLIM Kpyrom.
HuB Koem cnyyae He KNacTb LWNEM Ha pa3orpeTyio NOBEPXHOCTD.

2. KOHCTPYKLIUA CBAPOYHOIO LUJTEMA:
ABTO3aTEMHALMACA CBAPOYHbIN LWAEM COCTOUT U3 TPEX OCHOBHbIX
yacreit:

3aziepxKa nepenoyeHna «CBeTbIi—TéMHbIi» | 1/15000 ¢

3ajiepxKa nepekntoueHns «TEMHbIi—cseTnblit» | 0.1~1.0s

YyBCTBUTENbHOCTL/3aAEpMKA TNaBHaA perynupoBKa

 KOpMyC LWAeMa, BINOHEHHOTO U3 TEpMOCTaBUbHOTO Ne pa,
CTOVIKOTO K M3HOCY, B KOTOPIii He BNaBNAITCA 06pasylowmecs npu

12

Pabouas Temnepatypa ot -5°C o +55°C
Temnepatypa xpaHeHusa 0t1-20°C go +70°C
Konuuectso potopatumkos ayrn 2

OYHKUMA <LWNndoBKa» ecTb

Matepuan wnema nonMamua/nonusTUNeH
ABTOKOHTPONb CBETOGUNLTPA ectb

MonHbili Bec 480r

Pa3mepbl kopoku 330x240%230 Mm

4, TAMNIJE PREPORUKE:

Tablica u nastavku prikazuje preporucene razine potamnjenja za
odredenu metodu zavarivanja i vrijednost struje zavarivanja. Na odabir
zatamnjenjafiltera takoder utjecu:

-vrstamaticnog metala;

- razina osvjetljenja (vrijednosti navedene u tablici prikladne su za
prosjecne radne uvjete u kojima je udaljenost radnika od oka od
zavarivanja oko 50 cm, a prosjecna osvjetljenost je priblizno 1001x);

- polozaj operatera u odnosu na plamen li elektricni luk. Ovisno o tome
da li se zavariva¢ naginje nad radnim dijelom ili radite ispruZenih ruku,

mozda Ce biti potrebna promjena barem jednog stupnjatame;

- ljudski faktor (vrijednosti navedene u tablici pogodne su za operatore
s normalnim vidom. Osobe s oStecenjem vida trebaju odabrati stupanj
zatamnjenja prema individualnim potrebama, koristeci naizmjenicno
veceilimanje nesvjestice);

- za radove koji se izvode na otvorenom na jakom suncevom svjetlu
preporucuje se povecanje stupnja zamracenja za najmanje jedno;
Ovisno o uvjetima u kojima se odvija postupak zavarivanja, mozda ¢e
biti potrebno povecati/ smanijiti stupanj tame.

TRENUTNO (A)
PROCES ZAVARIVANIA 1,5/ 610 15[ 30] 40] 60 | 70 [100]125]150]175]200]225]250] 300] 350]400]450]500]600
SMAW 8 K 10 n | 2 ] 13 [
MAG 8 [ o] 10 ] 12 | 13[4
TIG 8 \ ) IR
MIG teski metali 9 10 n_ [ n B [
MIG svjetlosne legure 10 n [ 2] B | u
SAW 0 [n] n» B[ 1 [ 15
PAC 9 [10] n 1 13 \
PAW 4] 5 T 6 J7] 819 1w n [ 1 ]

= Objasnjenjekratica:

REL - zavarivanje elektrode oblozene

MAG - zavarivanje topljivom elektrodom u kemijski aktivnom plinskom
Stitniku;

TIG-zavarivanje volframove elektrode uinertnom plinu;
MIG-zavarivanje sa topljivom elektrodom uinertnom plinskom 3titniku;
SAW - zavarivanje podvodnim lukom;

PAC-rezanje mlazom u plazmi;

PAW - mikroplazmatsko zavarivanje lukom.

5. PRAVILASIGURNE UPOTREBE:

NAPOMENA! Prije upotrebe kacige za zavarivanje,

A obavezno je procitati ovaj prirucnik. Moraju se

postivati pravila zastite zdravlja i sigurnosti na
eradnom mjestu. U slucaju bilo kakvih nepravilnosti u radu
kacige, bilo kakvih nedoumica u vezi s njenom pravilnom
uporabom, prijavite to svom nadzornikuili kontaktirajte lokalni
ovlasteni servisni centar. Zabranjeno je koristiti kacigu za njenu
namjenu.

* Prije pocetka radova tehnicke karakteristike kacige za zavarivanje
moraju se procijeniti. Kaciga gubi svoju pogodnost za upotrebu ako u
zastitnom staklu ili viziru dode do oStecenja, zamrljanja, promjene
boje, ogrebotina ili pukotina . U tom slucaju vizir ili lece treba
zamijeniti. NAPOMENA! Samo originalni i dobro uskladena dijelovi
mogu seKoristitizazamjenu.

« Ovisno o procesu zavarivanja, koji korisnik zapocne, odaberite

odgovarajuci stupanjzatamnjenjafiltra.

U slucaju bilo kakvih nepravilnosti u radu kacige, posebno

neispravnog filtra automatskog zatamnjenja (na primjer: nema

zatamnjenja filtera, prekasnog zatamnjivanja, preranog osvjetljenja

), 0Stecenja na tijelu kacige itd., 0dmah prestanite s radomi prijavite

problem svom nadzorniku li kontaktirajte lokalni ovlasteni servis.

Kaciga nestiti od udara brzih predmeta.

Kaciga nestiti od korozivnih li eksplozivnih tvari.
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« Ne stavljajte kacigu i filter za automatsko zatamnjenje na vrucu
povrsinu.

« Kad vizir djeluje, uvijek mora biti postavljena vanjska zastitna leca.
Rad bez ugradene vanjske zastitne lece moze dovesti do kvara kacige
i gubitkajamstva.

« Redovito mijenjajte vanjsko zastitno staklo. Koristite originalno
staklo.

« lIzbjegavajte poloZaje koji omogucuju zavarivanje prskanjem i
zracenjem da dodu do nezasticenih dijelova tijela (zavarivanje iznad
glave). Ako to nije moguce, treba primijeniti dodatnu zastitu.

« Zastitite filter od tekucine ili prljavstine. Izbjegavajte kontakt s
vodomili pretjeranomvlagom.

« Prije svake uporabe oistite kacigu od prljavtine i provjerite da
fotosenzori i solarne Celije smjestene na prednjoj strani kacige nisu
prekrivene.

« Zastitite kacigu i njezine dijelove od otapala. Za Cidcenje koristite
meku vlaznukrpu.

NAPOMENA! Ne vrsi nikakve izmjene na kacigi za

A zavarivanje, koristeci je suprotno namjeravanoj

upotrebi, neslijedeci upute date u ovom prirucniku,
izlaze korisnika ozljedivanjui rezultira gubitkom jamstva.

6. PRIPREMAZAUPORABU:

Kaciga se isporucuje sastavljena i spremna za upotrebu. No prije

upotrebe morate uciniti sljedece:

1. Kada prvi put koristite kacigu za zavarivanje, rukovatelj bi trebao
ukloniti zastitni film sa filtera za potamnjivanje, jer u protivnom
tamamoze biti pogresnailifilter mozda nece raditi.

2. Provjerite je li kaciga prikladna za namjeravanu uporabu i jesu li svi
dijelovikaciga na svom mjestu, pravilno sastavljeniirade pravilno.

3. Podesite traku za glavu sa sklopom Sarki tako da se optimalno uklapa
uglavu korisnika.

4. Napravite odgovarajuce postavke za osjetljivost, vrijeme kasnjenja i
razinutame zavarivackog filtra.



ZA SIGURNU UPOTREBU, UPUTE ZA PROIZVODNJU,
TREBAJEPROCITATI.

Drzite prirucnikza buducu upotrebu.

1. NAMJENA UPORABE | KARAKTERISTIKE PROIZVODA:

Kaciga za zavarivanje s automatskim filtrom za samotamnjenje
LAHTIPRO L1540600 dizajnirana je za zastitulicai ociju od iskrenja,
prskanja i Stetnog zracenja tijekom zavarivanja. Udovoljava
zahtjevima norme EN 379: 2003 + A1: 2009, EN 175: 1997 i Uredbe
2016/425. Adresa web stranice na kojoj moZete pristupiti EU izjavi o
sukladnosti: www.lahtipro.pl

Provedeno je testiranje kaciga: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitdtsbewertung mbH, AlboinstraBe 56, 12103 Berlin,
Njemacka, Brojjedinice, Obavijest: 0196.

Kaciga se takoder moZe koristiti kao osobna zastitna oprema tijekom
manjih i kratkotrajnih radova brudenja (bruenje metalnih povrsina
pomocu zaklopnih diskova). Nije pogodna za osobnu zastitu tijekom
rezanja metala brusnim kotacima.

Kaciga je opremljena velikim vizirom dimenzija 93x43 mm.
Automatski filtar za zamracivanje automatski se mijenja iz svijetlog u
tamni nakon paljenja luka i nakon zavarivanja ponovno postaje
svijetli.

Kaciga pruza potpunu zadtitu od UV / IR (ultraljubicastog /
infracrvenog) zracenja, Cak i kada je filtar osvijetljen. Dva foto-
senzorajamceispravanrad maske u svim uvjetimaipolozajima.
Kaciga je spremna za neposrednu upotrebu, treba je samo prilagoditi
velicini glave zavarivaca te odabiru i podesavanju ispravnih
parametara performansi.

NAPOMENA! Kaciga za zavarivanje zadovoljava
sigurnosne standarde zavarivanja. Koriste ga
samo obuceni zavarivaci.

Sigurna uporaba ovog proizvoda zahtijeva pravilnu obuku za
zavarivanje. Ne koristite maskuizradenu od zastitnog stakla
ilibezfiltra.

Ne koristite masku ako je bilo koji njezin dio ostecen.
Koristite na sobnoj temperaturiod-5°Cdo+55°C.

UPOZORENJE!
A Kaciga za zavarivanje nije prikladna za rezanje

laserskim i oksi - acetilenskim bakljama.
Kaciga ne titi od eksplozivnih ili korozivnih tvari.
Kaciga ne pruza zastitu od teskih utjecaja, npr mljevenja.
Ne stavljajte kacigu navrucim povrSinama.

2. KONSTRUKCIJA SALCA:

Samotamnjenje kaciga za zavarivanje sastoji se od tri osnovna

modula:

* tijelo kacige izradeno od termicki stabilnog polimera otpornog na
habanje ukoje se ne zalijeva prskanje za zavarivanje;
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UPUTE ZA UPOTREBU
SALJICA ZA ZAVARIVANJE SA AUTOMATSKIM FILTEROM L1540600
Prijevod originalnih uputa

* zgloboglavlja;
« filterzatamnjenje.
M Dijelovikaciga (vidisl. A, stranica2):
1. Tijelo kacige
2. Regulirani naslov
3. Mehanizam podudaranja headbands za glavu opsega

4. Mehanizam za podesavanje kuta nagiba vizira i udaljenost
izmedu oiju zavarivacaizastitne lecefiltra

5.Gumb za podesavanje nacinaradaistupnja zatamnjenosti

6. Vanjsko zastitno staklo

7. Filtarski ulozak

8. Unutarnje zastitno staklo
M Komponente automatskog zatamnjenja (vidi Sliku B,
stranica2):

1.GumbTEST

2.Indikatorizpraznjenosti baterije

3. Prilagodite vrijeme osvjetljavanja nakon zavarivanja

4.Pode3avanje osjetljivosti

5.Pokrov baterije C(R2032

6. Unutarnje zastitno staklo

7.5olarne Celije

8.UV/IRfilter

9.Fotosenzor

3. TEHNICKI PODACI:

4, PEKOMEHOYEMbIE CTENEHW 3ATEMHEHUA:

B umetoweiica Huxe Tabnuue npeactaBneHbl pekoMeHayeMble
CTeneHn 3aTeMHeHNA ANA KOHKPETHOTO MeTOAa CBapKM U BENMYMHbI
TOKa (Bapku. Bbibop cTeneHn 3aTemHeHna ceTodunbTpa Takxe
33BUCHTOT:

—  BIA 0CHOBHOTO MeTanna;

— YPOBHA 0CBelEHHOCTYM (yKa3aHHble B Tabnuue 3HaueHna
COOTBETCTBYIOT CPEAHUM YCNOBUAM PaboTbl, NP KOTOPbIX paccToAHMe
0T 1113 onepaTopa /0 (BAPOYHOIA BAHHOUKIN COCTABNAET OK. 50 (M,
CpeaHAA 0CBELLEHHOCTb CoCTaBAAET oK. 100 11K);

— pacnonoxeHua onepatopa OTHOCUTENbHO NAAMEHU AN
3NeKTPUYECKoil ayru. B 3aBuCMoCTY 0T Toro, paboTaet N (BapLUMK

HAaKNOHACb HaJ CBapuBaeMbiM MpeAMeToM unu pabotaet ¢
BbITAHYTbIMU PYKaMu, MOXeT 6biTb HEo6XoauMO U3MeHeHue
3aTeMHeHuA MO KpaiiHeii Mepe Ha 0fiHY CTeneHb;

— yenoBeyeckuii GakTop (ykasaHHble B TabnuLe 3HaueHnA cOOTBeT-
CTBYIOT OMepaTopam ¢ HOpManbHbIM 3peHreM. Jiuua ¢ HapyleHnem
3peHua BOMKHbI N0A06PaTh 3HaueHue CTeneHu 3aTeMHeHua B
COOTBETCTBIM C MHAMBYUAYANbHBIMI MOTPEOHOCTAMM, NPUMEHAA No
oyepesv 6oNbLLYH UK MeHbLUYH0 CTeneHb 3aTeMHeHuA );

— AnA paboT, BbIMOMHAEMbIX Ha CBEXeM BO3AyXe Npu CUAbHOM
CONHEYHOM OCBeLLEHIN PeKOMeH/YeTCA yBeNuyeHme 3aTeMHeHuA no
KpaliHeil Mepe Ha OiHY CTeneHb;

B 3aBUCMOCTI OT YCNOBMIA, B KOTOPbIX NPOU3BOANTCA CBApKa, MOXET
6bITb HE06XOAUMO YBENMYEHNA/yMeHbLLIEHNA CTeNeHN 3aTeMHeHUA.

MODEL 11540600
Napajanje: solare Celije, 1x (R2032 litijeva baterija, zamenljiva
Ukljucivanje / iskljucivanje napajanja automatski
Dimenzija vidnog polja 93x43 mm

Velicina filtra 110x90x10 mm
Stupanj rasvjete 4 prema DIN-u

Stupanj zadtite od UV / IR zracenja Cvrsta - 16 prema DIN-u

Raspon tame 9-13 prema DIN-u

Ka3njenje prebacivanja - svijetlo / tamno | 1/15000 s

Kasnjenje prebacivanja - tamno / svijetlo | 0.1~1.0

Osjetljivost / Kasnjenje glatko podesavanje

Radna temperatura 0d -5°Cdo +55°C

Temperatura skladistenja 0d -20°Cdo +70°C

Broj lucnih fotosenzora 2

Funkdija,, brusenje” tako

Materijal za vizir poliamid/polietilen

Filtrirajte samokontrolu tako

Ukupna teZina 480qg

Dimenzije kutije 330x240%230 mm

POLIECC CUNATOKA (A)

1,5]6[10]15[30] 40] 60 | 70 [100]125]150]175]200]225]250] 300] 350|400 450] 500|600
SMAW 8 ) 10 n [ 12 ] B ] 14
MAG 8 [9] 10 [ 12 | 13 |4
TIG 8 \ 9 [ 10 n_ [ 1 B
MIG TAKENbIX MeTannos 9 10 11 12 B [
MIG nérkux cnnaBoB 10 1 \ 12 \ 13 \ 14
SAW 0 [n] n B[ ]
PAC 9 [10] 11 12 13 \
PAW 4] 5 ] 6 J7] 819 w0 n [ 2]

m [loAcHeHMe cOKpaLLeHHit:

SMAW — cBapKa 3neKTpoZom CNOKpbITHEM

MAG - cBapka nnaBAWNUMCA 3NEKTPOSIOM B Cpefie XUMUYECKH aKTUB-
HOrorasa;

TIG—cBapKa BonbpamoBbIM INEKTPOLOM B Cpefie MHEPTHOro rasa;
MIG - cBapKa nnaBALMMCA INeKTPOAOM B Cpe/ie IHEpTHOro rasa;
SAW — cBapKa nog dpnocom;

PAC - pe3ka nnasmeHHoil cTpyéit;

PAW — mukponnasmeHHan ayrosas capka.

5.TEXHUKA BE3OMACHOCTYW NPU KCNNYATALIUK:

BHUMAHUE! NMepen Hauanom 3Kkcnnyatauum
& CBapoyYHOro wnema cnepyer o6a3arenbHo

03HaKOMUTbCA C HacToALLH MHCTPYKLMei no
o6cnyxuBaHuio. Heobxoaumo cobnioaath npaBuna TeXHUKN
6e3onacHoCTN W rUrMeHbl Tpypaa, AeiicTByloWwMe Ha
npepnpuatuu. B cnyyae BbiABNeHnaA Kakoit-nubo Henpasunb-
HOCTU B paboTe wnema, BOSHUKHOBEHUA KaKuX-nubo
COMHEHMIi OTHOCTENbHO €ro Hajeallero NCNoNb30BaHNA,
Heo6XoANUMO C006LMTb 06 3TOM HaYaNbHUKY UAK (BA3ATbCA C
6nKaiiunm aBTOPU30BAHHBIM CEPBUCHBIM TYHKTOM.
3anpeLLeHo NPUMeHeHNe LWNeMa He N0 Ha3HaueHwH.
Mpexae, uem npuctynuTb K pabote, cnepyer o6A3atenbHo
BbINONHUTD OLIEHKY TEXHUUECKOI MCNPABHOCTY CBAPOYHOTO LuleMa.
Llinem yTpaunBaioT NPUroAHOCTb K SKCNAYaTaLMK, eCIu UMeloTCA
NOBPEXAEHNS, NOABATCA MaTOBble MeCTa, U3MEHEHUS OKPacKiA,
LiapanuHbl U TPeLLMHbI 3aLWUTHOTO CTEKNa WM camoro wWwema. B
3TOM Cflyyae LWNeM WAN CTEKNO CNeAyeT 3aMeHUTb HOBbIM.
BHUMAHME! [Ing 3ameHbl MOXHO UCN0/Mb308AMb MONbKO
0pU2UHA/bHbIE U NPABLBHO NO00OPAHHbIE STIEMeHMbI U30e/US.
« B 3aBucumocTit 0T BbIGpaHHOrO CMocoba CBapKi, MoNb3oBaTeNb
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HOMKEH NoAobpaTb COOTBETCTBYMLYI0 CTeneHb 3aTeMHeHusA

cBeTodunbTpa.
B cnyyae BbiABNeHNA KaKoii-nnbo HenpaBuabHOCTU B paboTe
LUNEMa, B YaCTHOCTY HEMPaBWIbHOIA paboTbl aBTO3aTEMHAOLLETOCA
CBeTOGUILTPA (HanpuUMep, OTCYTCTBUE 3aTeMHeHNA (BETOGUILTPa,
cnuwKom Gonblioe Bpems nepeknioyeHns B 3aTeMHEHHOe
COCTOAAHME, MpeXAeBPEMEHHOe NPOCBeTNeHUe (BETOGUNBTPA),
NOBPeXAeHNA KOpNyca LWNema v T. n., HeobX0AMMO HeMeaIeHHO
npeKpaTuTb paboty v coobLIMTL 06 3TOM HaYNbHIUKY UM CBA3ATLCA
CONMKAILLMM aBTOPU30BAHHBIM CEPBUCHBIM NYHKTOM.
LlInem He 3aLLMLLaET OT YAAPOB BbICTPONETALLX NPEAMETOB.
linem He ABNAETCA CPEACTBOM 3aWNTHI OT eAKUX MK
B3PbIBOONACHbIX BELLECTB.
Henb3a Knactb wnem 1 aBTO3aTeMHAKLIMIACA (BETOQUILTP Ha
TopAYYH0 NOBEPXHOCTH.
Mpu pa6ore co wnemom 0643aTeNbHO JOMKHO ObITb YCTaHOBNEHO
BHeLLHee 3aLLUTHoe cTeKNo. PaboTa 63 yCTaHOBNEHHOTO BHELLHEro
3aLLUUTHOTO CTEKNMA MOXET NPUBECTI K BbIXOZY 113 CTPOA Lufema I
noTepe rapaHTIAu.
CnepyeT perynApHo 3aMeHATb BHelUHee 3alUUTHOe CTeKno.
1CNONb30BaTb OPUTMHANbHbIE CTEKNA.
Cnegyer u3beraTb Nonoxexua Tena, Npu KOTOPOM CBapOYHble
6OpbI3rut v BpeaHoe M3nyyeHue MOXeT NONAcTb Ha He3alLNLLEHHble
YyacTKu Tena (CBapKa Hag ronoBoii). ECiv 3to HeBO3MOXHO, ClieflyeT
NPYMEHATb LONONHUTENbHYI0 3aLLNTY.
3awmiatb cBeToGUNLTP OT KUAKOCTed 1 rpa3n. M3beraTb KoHTaKTa
CBOJOI UM Ype3MEpHOI BNaroi.
Mepep KaxAabiM UCMONb30BaHUEM CriefiyeT OYUCTUTb LWAEM OT
3arpA3HEHNA 1 NPOBEPUTb, He 3aKPbiTbl N UMelLuecs B
nepenHeil YacTil Lunema GOTOAATUMKM 1 CONHEUHDIE NIEMEHTbI.
3almwaTh Wwnem u ero dnemeHTbl 0T pacTBopuTeneil. Yuctky
BbINOMHATb MATKOIA BNAXHOA TPANOYKOIA.



BHUMAHUE! BHeceHue Kakux-nu6o usmeHeHuil B

CBapOYHbIil WNEM, NCNONb30BaHKe ero He no

Ha3HauyeHulo, Heco6niofleHne yKa3aHuil HacToA-
el UHCTPYKLUMM MOXKET BeCTH K MonyyeHuio nonb3oBarenem
TpaBMTena, aTake K notepe rapaHTuu.

6. MOArOTOBKA K3KCMAYATALIUN:

llinem nocTaBnAeTca B COGPaHHOM BHAe, TOTOBbIA K IKCTNyaTaLmy.

0nHaKo, Npexpe uem NPUCTYNUTL K IKCNAYaTauum, Heobxoaumo

BbINOMHUTD ClefyloLLiee:

1. Tpu nepBom UCMONb30BaHMM (BAPOYHOTO LUNIEMA ONepaTop AOMKeH
CHATb 3alLUTHYI0 NNEHKY C aBTO3aTeMHAlOLLerocs (BeTo-GunbTpa. B
NPOTUBHOM Cllyyae CTeneHb 3aTEMHEHIA MOXET ObiTb HenpaBubHO
W ke CBeTOPUALTP He BYAET GyHKLMOHUPOBaATD.

2. Y6epwTca, uTo WNeEM roToB K NNaHupyemoii pabore, a Takxe, uto Bce
3MIeMEeHTbI WeMa HaXOAATCA Ha (BOEM MecTe, NPaBUIbHO
yCTaHOBAEHbI U MPaBHIbHO paboTaloT.

3. BbINONHUTL perynupoBky OrofoBbA € LWAPHUPHBIM MeXaH!3MOM,
4T06bI 0HO COOTBETCTBOBAIO Pa3Mepy roNI0BbI N0/Ib30BaTeNA.

4. BbiMONHUTb COOTBETCTBYIOLYIO YCTAHOBKY UYBCTBUTEBHOCTH,
BPeMEHU 3afePXKKN U CTENEHU 3aTEMHEHUA (BAPOUHOTO
cBeTodunbIpa.

7. PETYNUPOBKA LLNEMA (cm. puc. G cmp. 2):

lNepen ucnonb3oBaHuem Heo6X0AUMO OTPeryaupoBath Waem AnA
0becneyeHs MaKCMNbHOI 3aLUMTbI M KOMOPTa IKCITyaTaLui.
bnarogapa npaBuAbHOI perynupoBKe Wwiema AOCTUraeTCA
MaKcMManbHaa 3awuta rnas ot ynbtpaduonerosoro (YO) u
uHpakpacroro (UK) usnyuenus.

B PerynupoBKa oronosbs

MonHbiii 06xBaT 0NOACHIBAIOLLErO FONIOBY ONepaTopa pemeLLka 0ronoBbA
MOXHO YBENMYMBATb WY YMEHbLIATb BPALLAsA Perynnpo-BOUHYIo pyuKy,
UMeIOLLY0CA Ha 33iHelt YaCTV OMOACbIBAKOLLIETO pemelliKa:

— Yro6bl yMeHbLUTb 06XBAT, HaXaTb PerynupoBOuHylo pyuky A u
BpalLaTh eé Bpaso.

— Yrobbl yBenuunTb 06XBaT, HaxaTb PerynupoBoYHylo pyuky A n
BpalLaTh eé BNeso.

MpaBunbHblii 06XBAT UMeEETCA B TOM C1yyae, €CIN (BAPOUHbIN LueM He
CneTaeT ¢ ronoBbl OnepaTopa, a OMOACbIBAKOLIAA NIEHTA He Bbi3blBaeT
4pe3MepHOro iaBNMBaHUA.

B cnyyae cAMWKOM BbICOKOrO pacnonoXeHue Waema Ha ronose
onepaTopa, Macka MOXeT CNleTaTb, a NPU CANWKOM HU3KOM
PacnonoXeHnin NoNb30BaHue WAEMOM MOXET ObiTb HeyA06HbIM.
OnTUmanbHoe pacnonoXeHue LuemMa Ha rofioe onepatopa MOXHO
YCTaHOBUTb € MOMOLL{bIO OMOAC 0 pemeluKa B, 0CA B
BepXHei YaCTv 0ronoBbA.

Co0TBETCTBME ONOACHIBAIOLLEr0 PeMeLLIKa MOXHO IPOBEPUTH MOAHUMAA 1
OMyCKas HeCKONbKO Pa3 LufleM, KOTAA OH HaXoAWTCA Ha ronose. Ecnu
0nosC i p p 0 OTPEryNUpOBaH, WNeM JOMKeH
TabunbHo yAepxuBaTbCA Ha roniose onepatopa. B cnyuae BbiABeHMA
HenpaBUNbHOCTH, CIeflyeT ellé pa3 OTPerynupoBaTb ONOACbIBAIOLIMIA
pemelLIoK.

B PerynupoBKa paccTOAHNA MeXAY WAEMOM W NULOM
oneparopa:

[ina storo cnepyet ocnabuTb kpenAwume raitku C v NepecTaBuTb BUHTHI
yepe3 KkBajpaTHble oTBepcTA D B Kpennenum oronosba, nepemetijan
Luniem 61ue K MLy UK JanbLue oT Hero. locne perynupoBKy 3aBUHTUTL
raiikn C.

BHUMAHUE! Pezynuposky criedyem 6inoHUMb ¢ 06eux CMopoH witema.
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JAna docmuxenus makcumanoHol yémkocmu pekomendyemcs
YCMAHAB/ILBamb MUHUMASTbHOE PaccmosHue Mexdy (8emoduibmpom u
21a3aMu.

B PerynupoBKa yrnaHaknoHawnema

Ecnu yron HaknoHa He ABNAETCA COOTBETCTBYILYMM NA onepatopa,
CnefyeT BLINONHWTD 0 PerynnpoBky:

— Ocnabutb kpenawme raiikn C.

— [3mMeHTb yCTaHOBKY yrna HaknoHa Wwiema.

— 3aBUHTUTD Kpenawme raiiku C.

BHUMAHMUE! [Ipasunsheiii y201 HAKROHA Wwaema 3awuwaem om
Nonaoaxus ceapoyHbix 6pbi3e U 8peOH020 U3/YYeHUs 8 HANpaseHuu
nod6opodkaonepamopa.

8. JKCNNYATALUA:

B JnekTponuTaHue Wnema

Busop nwutaetca ot nutueBoii 6atapen CR2032 3 B, 3apaxeHHoi
CONHEYHbIMY 3neMeHTamu. [Ipu HOpManbHbIX YCNOBUAX (Bapky 3T0
obecneynBaet cpok cnyx6bl 6atapen 5000 yacos paboTbl. Bkniouerue n
BbIKNI0UeHYe GUIbTPa aBTOMATUYECKY KOHTPONNPYETCA GoToAaTuMKaMM.
Ha BHyTpeHHeli naHenu ynpasnenua umeetca kHonka «TECT»,
M03BONAIOLLAA NPOBEPUTH KOPPEKTHOCTb PaboTbl aBTOMATUKM BU30pa 1
CBETOANOAHDII MHANKATOP COCTOAHMA pa3papa akkymynatopa. [lnoa
HW3KOr0 HanpsXeHua He paboTaeT, Koraa Ha ¢unbTp nojaetca
JI0CTaTOYHaA MOLUHOCTb. 3aropaHue CBeTOAMOAA 03HauaeT, uto 6atapeio
He0bX01MO 3aMEHNTb.

W Bbi6op cTeneHn 3aTeMHeHNA Wnema:
[ina Bbibopa cTenexn 3aTemHenns,
COOTBETCTBYHLLErO JAHHOMY Cnocoby
BapKU CneflyeT nonb3yAcb Tabnuueit Ha
CTp. 4, YyCTaHOBUTD MepeknkyaTenn
pexuma paboTbl 1 cTeneH 3aTeMHeHuA 5
(cmotpu puc. €), B COOTBETCTBYMLeE
nonoxexue:9-13.

Mpu wnudoske cnepyet yCTaHOBUTb Pyuky 5 B monoxeHue
LUINU®OBKA/GRIND, Bbiknioyan 3aTeMHeHwe.

B YcTaHOBKA YYBCTBUTENbHOCTU U BpeMeHU NPOCBeTNeHUA
nocne cBapKu:

B MOMEHT Hauana BapKu (BETOQUALTP aBTOMATUYECKN MEPEXOANT U3
CBETNOr0 COCTOAHMA B TEMHOE C TeueHue 1/15000 cek.

lInaBHaA perynupoBKa YyBCTBUTENbHOCTU CBETOQUABLTPA HA CBET
IneKTpuYeckoii ayru ocywecrenaetca pyukoit YYBCTBUTENbHOCTD/
SENSITIVITY, umelouieiica Ha KacceTe cBeTOQUALTPA.

Mpu manoii cune Toka cBapku unu metoge TIG pekomeHzyetca Gonee
Bblcokas HacTpoiika (HI), Ana 6onbiuoii cunbl Toka CBAPKM UM MeToAa
MIG/MAG—6onee Hu3ka (LO).

OnepaTop MOXeT perynupoBaTb Bpema 3afepxKu NepeknioyeHns
BeTOQUNLTPA U3 TEMHOTO B CBET0@ COCTOAHME MPU MOMOLLM PyuKy
3AEPXKKA/DELAY, Haxopsweiica Ha KacceTe (BeTodunbTpa Bo3ne
pyuku perynupoBku uyscteutenbHoctn — YYBCTBUTEJIbHOCTD/
SENSITIVITY. 37a pyuka no3BonseT nnaBHo peryampoBatb Bpema
3apepxkuBnpepenaxor0,1c go1,0c.

13.  GARANCIJA:

Za uveljavljanje pravice do garancijskih storitev oddajte pomanjkljivo napravo pri prodajalcu, pooblascenem distributerju ali prodajalcu izdelkov podjetja
PROFIX, pri katerem ste kupili svoj izdelek. Pred vracilom izdelka pridobite podatke o nacelih vracila, Ponavadi je treba navesti podatke za identifikacijo
izdelka, vkljucno s Stevilko modela in serijsko Stevilko ter podroben opis prijavijene napake. Prilozite tudi dokazilo o nakupu, s katerem potrdite, da
garancijska doba e niiztekla.

1.
2.

Garancijazaizdelek velja dve leti od nakupa.
Napaka, kise pojavijo v ¢asu veljavnosti garancije, bodo brezplacno odstranjene v roku 14 delovnih dni od dneva dostave proizvoda na naslov prodajalca.
Garancija se bos casom trajanja popravila tudi ustrezno podaljsala.

3. Garandijskilist velja, ce je opremljen zdatumom nakupa, Zigom prodajalca ali prilozenim dokazilom o nakupu.

4. Zaizvedbo popravila v okviru garancije je treba proizvod dostaviti prodajalcu na lastne stroske. Po popravilu bo proizvod poslan stranki na stroske
prodajalca.

5. Strankamora masko dostaviti prodajalcu ustrezno zavarovano pred poskodbami, kilahko nastanejo med prevozom.

6. Strankaje odgovorna za morebitno zmeckanje maske med dostavo do prodajalca, medtem ko je prodajalec zavezan dostaviti popravljeno masko kupcu
inodgovarjaza njeno morebitno zmeckanje med prevozom.

7.V garancijskem obdobju bo prodajalec poskodovano opremo brezplacno popravil ali zamenjal z enakim, brezhibnim proizvodom. V primeru ko
popravilo ali menjava proizvoda za novega nista mogoci, ima kupec pravico do vracila kupnine ali izbire drugega proizvoda podobne kakovosti in s
podobnimilastnostmi. Morebitno denarno razliko bo poravnal prodajalec oz. kupec, odvisno od cene proizvoda, ki gajeizbral kupec.

8. Garancija veljaza napake opreme, ki so nastale ob pravilni uporabi ali so posledica tovarniske napake. Garancija ne velja za potrosni material ali dodatno
opremo.

9. Garancijane veljazanapake, kiso posledica:

- Popravil, predelav ali sprememb v zgradbi proizvoda, kijih je samovoljno opravil uporabnikali druga nepooblascena oseba.

- Mehanskih, toplotnih, kemi¢nih poskodb alinamenskega poskodovanja opreme.

- Shranjevanjainvzdrzevanjamaske ter drugih poskodb, kijih je povzrocil uporabnik.

- Inizanjakakovosti proizvoda zaradinaravne obrabe, npr. abrazija zunanje povrsine proizvoda, praske, razpoke na objektnih stekelcih ipd.

- Podkodb zaradi neupostevanja nacel za pravilno uporabo in uporabe opreme, ki ni v skladu z njenim namenom. Prodajalec ima pravico zavrniti
reklamacijski zahtevek v primeru formalne napake, ki je povezana s prodajno dokumentacijo, e niizpolnjen garancijski list, manjka dokazilo o nakupu
ipd.

Datum nakupain Zig prodajalca

NASLOV SERVISA:

Profix Sp.zo.o.

ul.Dobra3,

tomna-Las

05-152 Czosnéw
e-mail: serwis@profix.com.pl
tel. +48227859675
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10. VZDRZEVANJEIN SKLADISCENJE:

Redno in skrbno vzdrzujte masko. Redno vzdrZevanje omogoca
ohranitevmaske vdobrem tehnicnem stanju.

Proizvod hranite v dostavljeni posamicni embalazi, v temnem,
suhem, dobro zracnem in zaprtem prostoru. Med shranjevanjem
pazite, do bo temperatura med -20 do +70 stopinj Celzija. Scititi
pred prahom, cvetnim prahom in drugo umazanijo (plasticne
vrecke, torbice ipd.). Scititi pred mehanskimi poskodbami. Prevoz -
vdostavljeni posamicni embalazi, kartonih, zaprtih prostorih vozila.
m (iscenje

Filterlahko odistites istoin gladko krpo alibombaznim materialom.
Maske in filtra ne potapljajte v vodo in za njuno ¢iscenje nikoli ne
uporabljajte brusilnih sredstev, topil in detergentov na oljni osnovi.
Ne odpirajte kasete filtra samostojno. Kaseto filtra lahko odpre
pooblasceni servis ali ustrezno usposobljena oseba. V nasprotnem
primeru lahko pride doizgube praviciz naslova garancije.

B Menjavazaicitnegastekla:

Za zagotovitev vecletnega brezhibnega delovanja filtra je
prepovedana uporaba maske brez polikarbonatnih zacitnih stekel.
Redno menjujte sprednje zascitno steklo, ki je izpostavljeno naravni
prosojnostizaradi udarcev okruskovmed varjenjem.

Z namenom menjave zas(itnega stekla je treba najprej odstraniti
kaseto samozatemnitvenega filtra in nato odstraniti steklo v
notranji smeri maske.

POZOR! Menjavo in namestitev filtrirmega sistema mora opraviti
strokovno podkovanain ustrezno usposobljena oseba.

Zamenjava baterije, kinapajafilter

Ce zasveti LED indikator z oznako "LOW BAT' zamenjajte baterije z
novimi.

Ce Zelite zamenjati baterijo, obrnite in odstranite pokrov predelka.
Izrabljeno baterijo odstranite iz predala in jozamenjajtez novo.

Zaprite pokrov.

ZASCITA OKOLJA:
POZOR! Ta simbol pomeni, da je prepovedano odlaganje
odsluZenega aparata skupajz drugimi odpadi (kaznuje se
Z denarno kaznijo). Nevarne sestavine, ki se nahajajo v
elektricnih in elektronskih napravah, negativno vplivajo
naokoljeinzdravje ljudi.

Gospodinjstva naj bi prispevala k ponovni uporabi in predelavi
(reciklazi) odsluzene opreme. Na Poljskem in v Evropi se ustvarja,
oziroma Ze obstaja, sistem zbiranja odsluzenih naprav, v okviru
katerega so vse prodajne tocke zavezane za sprejemanje odsluzenih
izdelkov. Poleg tega obstajajo tocke zbiranja omenjene opreme.

11. POMEN OZNAKFILTRA:

MODEL: ADF GX-5505 — model samozatemnitvenegafiltra,
ANSIZ87.1 - ameriski varnostnistandard,

CAN/CSAZ94.3 - kanadskivarnostnistandard,

4/9-13 1/1/1/2/379 CE - oznaka varilnega filtra z rotnim
nastavljanjem stopnje zaicite, kjer:

4 - 3t. jasnosti, 9 — 3t. najsvetlejSega stanja zatemnitve; 13 — 3t.
najtemnejSega stanjazatemnitve;

1 — opticni razred, 1 — razred razprsitve svetlobe, 1 — razred
odstopanja kolicnika prepustnosti svetlobe, 2 — razred odvisnosti
kolicnika prepustnosti svetlobe od kota, 379 — St. evropskega
standarda za avtomatske varilne filtre EN 379, CE — oznaka
skladnosti z direktivami novega pristopa ES.

12.0ZNAKE NA MASKI:

GXEN 175 Fkjer:

GX — simbol proizvajalca,

EN 175 — Stevilka standarda, v skladu s katerim je bila ocenjena
skladnost,

F — simbol zaicite pred delci z visoko hitrostjo do 45 m/s in nizko
energijo

ANSI GXZ87 —oznaka v skladuzamerikimi standardi

ANZS 1337- oznaka v skladu zavstralskimi standardi
CAN/CSAZ94.3 - oznaka v skladu s kanadskimi standardi

UVOZNIK/POOBLASCENIZASTOPNIK:
Profix Sp. z 0.0.

ul. Marywilska 34,

03-228 Varsava, Poljska

[@ Politiko podjetja PROFIX odlikuje stalno prizadevanje za izboljsanje izdelkov, zato si podjetje pridriuje pravico do
spremembe specifikacije izdelka brez predhodne najave. Slike, predstavljene v navodilih za uporabo, so informativne
naravein se lahko nekoliko razlikujejo od dejanskega stanja.
Ta navodila so zascitena z avtorsko pravico. Kopiranje/razmnozevanje brez pisnega soglasja podjetja Profix Sp. z o.0. je

prepovedano.

Bpems 3a4epXKin KOMNeHpyeT 3GGEKT N0CNecBEUeHINs UMERWMICS Ha
cBapuBaemom 3nemenTe. YctaHoska MIN (MutumanbHoe Bpema
3aziepxku), MAX (MakcumanbHoe Bpema 3aZiepkn).

9. YCTPAHEHME HEWCTIPABHOCTEA:
1. HeperynapHoe3atemuenne
a) Heny 0 oTperynuy onoAc i ronoBy |
0r07I0BbA ¥ MMeETCA pasfuune B PaCCTOAHMA MeXAy rasami 1
CTeknom cBeToduUAbTPa (ompezynuposame onoAcvisanwul
pemewiok, YymoGsl CHU3UMb paznuyue 8 paccmoAHuU 00
cgemoghunbmpa).
2. ABTO3aTeMHAIWMIACA CBETOGUNLTP He 3aTeMHAETCA UnK
MMeeTca mepuanne.
a) oBpex/eHo uny 3arpAasHeHo nepeaiHee CTeKNo (o4ucmume unu
3aMeHumb).
3arpA3HeHbl GOTOAATUMKI (oyucmumb nogepxHoCmb
(homodamyuros).
CnMWKOM Manas cuna CBapouHoro Toka (ycmaHogums

nepex uy8a Hocmu 8 nostoxerue "MAX').

b

C

3. MepaneHHas peakuua
a) Cnuwkom Hu3Kaa pabouas Temnepatypa (He nNosnb308ambca
wneMom npumemnepamype Huxe-5°C).
4. MnoxasBMAUMOCTD
a) 3arpasHeHbl nepeaiHee / BHYTPeHHee CTeKNO0 i/unu cBeTodUIbLTp
(oyucmume unu 3ameHum).
b) HepoctatouHoe ocBelenue okpyxatoweit cpepl (oGecnequms

Hadnexaujee ocgeujeHue).

) HenpaBunbHas ycTaHoBKa CTeneHy 3aTeMHeHUs (BeToGUNLTPa
(nposepume pexomeHdy cmenexu , 8
HacmoAwel UHcmpyKyuu).

5. Lnem cockanb3biBaeT CronoBbi
a) HenpaBunbHO OTperynupoBaH onoscbiBalowWmii pemeLlok
(ompezynuposame e20).

10.TEXHUYECKUA YXOZ U XPAHEHUE:

HeobX04UMO perynapHo v TWaTenbHO BbIMONHATL PaboTbl Mo
TEXHUYECKOMY YXOAY 3 LUNIeMOM. 3T0 N03BOAMT CofiepxaTb U3genue B
XOPOLUEM TEXHUYECKOM COCTOSHMM.

113penve cnepyeT XpaHuTb B UHAMBIAYANbHON YNaKoBKe, B KOTOPOIi OHO
N0CTaBAAETCA, B TEMHOM, CYXOM, NPOBETPUBAEMOM U 3aKPbITOM
nomeLLeHIm. TeMnepatypa XpaHeH!s He JOMKH BbIXOAUT 3a NPeAeNbl oT
-20°C go +70°C. 3awuwate 0T NbIAM M APYroro 3arpAsHeHua
(MOMU3TUNEHOBbIE NAKETbI, CYMKIA 1 T. 1.). 3aLUMLLaTh OT MeXaHUUeCKUX
NoBPeXAeHMiA. TpaHCMOPTUPOBKA — B OANHOUHO! YNaKOBKe, B KOTOPOiA
u3genue 6biN0 NOCTaBNEHO, KAPTOHHOI YNAKOBKe, B 3aKPbITbIX
TPaHCMOPTHbIX CPEACTBaAX.

B Yuctka

CBeTOGUALTP MOXHO YNCTUTbL YUCTOR U TNAAKOW TPANOYKOW Mnm
XN0NYaTo0yMaHOM TKaHbHo.

He okyHaTb Luniem 1 GunbTp B BOAE 1 HY B KOEM ClTyyae He MCMob30BaTb
abpasuBHbIX CPeACTB, PacTBOPUTENeIA U MOIOLLMX CPEACTB HA OCHOBE
macna.

He oTKpbiBaTb CamMoCTOATENbHO KacceTy cBeTodunbTpa. Kacceta
CBETOQMALTPA MOXET ObITb pa3obpaHa B aBTOPU30BAHHOM CepBHCe K
KBaMMQULUPOBAHHBIM CMeLManucTom. B npoTuBHOM clyuae HacTynaet
noTepA rapaHTUu.

B 3ameHa3alnTHOro CTeKNa:

Yro6bl 06ecneunTb MHoroneTHiol Ge3aBapuiiHyto paboty ceeTodunbTpa
3anpeLLyeHo MCnonb3oBatb Wiem 6e3 NonuKapooHaT-HbIX 3aLUTHbIX
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cTékon. HeobxoAuMo perynapHo 3aMeHATb 3aLUMTHOE CTeKNo, KoTopoe
T0/iBEPXKeHO eCTeCTBEHHOMY NOMYTHeHMIO (MaToBble MecTa) B pe3yfibTate
YAPOB CBAPOUHIX OPbI3T.
[Inq 3ameHbl 3aWUTHOTO CTeka HeOOXOAMMO CHauana eMOHTUPOBaTb
KacceTy aBT03aTeMHAIOLLIEr0cA CBETOQUALTPA, a 3aTeM U3BMeYb CTEKNO B
HanpaBneHu BHYTPeHHeli YacTu Lunema.
BHUMAHMWE! 3ameny u ycmaroeKy eknadbiwia ceemounbmpa 0osmxeH
uyup (iU 06y 4eHHbIl nepcoHan.
B 3ameHa 6aTapeek nuTaHuA cBeTodpUNbTPa
Ecnu HauHéT (BeTUTCA CBETOAMOAHBIA Hankatop ,LOW BATTERY”
HeobXofUMOo 3aMeHUTb batapeiiku.
IinA 3ameHbl 6aTapeiikii He06X04UMO NOBEPHYTb U CHATH KPBILLIKY
6atapeiiHoro otceka. W3Bneub paspsxeHHylo 6aTapeiiky u3 oTceka u
3aMeHUTb HOBOIA.
3aKpbITb KPbILLKY 1 MOBTOPUTH 3Ty ONepaLIio C APyroi 6atapeiikoit.
3ALYUTA OKPYMAIOLLEA CPELbI:
BHUMAHMUE! [Ipedcmasnennoili cumeon o3xayaem, Ymo
peweHo pa ucnone. pyo
amecme ¢ Opy2umu 0mxo0amu (3a 3mo 2po3um Haka3aHue 8
gude wmpaega). Onackele KOMNOHeHMbl, uMeloLjuecs 8
PUYECKOM U 3/1eKmp pyo
Ha oKpyXatouyto cpedy U300posbe.
JlomatuHee X038/CTBO JOMKHO CMOCOOCTBOBATL BOCCTAHOBIEHNUIO Ut
MOBTOPHOMY UCMONb30BaHNI0 (PELMKAMPOBAHMIO) UCMONb30BAHHOTO
o6opynoBanua. B Monblue 1 B EBpone co3gaérea unu yxe cywectsyet
ucTema c60pa UCnonb3oBaHHoro obop npegycMaTpuBalo-Luas,
4TO BCE MYHKTbI NPOAAXN B/Y 060pyA0BaHMA 063aHbI NPUHU-MaTb
ucnonb3oBaHHoe 0bopynoBaHue. Kpome Toro, UMeIoTCA NyHKTbI Npuéma
B/y 060pyA0BaHMA.

p

11. NOACHEHUE OBO3HAYEHUI CBETOOUBTPA:

MODEL: ADF GX-5505 — Mozienb aBT03aTEMHAKLLEroca cBETOGUNLTPa;
ANSIZ87.1 — amepuKaHCKuil cTaHaapT 6e3onacHocTy;
(CAN/CSAZ94.3 — KaHapcKuil cTaHaapT 6e3onacHocTy;

4/9-13 1/1/1/2/379 CE - o6o03HaueHue BapOYHOro BeTodUALTPa C
PYYHOI! YCTAHOBKOIA CTENEHU 3aLLyTh, Tae:

4 — 3HayeHue CBETNOTO COCTOAHUA; 9 — Camoe CBETNOe 3HaueHue
33TeMHEHHOTO COCTOAHMA (BETOGUNBLTPA; 13 — 3HaUeHNe Camoro TEMHOT0
COCTOAHMA CBETOUNBTPA;

1 — onTuyecknit knacc; 1 — knacc pacceusanua cseta; 1 — Knacc
OTKNIOHeHNA ANA Ko3dPuuMeHTa nponyckaHua cgeta; 2 — Knacc
33BUCMMOCTI KO3ddULMEHTa NponyckaHua ceeTa ot yrma; 379 — Homep
€BPONeiickoro (TaHZapTa, Kacalollerocs aBTOMATHYECKX (BapOUHbIX
cgetodpunbTpoB — EN 379, CE — mapkupoBKa B COOTBETCTBUM C
[AupeKTUBaMu HoBoro noaxopa EC.

12.NOACHEHUE 0B03HAYEHMI| HAMACKE:

GXEN175F rpe:

GX— cumBon npouBoauTens

EN 175 - Homep CTaHpapTa, COrNacHo KOTOpoMy NpoBeAeHa OLEHKa
COOTBETCTBUA

F — cumBoON 3aLLy1TbI Nepel BbICOKOCKOPOCTHBIMM YacTULaMM 10 45 M/¢ 1 ¢
HU3KOV 3Heprueiiypapa

ANSI GX Z87 — mapkupoBKa CornacHo amepuKaHcKkix CTaHgapToB

ANZS 1337 — MapKupoBKa COrNacHo aBCTpanmitckuX CTaHAapToB
CAN/CSA 794.3 — MapKvpoBKa COTNacHO KaHAACKWX CTaHAAPTOB

UMMOPTEP/YNIOSHOMOYEHHDIA TPEACTABUTESb:
Profix Sp. z 0.0., ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Monblua



13. TAPAHTUA:

Yro6bl BOCNONB30BATLCA TAPAHTUIiHBIM 00CTYKIBaHIEM, Bbl MoXeTe BEPHYTb HeUCMPaBHbIil TOBap B MecTe MOKYMKM WM aBTOPU30BAHHOTO

Anctpubblotopa wnv komnakum PROFIX, oT KoToporo AaHHoe u3nenve 6bino npuobpeteHo. Mpexae yem Bo3BpaLLaTh U3fenue, ClieayeT NonyuuTb

UHGOpMaLMIo 0 MpaBUnax Bo3Bparta. Kak npaBuno criefyeT ykasaTb (Be/ieHus, N03BONALLME UAEHTUULMPOBATb U3LeNMe, BMeCTe CHOMEPOM MOAENH

1 CepuiiHbIM HOMEpOM, a TaKe NoApOOHOE OncaHIe 3asBNAEMOIl HecnpaBHOCTU. HeobX0AMMO TaKxe NPUNOXUTL NOATBEPXKAEHNE NPUOOPETEHNA B

MyHKTe PO3HWYHOI NPOZAXM, NOATBEPXKAOLLMIA UTO CPOK rapaHTM He NCTEK.

1. TapaHTUA NpeAOCTaBAAETCA CPOKOM Ha 1BA FOAQ, CYUTas OT AATbl NPUOOPETEHNA.

2. [ledekTbl, BbIABNEHHbIE B rapaHTHIiHbIil CPOK, ByAeT GecnnaTHo YCTpaHATCA a B TeueHue 14 pabounx AHeil 0T AaTbl NOCTYNAEHUA U3AENNA HA AAPeC
KOMMaHWUU-NPoAaBLA, a rapaHTHiiHbIl CPOK 6yAeT NPOANEH Ha BPEMA BbIMONHEHNA PEMOHTA.

3. TapaHTuiiHas KapTa ABNAETCA AefiCTBUTENbHOI, eCNN B Heil MeeTcA BNicaHHaA Aata npuobpeTeHna, neyatb MyHKTa NPOAAXM UM NPUNOXeHNe B
BUAE AOKYMEHTa, NOATBEpXAaloLLiero nprobpeTeHie.

4. [InA BbINONHEHWA rapaHTUIAHOTO PeMOHTa He0OX0AUMO AOCTaBUTb M3/AeNIe 3a CBOIl CYET B MYHKT NpoAaxu. [locne BbINONHEHNA peMOHTa u3genve
6yzaeT 0TnpaBneHo nLly, NpeAbABUBLUEMY NPETEH3UI0 N0 FapaHTUN 3a CYET rapaHTa.

5. TpepbABnAIoLLyil NPeTEH3MI0 NO rapaHTUM AOMKEH AOCTaBUTb LuNeM TakK, YTo6bl OH ObiN COOTBETCTBYIOLLMM 06Pa30M ALUMLLEH OT NOBPEXAeHNA
NPUTPaHCNOPTUPOBKY

6. MpeabABNALLMIA NPeTeH3W0 MO rapaHTUM OTBEYAET 3a BO3MOXHYI0 MPOMaXxy Lnema npu AOCTaBKe, rapaHT xe 06M3yeTca J0CTaBUTb
OTPeMOHTUPOBAHHBIIA LLNeM NpeAbABNAIOLLEMY NPETEH3MH0 1 OTBEYAET 3a e BO3MOMHYI0 NPONaXy NPy TPAHCMOPTUPOBKe.

7. B TeyeHue rapaHTHiiHOro cpoka MoBpexAEHHOe YCTPOICTBO ByAeT 6ecnnaTHo OTPEMOHTMPOBAHO WM 3aMEHEHO FapaHTOM Ha aHanoruyHoe
YCTPOVCTBO, He UMetoLee AedekToB. B ToM cnyyae, eiv pemMOHT UAM 3aMeHa YCTPOIICTBA HA HOBOe OyAeT HeBO3MOXHa, NPeAbABNAIOLMIA
NPeTeH3MI0 N0 rapaHTM UMeeT NPaBo Ha BO3BPAT yNnaueHHo CyMMbl WM Ha BLIGOP APYroro yCTPOIACTBa € aHANOTMUHbBIMU BOIMOXHOCTAMM 1l
XapaKkTepucTukamu. Bo3moxHaA pasHuua B CTOMMOCTU OyfeT BO3MeLeHa rapaHTOM Wnu NPeAbABNAKLMM NPeTeH3M0 N0 rapaHTUK, B
33BUCMMOCTY OT CTOMMOCTY BbIGPAHHOT0 NPeABABNAIOLLNM NPETEH3MI0 NPeAMeTa.

8. HactoAwan rapaHTMA pacnpoCTPaHAETCA HA HEUCNPABHOCTY YCTPOICTBA, BO3HUKLUME NPU NPABUAbHOA SKCNAYaTaLun UK (BA3aHHbIE C
NPOM3BOACTBEHHbIMM JledeKTaMIn M He PacnpoCTpaHAETCA Ha IKCTNyaTaLMOHHbIE MaTepyanbl UM Apyroe AONONHUTENbHOe 060pyLoBaHNe.

9. [apaHTiA He paCNpOCTPaHAETCA Ha AeQeKTbl, BO3HUKLLIE B pe3ynbTaTe:

- (amMoBONbHOTO PeMOHTa, NepepaboToK U3LENNA NI BHECEHUA B HETO KOHCTPYKLMOHHBIX M3MEHEHHIA, BbINONHEHHbIX N0Nb30BaTeNemM N1 Apyrum
HeynoNHOMOYEHHbIMI MLAMI.

- MexaHuueckux, TennoBbIX, XMMIYECKIAX NOBPEX RN UN NPeAHAMEPEHHOT0 NOBPEXAeHIA YCTPOiCTBa.

- XpaHeHus LWwnema 1 TEXHUYECKOro yX0Za 3a HUM, a TaKKe APYTIX NOBPEXAeHMiA, BOSHUKLUMX N0 BUHE N0/Ib30BaTeNA.

- CHWXEHNA KauecTBa M3eNNA B PeynbTate ecTeCTBEHHOTO M3HOCA, HaNPUMeEP UCTUPAHWA BHELUHEro NOKPbITUA U3AeNNA, NoABNEHNA LapanyH,
TPELUVH B CTEKNAX U T. M.

- ToBpexpeHuii, BOHUKILNX B pe3ynbrate HecobniofeHua NPUHLMNOB NPaBUIbHOI SKCMyaTaLy, a TakKe UCMONb30BaHUA YCTPOIACTBA He No
Ha3HaueHuio.

[apaHT MOXeT TaKXe 0TKa3aTbCA NPUHATL NPETEH3UI0 N0 TapaHTUM B Cyyae GOPMarnbHOro HapyLUeHNs, CBA3AHHOTO ¢ JOKYMEHTaMI NPOJay, Hanp.

He3anoHeHHOI rapaHTUiHOM KapTbl, NPY 0TCYTCTBUM AOKYMeHTa, NOATBEpXatoLLero npuobpeTeHne nT. n.

[AaTanoKynKu 1 nevyarb NpoAaBLa

AQPECCEPBUCHOTO NYHKTA OBCNTYKUBAHUA:
ProfixSp.zo.0.

ul.Dobra3

tomna-Las

05-152 Czosnéw

e-mail: serwis@profix.com.pl

tel.0227859675

ng Monutuka komnanum PROFIX - 370 nonuTMKa NOCTOAHHOTO COBEPLUIEHCTBOBAHUA CBOMX M3/€NMiA, NO3TOMY KOMMaHUA
CoXpaHseT 3a 060 NpaBo U3MeHeHUA cneyuduKaLum uspenua 6es npepsaputenbHoro yepomnenusa. Usobpaxenns,
MMeloLMecs B MHCTPYKLMM, ABAAKTCA NPUMEPHBIMU W MOTYT HE3HAUUTENIbHO OTANYATbCA OT GaKTUYecKoro BuAa
NpNO6PETEHHOT0 INEKTPONHCTPYMEHTa.
HacToAwan MHCTPYKLMA No dKCNNyaTauuu 3ailyulieHa aBTOPCKUMN NpaBamu. 3anpeuieHo eé KonupoBaHue
1 pasmHoxeHue 6e3 cornacus 000 «MPOOUKC».
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7. PRILAGODITEV MASKE (glejsliko C, str. 2):

Pred uporabo prilagodite masko tako, da bo med delom zagotovljena
najvija raven zascite in udobja.

Ustrezna nastavitev maske omogoca najvisjo raven zaitite oci pred
ultravijolicnimi (UV) ininfrardecimi (IR) Zarki.

B Nastavitevnaglavnegatraku

Celotni obseg naglavnega traku lahko povecate ali zmanjsate z gumbom,
kisenahaja na hrbtnistrani naglavnega traku:

- ZazmanjSanje obsega pritisnite gumb Ain ga vrtite vdesno.

- Za povecanje obsega pritisnite gumb A in ga vrtite v levo. Obseg
naglavnega traku je pravilno prilagojen, ko varilna maska ne pada z glave
uporabnikain naglavnitrak ne povzroa prekomernegastiskanja.

Zaradi previsoke namestitve maske na glavi uporabnika lahko maska
pade, prenizka namestitev maske pa lahko povzroca nelagodje pri
nodenju. Maska se na glavi uporabnika lahko optimalno namesti s
prilagoditvijo naglavnega traku B, ki se nahaja v zgornjem delu
naglavnegaloka.

Nastavitev naglavnega traku preverite tako, da veckrat dvignete in
spustite masko, ko je le-ta names¢ena na glavi. Ce je naglavni trak
pravilno prilagojen, mora maska stabilno stati na glavi uporabnika. Ce
maska ni ustrezno namescena, poskusite ponovno prilagoditi naglavni
trak.

M Nastavitevrazdalje med masko in uporabnikovim obrazom:
Popustite pritrdilne matice Cin prestavite vijake skozi kvadratne odprtine
Dy pritrdis¢u naglavnega loka tako, da pomaknete masko blizje ali dlje od
obraza. Po nastavitvi privijte matice C.

POZOR! Prilagoditev opravite na obeh straneh maske. Za najbolj3o ostrino
sepriporoca karnajmanjSarazdaljamedfiltromin ocmi.

B Nastavitev kotaza spus¢anje maske

(enaklon maske ni ustrezen za uporabnika, lahko le-ta naklon prilagodi:

- Sprostite pritrdilne vijake C.

- Spremenite naklon maske.

- Privijte pritrdilne vijake C.

POZOR! Pravilen naklon maske preprecuje letenje okruskov in sevanje v
smeripodbradkauporabnika.

8. UPORABA:

W Napajanje maske

Vizir napaja litijeva baterija CR2032 3V, ki se polni s son¢nimi celicami. Pri
normalnih pogojih varjenja to zagotavlja Zivljenjsko dobo baterije 5000 ur
delovanja. Vklopinizklop filtra samodejno nadzorujejo foto senzorji.

Na notranji nadzorni plos¢i je gumb "TEST", ki vam omogoca preverjanje
pravilnega delovanja avtomatizacije vizirja in LED indikatorja stanja
izpraznjenosti baterije. Nizkonapetostna dioda ne deluje, ko je filter
dovolj mocan. Ko LED lucka zasveti, pomeni, da je treba baterijo
zamenjati.

B [zbirastopnje zatemnitve maske:
S pomogjo tabele na str. 4 izberite stopnjo
zatemnitve, ki ustreza izbranemu nacinu
varjenja, in obrnite vrtljiv gumb za
nastavitev nacina delovanja in stopnje
zatemnitve 5 (glej sliko C) v ustrezen
polozaj9-13.

Med brusenjem obmite vrtljiv gumb 5 v polozaj BRUSENJE/GRIND, pri
cemerbosteizklopili zatemnitev.

M Nastavitev obcutljivostiin casarazjasnitve po varjenju:

V trenutku zacetka varjenja se bo filter samodejno spremenil z jasnega v
temnegav roku 1/15000s.

Obcutljivost filtra na elektri¢ni lok lahko prilagodite z vrtljivim gumbom
OBCUTLJIVOST/SENSITIVITY, ki se nahaja na kaseti filtra. Za nizki tok ali
metode TIG se priporocajo visje nastavitve (HI), za visoki tok ali metode
MIG/MAG pa niZje vrednosti (LO).

Uporabnik lahko nastavi cas zakasnitve preklopa filtra s temnega na
svetlega ob uporabi vrtljivega gumba ZAKASNITEV/DELAY,
namescenega na kaseti filtra zraven vrtljivega gumba za prilagoditev
obutljivosti — OBCUTLJIVOST/SENSITIVITY. Vrtljiv gumb omogota
brezstopenjsko nastavitev odzivnega ¢asafiltraod0,1sdo 1,0s.

(as zakasnitve kompenzira ucinek Zarenja, ki se pojavi na varjenem
elementu. Nastavitev MIN (najmanjsa vrednost zakasnitve), MAX
(najdaljsazakasnitev).

9. RESEVANJETEZAV:
1. Nepravilnozatemnjevanje
a) Naglavni trak je nepravilno nastavljen, zato je neenakomerna
razdalja od odi do stekla filtra (spremenite nastavitev naglavnega
traku, da bostezmanjSalirazdaljo odfiltra).
2. Samozatemnitveni filter se ne zatemni ali se pojavlja
utripanje.
a) Sprednje steklo je umazano ali poskodovano (ocistite ali
zamenjajte steklo).
b) Senzorjisoumazani (ocistite povrsino senzorjev).
) Varilni tok je prenizek (premaknite stikalo za obcutljivost v poloZaj
»Hl).

d) Baterije so prazne (zamenjajte baterije).

w

Pocasen odziv
a) Delovna temperatura je prenizka (ne uporabljajte maske pri
temperaturipod-5 °C).

>

Slabavidnost

a) Sprednje/notranje steklo in/ali filter sta umazana (ocistite ali
zamenjajte).

b) Okolje nidovoljsvetlo (ustreznosvetlite).

) Nepravilno nastavljena stopnja zatemnitve filtra (preverite
priporocene stopnje zatemnitve, ki so navedene v navodilih, in
ustreznonastavite).

5. Maskadrsizglave

a) Naglavnitraknipravilno prilagojen (prilagodite naglavnitrak).



4. PRIPOROCENE STOPNJE ZATEMNITVE:

V spodnji tabeli so navedene priporocene stopnje zatemnitve za
doloceno varilno metodo in vrednosti varilnega toka. Na izbiro
zatemnitvefiltralahko vplivajo tudi:

-vrstaosnovnekovine,

-raven osvetlitve (vrednosti, navedene v tabeli, so primerne za
povprecne delovne pogoje, pri katerih je razdalja oci uporabnika od
zvarnega bazena priblizno 50 cm in povprecna osvetljenost priblizno 100
Ix),

-polozaj uporabnika glede na sevanje ali elektricni lok. Glede na to, ali se

varilec sklanja nad varjenim predmetom ali delo opravlja s stegnjenimi
rokami, je morda treba zatemnitev spremeniti za najmanj eno stopnjo;
-Clovedki dejavnik (vrednosti, navedene v tabeli, so ustrezne za
uporabnike z normalnim vidom. Osebe z okvaro vida morajo izbrati
stopnjo zatemnitve v skladu z lastnimi potrebami tako, da izmenicno
uporabljajo veje alimanj3e stopnje zatemnitve);

-za dela na prostem ob mocni soncni svetlobi se priporoca povecanje
zatemnitve za najman;j eno stopnjo;

Odvisno od pogojev, v katerih poteka varjenje, bo morebiti treba
povecati/zmanj3ati stopnjo zatemnitve.

JAKOST TOKA (A)
POSTOPEKVARJENIA 1,506 [10]15[30] 40 60] 70 [100]125]150]175]200]225]250]300]350]400]450]500]600
SMAW 8 9 10 n [ 12 ] 3 ] 1
MAG 8 9] 10 [ 12 | 13 |4
TIG 8 \ 9 10 n [ 1 [m
MIG tezkih kovin 9 10 n_ | n I
MIG lahkih zlitin 10 n o[ 2 [ 13 |
SAW 0 [ n[ 1 B | 1 [ 15
PAC 9 [10] n 12 13 \
PAW 4] s [ e [7] 8] 10 n [ 1 ]

= Pomen kratic:

SMAW —rocno oblo¢novarjenje,

MAG - talilno oblocno varjenje v aktivnem zas¢itnem plinu ali v plinski
mesanidi,

TIG—oblocno varjenje zvolframom v zas(iti inertnega plina,

MIG - talilno oblocno varjenje zinertnim plinom,

SAW —potopno oblocno varjenje,

PAC-rezanje s plazemskim curkom,

PAW —mikroplazemsko varjenje.

5. NACELAZAVARNO UPORABO:

POZOR! Pred uporabo varilne maske se seznanite z

& vsebino teh navodil za uporabo. Upostevati je treba

predpise o varnosti in zdravju na delovnem mestu.V
primeru nepravilnosti v delovanju maske, dvomov v njeno
pravilno uporabo, to sporocite svojemu nadrejenemu ali se
obrnite nalokalni pooblasceniservisni center.

« Prepovedana je uporaba maske, ki ni v skladu z njenim namenom
uporabe.

« Pred vsakim zacetkom dela je treba oceniti tehnicno ustreznost
varilne maske. Maska ni primerna za uporabo v primeru poskodb,
prosojnosti, obarvanosti, prask in razpok na zascitnem steklu ali
maski. V tem primeru je treba masko ali steklo zamenjati z novim.
POZOR! Dele ocal lahko zamenjate samo z originalnimi in ustrezno
izbraniminadomestnimideli.

« Ustrezno stopnjo zatemnitve filtra je treba izbrati glede na varilni
postopek, ki ga opravlja uporabnik maske.

« V primeru nepravilnosti v delovanju maske, zlasti zaradi okvare
samozatemnitvenega filtra (na primer: odsotnost zatemnitve filtra,
prepozna zatemnitev, prehitra osvetlitev), poskodbe telesa celade
itd., takoj prenehajte z delom in o teZavi obvestite svojega
nadrejenega alivasega skrbnika prilokalnem pooblas¢enem servisu.

« Maska nesciti pred udarci predmetov, kiletijo z veliko hitrostjo.

« Maskane predstavljazascite pred jedkimiin eksplozivnimi sredstvi.
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« Maskein samozatemnitvenegafiltra ne odlagajte na vroce povrsine.
« Med uporabo maske mora biti vedno namesceno zunanje zascitno
steklo. Uporaba brez zunanjega zaiitnega stekla lahko povzroci
poskodbe maskeinizgubo garancije.
Redno menjavajte zunanje za¢itno steklo. Uporabljajte le originalna
stekla.
lzogibajte se polozajem, kjer lahko varilne iskre in sevanje pridejo v
stik z nezavarovanimi deli telesa (varjenje nad glavo). Ce to ni
mogoce, je treba uporabiti dodatno zascito.
Filtra ne izpostavljajte tekocinam in umazaniji. Preprecite stik filtra z
vodo ali prekomernovlago.
Pred vsako uporabo z maske odstranite morebitno umazanijo in
preverite, da fotosenzorji in son¢ne celice na sprednji strani maske
niso prekriti.
e Maske in njenih delov ne izpostavljajte topilom. Za ciscenje
uporabljajte samo mehko vlazno krpo.
POZOR! Kakrsno koli spreminjanje varilne maske,
A uporaba maske, ki niv skladu znjenim namenom, in
neupostevanje navodil za uporabo izpostavlja
uporabnika telesnim poskodbam ter povzroci izgubo pravic iz
naslova garancije.

6. PRIPRAVAZAUPORABO:

Maska je dostavljena v sestavljeni obliki in pripravljena za takojinjo

uporabo.Vseenoje treba pred zacetkom uporabe narediti naslednje:

1. Pred prvo uporabo varilne maske odstranite zascitno folijo s
samozatemnitvenega filtra, saj je v nasprotnem primeru lahko
stopnja zatemnitve neustrezna oz. se filter ne aktivira.

2. Prepricajte se, da je maska primerna za nacrtovano delo in da se vsi
deli maske nahajajo na svojem mestu, so pravilno namesceni in
delujejo ustrezno.

3. Naglavnitrakje treba s prilagoditvenim mehanizmom nastaviti tako,
dasebooptimalno prilegal glavi uporabnika.

4. Ustrezno nastavite obCutljivost, Cas zakasnitve in stopnjo zatemnitve
varilnegafiltra.

PENTRU SIGURANTA IN UTILIZARE CITITI CU ATENTIE

INSTRUCTIUNILEDE UTILIZAREA PRODUSULUI.

Péstrati aceste instructiuni pentru a le putea folosi pe
viitor.

1. DESTINATIA$IDESCRIEREA PRODUSULUI:
Masca de sudura cu filtru automat heliomat LAHTI PRO L1540600 este
destinata pentru protejarea fetei si a ochilor impotriva scanteilor, picaturilor
de material si aradiatiilor periculoase generate in timpul sudarii. Este conform
cu standardul EN 379:2003+A1:2009, EN 175:1997 si Regulamentul
2016/425. Adresa de internet la care poate fi accesata declaratia de
conformitate UE: www.lahtipro.pl
Analizele mastii au fost efectuate in: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitétsbewertung mbH, AlboinstraBe 56, 12103 Berlin, Germany. Nr.
unitate notificatd: 0196.
Masca poate fi utilizatd, de asemenea, ca mijloc de protectie personald in
timpul lucrérilor de dimensiuni mici si de scurta durata de slefuire (slefuirea
suprafetelor din metal cu ajutorul discurilor abrazive). Nu poate fi folositd
drept mijloc de protectie personald pe durata tdierii de metale cu discuri
pentru polizor.
Masca este dotatd cu un vizor cu dimensiunile de 93x43 mm. Filtrul automat
heliomat se inchide la culoare dupa aprinderea arcului electric, iar dupa ce
acestasestinge se deschide dinnoula culoare.
Masca asigurd protectie integrald impotriva radiatiilor UV/IR
(ultraviolete/infrarosu), chiar si atunci cand filtrul este deschis la culoare. Cei
doi fotosenzori garanteaza functionarea corectd a mastii in orice conditie si
pozitie.
Masca este pregatitd pentru a i utilizata imediat, necesita doar ajustarea la
marimea capului sudorului, precum si selectarea si setarea parametrilor
corespunzatori de utilizare.
ATENTIE! Masca pentru sudura indeplineste cerintele
A standardului din domeniul sigurantei sudurii.
Utilizarea in conditii de siguranta a produsului necesita
instruirea corespunzatoare despre modul de sudare. Doar sudorii
autorizati trebuie sa o utilizeze.
Nu utilizati masca fara sticla de protectie sau faré filtru.
Nu utilizati masca dacéa orice parte a acesteia este deteriorata.
Utilizatiinintervalul de temperaturiambientaleintre-5°Csi+55°C.

ATENTIE!
Masca pentru sudura nu este potrivita pentru taiere cu
arzatoare cu laser sau cu acetilend si oxigen.

INSTRUCTII DE FOLOSIRE
MASCA DE SUDURA CU FILTRU AUTOMAT L1540600
Traducere din instructiunea originala

2, (ascd ajustabila

3. Mecanism de ajustare a castii la circumferinta capului

4. Mecanism de ajustare a unghiului de inclinare a méstii i a distantei dintre
ochii sudoruluisi geamulfiltrului de protectie

. Butonul de setareamoduluide lucrusial nivelului deinchidere la culoare

. Geam extern de protectie

Caseta filtru

Geam intern de protectie

N o wn

|

Pieselefiltrului heliomat (vezi fig. B, pag. 2):

. Butonul detestare

. Indicator de descarcare abateriei

. Ajustarea duratei de deschidere la culoare dupa sudare
. Ajustareasensibilitatii

. Capacul bateriei CR2032

. Geamintern de protectie

. Celulesolare

. FiltruUV/IR

. Fotosenzor

O O NSOV A W N =

3. DATETEHNICE:

MODEL 11540600

Alimentare: celule solare, 1 baterie litiu schimbabile tip CR2032

Pornirea/oprirea alimentarii automata

Dimensiunea campului de vedere 93x43 mm

Dimensiunea filtrului 110x90x10 mm

Gradul de inchidere cdnd este deschisa la culoare | 4 cf. DIN

Nivel de protectie impotriva radiatiilor UV/IR | Staty - 16 f. DIN

Intervalul gradului de intunecare 9-13¢f. DIN
Intarzierea comutarii- deschis/inchis 1/15000's
Intarzierea comutarii- inchis/deschis 0.1~1.0s

Sensibilitate/intarziere ajustare lind

Temperatura de lucru intre -5°Csi +55°C

Temperatura de depozitare intre -20°Csi +70°C

Masca nu asigura protectie impotriva
corozive.

Masca nu asigura protectie impotriva loviturilor puternice, de ex. cu
discuride polizor.

Nuasezatiniciodata masca pe suprafete fierbinti.

2.CONSTRUCTIAMASTII:

Masca pentru sudura cu filtru heliomat este alcatuitd din trei module

principale:

* carcasa mastii, fabricata din polimer termostabil, rezistent la uzura, in care
nusse topesc picaturile de material;

 ansamblude balamale cu cascg;

o filtru heliomat.

W Piesele castii (vezi fig. A, pag.2):

1. (arcasd casca

Numarul de fotosenzori pentru arc 2
Functia, slefuire” da

k I L sau n - . e P! -
Material masca poliamida/polietilend
Autocontrol filtru da
Masa totala 480g
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Dimensiuni cutie 330x240x230 mm

4. NIVELERECOMANDATE DEINTUNECARE:

Tn tabelul de mai jos sunt prezentate nivelele recomandate de intunecare
pentru metoda respectiva de sudare si pentru valoarea curentului de sudura.
Asupranivelului deintunecarealfiltruluiauimpact:

— tipulde metal de bazé;

— nivelul de intunecare (valorile indicate in tabel sunt corespunzdtoare
pentru conditiile medii de lucru, in care distanta dintre ochii operatorului si
sudurd este de cca. 50 cm, iar intensitatea medie a iluminatului este de



cca. 1001x);

— pozitia operatorului fatd de flacird si arcul electric. In functie de
pozitia pe care o ia sudorul, dacd se apleacd asupra obiectului de sudat
saulucreazd cu mainile intinse, poate fi necesard schimbarea nivelului de
intunecare a culorii cu cel putin un grad de fntunecare;

— factorul uman (valorile indicate in tabel sunt adecvate pentru
operatorii cu vaz normal. Persoanele cu defect de vedere trebuie sa

aleagd nivelul de intunecare in functie de necesitétile individuale,
folosind alternativ nivel mairidicat sau mai scézut deintunecare);

— pentru lucrdrile efectuate in aer liber in caz de lumina solard
puternicd se recomanda cresterea nivelului de intunecare cu cel putin un
nivel;

In functie de conditiile in care are loc sudarea poate fi necesar si
cresteti/reducetinivelul defntunecare;

INTENSITATEA CURENTULUI (A)
e 1,506 1015304060 70 [100]125]150]175]200]225]250]300]350]400]450]500]600
SMAW 8 9 10 n [ 12 ] 3 ] 1
MAG 8 9] 10 11 12 | 13 |4
TIG 8 \ 9 10 n [ 1 s
MIG metale grele 9 10 1 \ 12 13 \ 14
MIG aliaje usoare 10 1 \ 12 \ 13 \ 14
SAW 0[] 1 B | 1 [ 15
PAC 9 [10] 11 12 3 \
PAW 4] s [ e [7] 8] 10 n [ 1 ]

m Explicare prescurtari:

SMAW —sudare cu electrod captusit;

MAG —sudurd cu electrod consumabil in gazactiv chimic;
TIG—sudurd cuelectrod de tungstenin gazinert;
MIG—sudura cu electrod consumabilin gazinert;

SAW —sudarea cu arcscufundat

PAC—tdiere cujetde plasma;

PAW - sudura cuarcde microplasma.

5. INSTRUCTIUNIDE UTILIZARE IN CONDITII DE SIGURANTA:

ATENTIE! inainte de a utiliza masca pentru suduri
& trebuie sa cititi aceste instructiuni de utilizare.

Trebuie sa respectatiregulile de protectie siigienaa
muncii in vigoare in utilizare. In cazul in care se constata orice
defecte legate de functionarea mastii sau dubii legate de
functionarea corecta a acesteia trebuie sa informati despre
acest lucru superiorul sau sa luati legatura cu un service local
autorizat.

« Seinterzice utilizarea mdstii in mod neconform cu destinatia.

« Inainte de aincepe lucrul trebuie sa evaluati daci masca de sudura
este eficienta tehnic. Masca nu mai poate fi utilizatd daca apar
defectiuni, decolorari, zgarieturi si fisuri ale geamului de protectie
sau ale mastii. In acest caz masca sau geamul trebuie schimbate cu
unele noi. ATENTIE! Puteti folosi doar piese originale si corespunzdtor
selectate pentru schimb.

« In functie de procesul de sudare pe care il va incepe utilizatorul
trebuie sd selectati nivelul adecvat de intunecare al filtrului.

« In cazul in care se constaté ofice nerequla in functionarea méstii, in
special legate de functionarea incorectd a filtrului heliomat (de
exemplu: filtrul nu se intunecd, se intunecd prea tarziu, se deschide
prea repede la culoare), defectarea carcasei mdstii etc. trebuie sa
incetati imediat lucrul si sa informati despre aceastd problema
superiorul sau sa luatilegatura cu un service local autorizat.

« (arcasa nu protejeaza impotriva loviturilor cauzate de obiectele in
vitezd.

» Masca nu asigura protectie impotriva substantelor corozive sau
explozive.
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« Nuasezati niciodata mascasifiltrul heliomat pe suprafete fierbinti.
Geamul extern de protectie trebuie sa fie mereu montat in timpul
lucrului. Lucrul férd geamul extern de protectie montat poate duce la
avarierea mastii si la pierderea garantiei.

Schimbati geamul extern de protectie in mod regulat. Folositi
geamurioriginale.

« Trebuie sa evitafi pozitiile care permit patrunderea picaturilor de
material si a radiatiilor pe partile neprotejate din corp (sudare
deasupra capului). n cazul in care acest lucru nu este posibil folositi
protectie aditionald.

Protejati filtrul de lichide sau mizerie. Evitati contactul cu apa sau
umiditatea excesivd.

Tnainte de fiecare utilizare trebuie sa curdtati masca de mizerie si s3
verificati dacd fotosenzorii i celulele solare de pe partea frontald a
mastii nusuntacoperite.
Protejati masca si piesele acesteia de diluanti, iar pentru curatare
folositi o lavetd moale umezitd.
ATENTIE! Efectuarea oricarei modificari asupra
A mastii pentru sudura, utilizarea acesteia in mod
neconform cu destinatia, nerespectarea

recomandarilor din aceste instructiuni expune utilizatorul la
leziuni corporale, precum si duce la pierderea garantiei.

6. PREGATIRE PENTRU UTILIZARE:

Masca este livratd in stare completa si este pregatita pentru utilizare.

Totusi fnainte de a incepe utilizarea trebuie sa efectuati urmdtoarele

activitati:

1. Laprima utilizare amastii pentru sudurd operatorul trebuie sd dea jos
folia de protectie de pe filtrul heliomat, in alt caz nivelul de
intunecare poate fiincorect sau filtrul poate sa nufunctioneze.

2. Asigurati-vd @ masca poate fi utilizatd pentru lucrarea planificatd,
precum i ca toate elementele mastii se afld la locul lor, sunt montate
corectsifunctioneaza corect.

3. Ajustati cascafolosind ansamblul de balamale pentru caaceastasa se
potriveascala capul utilizatorului.

4. Setati in mod corespunzator sensibilitatea, durata de intarziere si
nivelul deintunecarealfiltrului pentru sudura.

€

ZA VARNO UPORABO NATANCNO PREBERITE
NAVODILAZA UPORABO PROIZVODA.
Shranite navodilaza morebitno kasnejso uporabo.

1. NAMENINLASTNOSTIIZDELKA:
Varilna maska z avtomatskim samozatemnitvenim filtrom LAHTI PRO
L1540600 je namenjena zasciti obraza in odi pred iskrami, okruski in
Skodljivim sevanjem med varjenjem. Ustreza zahtevam standardov EN
379:2003+A1:2009, EN 175:1997 in Uredbe 2016/425. Naslov spletne
strani, na kateri lahko dostopate do izjave o skladnosti EU:
www.lahtipro.pl
Preizkus skladnosti maske je opravil: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitatshewertung mbH, AlboinstraBe 56, 12103 Berlin,
Nemdija. St. priglaenega organa: 0196.
Masko lahko uporabljate tudi kot osebno za¢itno opremo med
majhnimiin kratkotrajnimi brusilnimi deli (brusenje kovinskih povrin
z brusilnimi koluti). Maska ni primerna za osebno zascito med
rezanjem kovine zbrusilnimi plo¢ami.
Maska je opremljena z velikim vizirjem z merami 92 x 42 mm.
Avtomatski zatemnitvenifilter se po zaznavi loka samodejno spremeni
z osvetljenega na zatemnjenega, po koncu varjenja pa se ponovno
osvetli.
Maska zagotavlja popolno zascito proti ultravijolicnem in infrardecem
(UV/IR) sevanju, celo medtem ko filter ni zatemnjen. Dva fotosenzorja
zagotavljata pravilno delovanje maske vvseh pogojihin poloZajih.
Maska je pripravljena za takojsnjo uporabo, edino kar morate narediti
je, da prilagodite masko obsegu glave ter izberete in nastavite ustrezne
uporabniske parametre.

POZOR! Varilna maska izpolnjuje standarde s
A podrocja varnega varjenja. Masko lahko

uporabljajo samo ustrezno usposobljene osebe.
Za varno uporabo tega proizvoda se zahteva ustrezno
usposabljanje s podrodja varjenja. Ne uporabljajte maske brez
zaicitnegasteklaalifiltra.
Ne uporabljajte maske v primeru poskodbe katerega koli
sestavnega dela. Uporabljajte v okolju s temperaturami od -5
°‘Cdo+55°C.

OPOZORILO!
& Varilna maska ni primerna za rezanje z laserskimi
gorilniki in acetilenskmi rezalniki. Maska ne
predstavljazascite pred jedkimiin eksplozivnimisredstvi.

Maska ne predstavlja zascite pred mocnimi udarci, npr.
brusilnih kolutov.

Maske nikoline odlagajte narazgrete povrsine.

2. ZGRADBAMASKE:

Samozatemnitvena varilna maska je sestavljena iz treh osnovnih

modulov:

* telesa maske, ki je izdelan iz toplotno stabilnega polimera,
odpornega proti obrabi, v katerega se ne zlivajo varilni okruski,
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NAVODILA ZA UPORABO
VARILNA MASKA S SAMODEJNIM FILTROM L1540600
Prevod izvirnih navodil za uporabo

* prilagoditvenega mehanizmaznaglavnim lokom,
* samozatemnitvenegafiltra.
W Delimaske (glejslikoA, str. 2):
1. Telo maske
2. Nastavljiv naglavni lok
3. Mehanizem za prilagoditev naglavnega loka obsegu glave
4,

Mehanizem za prilagoditev naklona naslona maske ter razdalje
med o¢mivarilcain steklom zasitnegafiltra

5. Vrtljiv gumb za nastavitev nacina delovanja in stopnje
zatemnitve

Zunanje zascitno steklo
7. Kasetafiltra
Notranje zascitno steklo

o

o

B Delisamozatemnitvenegafiltra (glejsliko B, str. 2):

1. Testnigumb

2. Indikatorizpraznjenostibaterije

3. Nastavitev ¢asa osvetlitve povarjenju

4. Nastavitev obcutljivosti

5. Pokrov baterije CR2032

6. Notranjezascitnosteklo

7. Soncne celice

8. UV/IRfilter

9. Fotosenzor

3. TEHNICNI PODATKI:

MODEL 11540600

Napajanje: soncne celice, 1x CR2032 litijeva baterija, zamenljiva.

Vklop/izklop napajanja samodejno

Mere vidnega polja 93x43 mm

Mere filtra 110x90x10 mm

Stopnja zatemnitve v osvetljenem stanju 4poDIN

Stopnja zai(ite pred sevanjem UV/IR Stalna - 16 po DIN

Razpon stopenj zatemnitve 9-13 wg DIN

Zakasnitev preklopa — osvetljen/zatemnjen 1/15000 s

Zakasnitev preklopa — zatemnjen/osvetljen 0.1~1.0s

Obcutljivost/zakasnitev brezstqpenjska
nastavitev

Delovna temperatura od -5°Cdo +55°C

Temperatura shranjevanja 0d -20°Cdo +70°C

Stevilo fotosentorjev loka 2

Funkdija »brusenje« da

Material maske najlon / poliamid

Samodejni nadzor filtra da

Skupna teza 480g

Mere Skatlice 330x240x230 mm




13. ZARUKA:

V rémdi zérucnych sluZiebje mozné vrétit $patny vyrobok na mieste, kde bol kiipeny, alebo u autorizovaného dodavatelaalebo predajcu vyrobkov firmy

PROFIX, od ktorého bol tento vyrobok kipeny. Pred vratenim vyrobku je treba ziskat informacie o pravidldch vrétenia. Obycajne je treba uviest informacie

umoziujtceidentifikiciu vyrobku, spolocne s ¢islom modelu a sériovym islom, apodrobny popis nahlaseného problému. Je treba tieZ pripojit doklad o

nakupuvmaloobchodnej predajni, ktory potvrditrvanie zérucnejlehoty.

1. Zérukanavyrobok zahmuje dva roky od datumu nékupu.

2. Vady zistené pocas zarucnejlehoty budi odstranené zadarmo v termine14 pracovnych dni od détumudodania vyrobku na adresu predvajiicej firmy a
zérutndlehota bude prediZzend o dobu trvania opravy.

3. Zarutnilistje platny, pokial’je na iom uvedenédatum nakupu, peciatka predajnialeboje priloZzeny doklad o nékupe.

4. 7aicelom vykonania zérucnej opravy je treba vyrobok dodat na vlastné néklady do predajného miesta. Po vykonani opravy bude vyrobok odoslany
predkladatelovireklamécie na néklady poskytovatela zaruky.

5. Predkladatelreklamdcie by mel helmu dodat prislusne zaistend proti poskodeni pocas dopravy.

5. Predkladatel reklamécie zodpovedéza pripadnstratu helmy pocas dodavky aposkytovatel zéruky sa zavazuje dodat opravent helmy predkladatelovi
reklamdacie azodpovedd zajej pripadndstratu pocas dopravy.

6. V priebehu zdrucnejlehoty bude poskodeny predmetzadarmo opraveny alebo vymenenyposkytovatefom zéruky za rovnaky a bezvadny. Pokial by
oprava alebo vymena predmetu za novy nebola moznd, mé predkladatel reklamdcie nérok na vratenie zaplatené ciastky, alebo na volbu iného
vybavenias podobnou hodnotou aspecifikéciou. Pripadny financni rozdiel bude vyrovnanyposkytovatelom zéruky, alebo predkladatefom reklamdcie, v
z4vislostina cene zvoleného reklamovaného predmetu.

7. Tato zéruka zahmuje poruchy zariadenia vzniknutépocasriadneho prevadzkovania alebospdsobené vyrobnymi chybami a nevztahuje sa na
prevadzkové materidly aleboiné dodatocné vybavenie.

8. Zarukasanevztahuje navadyvzniknuté v dosledku:

- Svojpomocnych, vykondvanych uZivatefom aleboinou neoprévnenou osobou oprav, prerobenia a kon3trukénych zmien.

- Mechanickych, tepelnych, chemickych poskodenialebo ticelového poskodenia vybavenia.

- Uchovévaniea tdrzbu helmy ainych poskodeni vzniknutych zavinenim uzivatela.

- Inizenie, kvality vyrobku spdsobené beznym opotrebenim, napr. oderom vonkajsieho povrchu vyrobku, poskriabanim, prasknutim skiel, apod.

- Poskodenivzniknuté v dosledku nedodrZiavania pravidiel sprévneho pouZivania a takisto pouZivania predmetu v nestladu s jeho urcenim.

Poskytovatel zaruky moze tiez odmietnut prijatie reklamaciev pripadeformalnej vady, spojenej s predajnymi dokladmi, akoje nevyplneny zarucni list,

chybajucidoklad o ndkupe, apod.

Datumnakupu a peciatka predaja

ADRESASERVISU:
ProfixSp.zo.0.

ul.Dobra3

tomna-Las

05-152 Czosnow

e-mail: serwis@profix.com.pl
tel. 0227859675
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7. AJUSTAREA CASTII (vezi fig. € pag. 2):

Tnainte de utilizare trebuie si o ajustati pentru a asigura protectia si
confortul maxim de utilizare.

Ajustarea corectd a castii asigurd protectia maxima a ochilor impotriva
razelor ultraviolete (UV) siinfrarosii (IR).

M Ajustareabenzii

Circumferinta totald a benzii de pe capul operatorului poate fi maritd sau
micsorata folosind butonul situatin partea posterioard a benzii:

— Pentru a micsora circumferinta trebuie sa apdsati butonul A si rotiti-1in
dreapta.

— Pentru a micsora circumferinta trebuie sa apdsati butonul A si rotiti-I in
stanga.

Circumferinta benzii este setata corect atunci cdnd masca pentru sudurd nu
cade de pe capul operatorului,iarbanda nu strange prea tare.

Tn cazul in care masca este asezatd prea sus pe capul operatorului aceasta
poate sa cadd, iar dacd este amplasata prea jos atunci poate fiinconfortabild
la utilizare. Amplasarea optimé a méstii pe capul operatorului poate fi
efectuatd folosind banda B, situatd in partea de susa céstii.

Trebuie sa verificati ajustarea benzii pe cap ridicind si coborand de cateva ori
masca atunci cand este fixata pe cap. In cazul in care banda este ajustatd
corect, masca ar trebui sa fie amplasata stabil pe capul operatorului. In cazul
in care constatati dificultati trebuie sd ajustati banda.

B Ajustarea distanteiintre mascasi capul operatorului:

Pentru a face acest lucru desfaceti piulitele de fixare C si introduceti
suruburile prin orificiile patrate D in montura céstii, miscind masca mai
aproape saumaideparte defatd. Dupd ajustare nfiletati piulita C.
ATENTIE! Efectuati ajustarea pe ambele pdrti ale mdstii. Pentru a obine cea
mai bund acuitate se recomandd pdstrarea celei mai mici distante intre filtru si
ochi.

B Ajustareaunghiului de coborare amastii

Tn cazulin care unghiul de inclinare amastii nu este adecvat pentru operator
putetisa-l ajustati:

— Desfiletatipiulitele defixare C.

— Schimbati setareaunghiului deinclinare al mastii.

— Infiletati piulitele de fixare C.

ATENTIE! Unghiul corect de inclinare al mdstii protejeazd impotriva
patrunderii picaturilor si aradiatiilor in directia bdrbiei operatorului.

8. UTILIZARE:

B Alimentareamastii

Vizorul este alimentat de o baterie cu litiu (R2032 3V incdrcata cu celule
solare. In conditii normale de sudare, aceasta oferd o durata de viatd a
bateriei de 5.000 de ore de functionare. Pornirea si oprirea filtrului este
controlata automat de senzori foto.

Existd un buton ,TEST” pe panoul de control intern care va permite sa
verificati functionarea corecta a automatizarii vizierei si un indicator LED de
starea de descarcare a bateriei. Dioda de joasd tensiune nu functioneazé
atundi cand filtrul are suficientd putere. Cand LED-ul se aprinde, indica
faptul cé bateria trebuieinlocuitd

B Selectareaniveluluideintunecarea castii:
Folosind tabelul de pe pag. 4 selectati
nivelul de inchidere la culoare
corespunzétor pentru procesul respectiv de
sudare si setati butonul de setare a modului
delucrusial nivelului deinchidere la culoare
5 (vezi des. C) la pozitia corespunzatoare 9-
13.
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Atunci cdnd slefuititrebuie sa setati butonul 5 1a pozitia SLEFUIRE/GRIND,
oprindinchiderea la culoare.

M Setarea sensibilitat
sudare:

Atunci cand incepeti sa sudati filtrul se inchide automat la culoare de la
deschis catreinchisin decursula 1/15000s.

Ajustarea liberd a sensibilitatii filtrului la arcul electric se realizeaza cu
butonul SENSIBILITATE/SENSITIVITY situat pe caseta filtrului. Pentru
curentii mici sau pentru metoda TIG se recomanda setdri mai ridicate (HI),
pentru curenti cu valori ridicate sau metoda MIG/MAG se recomanda valori
maireduse (LO).

si duratei de deschidere la culoare dupa

Operatorul are posibilitatea de a ajusta durata de intarziere a schimbrii
filtrului de la inchis la deschis folosind butonul INTARZIERE/DELAY
amplasat pe caseta filtrului langd butonul de ajustare a sensibilitatii —
SENSIBILITATE/SENSITIVITY. Acesta permite ajustarea usoara a timpului
dereactieafiltruluiintre0,1s5i1,0s.

Durata de intdrziere compenseazd efectul de stralucire de pe piesa sudata.
Setarea MIN (valoarea minima a duratei de intérziere), MAX (valoarea
maxima a duratei dentarziere).

o

. SOLUTIONAREA PROBLEMELOR:
. Inchiderela culoare neregulata
a) Banda pentru cap asezata incorect si existd o distantd inegald intre
ochi si geamul filtrului (schimbati setarea benzii pentru cap pentru a
reduce diferentele de distantd fatd de filtru).
. Filtrulheliomatnuseinchidela culoare sau dipeste.
a) Geamulfrontal este murdar sau defect (curatati sau schimbati).
b) Senzorii sunt murdari (curétati suprafata senzorilor).
) Curentul de sudare este prea redus (setati comutatorul de
sensibilitate la pozitia"MAX").
. Reactielenta
a) Temperatura de lucru este prea redusd (nu folositi casca la o
temperaturdsub-5°C).
. Vizibilitate slaba
a) Geamul frontal / intern si/sau filtrul sunt murdare (curdtati sau
schimbati).
b) lluminatul ambiental este insuficient (iluminatiin mod corect).
) Nivelul de inchidere la culoare al filtrului este setat incorect
(verificati nivelele recomandate de inchidere indicate in aceste
instructiunisisetatinivelul corect).

iy

N

w
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w

. Mascadesudura cade de pe cap
a) Bandapentru cap nu este ajustata corect (ajustatiin mod corect).

10.INTRETINERE §I DEPOZITARE:

Trebuie sa efectuati in mod corect si cu atentie lucrarile de intretinere a
mastii. Acest lucru permite mentinerea mastiiin stare tehnicd bund.
Produsul trebuie depozitat in ambalajele unitare furnizate intr-o incapere
intunecatd, uscatd, ventilata si inchisa. Pe durata depozitdrii nu depasiti
intervalul de temperaturi intre -20 gr. . 5i +70 gr. C. Protejati impotriva
prafului, pulberilor si a altor impuritati (saci de folie, pungi etc.). Protejati
impotriva defectiunilor mecanice. Transportati in ambalajele unitare
livrate, in cutii, in mijloace inchise de transport.



W (uratare

Filtrul poate fi curdtat cu o lavetd curatd si netedd sau un material din
bumbac.

Nu cufundati masca si filtrul in apa si nu folositi niciodatd agenti abrazivi,
diluantisi detergentibazati pe ulei.

Nu deschideti pe cont propriu caseta filtrului. Caseta filtrului poate fi
demontata de un service autorizat sau de o persoand calificata. Inalt caz se
poate pierde garantia.

B Schimbarea geamului de protectie:

Pentru a asigura functionarea indelungata a filtrului se interzice utilizarea
mastii fard ca geamurile de protectie din policarbonat s fie montate.
Trebuie sa schimbati in mod requlat geamul frontal de protectie care
devine mata in mod natural cauzat de picaturile care o lovesc in decursul
sudurii.

Pentru a schimba geamul de protectie trebuie s& demontati mai intai
caseta filtrului heliomat, iar apoi scoateti geamul in directia interiorului
mastii.

ATENTIE! Schimbarea si instalarea filtrului trebuie efectuatd de persoane
calificatesiinstruite corespunzdtor.

m inlocuireabateriei care alimenteazi filtrul

Dacd indicatorul LED marcat,LOW BAT” se aprinde, inlocuiti bateriile cu
unanoua.

Pentru a inlocui bateria, rotiti si scoateti capacul compartimentului.
Scoateti bateria uzata din compartiment siinlocuiti-o cuunanoud.
Inchideti capacul.

PROTECTIAMEDIULUIINCONJURATOR:
ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia de a
amplasa aparatul uzat impreund cu alte deseuri (sub
amenintarea unei amenzi). Componentele periculoase aflate in
aparatura electricd si electronicd influenteazd negativ
mediul naturalisdndtatea oamenilor.
Fiecare gospodarie casnica trebuie sa contribuie la redobandirea si
refolosirea (recykling) aparaturii uzate. Atét in Polonia, cat i in Europa se

organizeazd sau deja exista sistemul de culegere a aparaturii uzate, in
cadrul cdruia toate punctele de vanzare a respectivei aparaturi sunt
obligate sa preia aparatura uzatd. In plus, existd centrele de colectare a
acestuia tip deaparatura.

11. EXPLICAREAMARCAJELOR FILTRULUI:

MODEL: ADF GX-550S —modelfiltru heliomat;

ANSIZ87.1 - standard american de sigurantd;
CAN/CSAZ94.3 —standard canadian de sigurantd;

4/9-13 1/1/1/2/379 CE - marcajul filtrului de sudurd cu setarea
manuald a nivelului de protectie, unde:

4-nr.stare deschisd; 9 —nr. ceamai deschisd stare inchisd; 13 — nr. cea mai
inchisd stare;

1 - clasa opticd; 1 - clasa de dispersie a luminii; 1 - clasa de inclinare a
coeficientului de patrundere a luminii; 2 - clasa de dependentd a
coeficientului de péatrundere a luminii de unghi; 379 - nr. standardului
european care se referd la filtre automate de sudurd EN 379, CE - marcajul
conformitatii cu directivele noii abordari ale CE.

12.MARCAJEPEMASCA:

GXEN175Funde:

GX - simbolul producatorului

EN 175 - Numér standardului conform céruia s-a efectuat evaluarea
conformitatii

F —simbolul de protectie impotriva particulelor cu viteza mare de pana la
45m/ssienergiejoasa

ANSI GXZ87 — marcajul conform standardelor americane

ANZS 1337 —marcajul conform standardelor australiene

CAN/CSAZ94.3 —marcajul conform standardelor canadiene

IMPORTATOR/REPREZENTANT AUTORIZAT:
Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Polonia

Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale si de aceea firma isi rezerva dreptul de
[@ modificare a specificatiei produsului fara instiintarea anterioara. Imaginile indicate in instructiunile de utilizare sunt doar
exemple i se pot diferi putin de aspectul real al dispozitivuluiachizitionat.
Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei

PROFIXSp.zo0.0. este interzisa.

m (istenie

Filter je mozné (istit s pouZitim Cistej a hladkej handryalebo bavinenej
latky.

Nepondrajte helmu a filter do vody a nikdy nepouzivajte brusné
prostriedky, rozpistadla a saponaty na olejovej baze.

Neotvdrajte samostatnekazety filtru. Kazeta filtrumoze byt
namontovand autorizovanym servisomalebo kvalifikovanou osobou. V
inom pripade dojde kustrate zaruky.

| Vymenaochrannéhoskla:

Za ucelom zaistenia dlhorocnej bezporuchovej ¢innosti filtruje zakazané
pouzivat helmy bez poly karbonétovych ochrannych skiel. Je treba
pravidelne menit predné ochranné sklo, nakolko sa pravidelnestéva
matnév dosledku tderov striekajiceho kovua triesok prizvarani.

Za ticelom vymeny ochranného skla je treba najskér vymontovat kazetu
samostmievajticeho filtra a naslednesklo vybrat smeromdo vnitra
helmy.

POZOR! Vymenu a instaldciufiltrujiicej vlozkyby mel vykondvat
kvalifikovany a vyskolenyzamestnanec.

Vymena batérie napajajticejfilter

Ak sa rozsvieti LED indikator s oznacenim,,LOW BAT", vymefite batérie za
nové.

Ak chcete vymenit batériu, otocte a odstrante kryt priehradky. Vyberte
pouZitd batériuz priehradky a vymeiite ju za novd.

Zatvortekryt.

OCHRANAZIVOTNEHO PROSTREDIA:
POZOR! Zobrazeny symbol znamend zdkaz likviddcie
zariadeni dokopy s inymi odpadmi (na poruseni zdkazu sa
vztahuje pokuta). Nebezpecné zlozky, ktoré sa nachddzajii v
elektrickom a elektrotechnickom vybaveniu majii negativny
vplyvnaZivotné prostredie aludské zdravie.
Domacnosti by sa mali zapojit do ziskavania spat a opatovného
vyuzivania (recyklacie) starych elektrospotrebicov. V Polsku a v Eurépe sa
vytvdra alebo uz jestvuje systém zberu elektroodpadu, V rdmci ktorého
majl vietky predajné miesta elektrospotrehicov povinnost’ prijimat
elektroodpad. Okrem toho existujti zberné miesta pre elektroodpad.

11. VYSVETLENI OZNACENI FILTRU:

MODEL: ADF GX-550S — model samostmievacihofiltru;
ANSIZ87.1—americkd bezpecnostninorma;
CAN/CSAZ94.3 —kanadska bezpecnostninorma;

4/9-13 1/1/1/2/379 CE — oznateni zvéracského filtrus manudlnym
nastavenim stupne ochrany, kedy:

4 —{svetlého stavu; 9 — ¢ najsvetlejSieho tmavého stavu; 13 — €.
najtmavsiehostavu;

1 - optickd trieda; 1 - trieda rozprasenia svetla; 1 — trieda odklonenia
sdcinitelapriepustnosti svetla; 2 — trieda zdvislosti sucinitela
priepustnosti svetla od uhla; 379 — ¢. eurépskenormy tykajice
saautomatickych zvaracskych filtrov EN 379, CE - znackazhody zo

smernicami nového pristupu ES.

12.0ZNACENI NAMASKE:

GXEN175Fkdeje:

GX - symbol vyrobcu

EN175- Cislonormy podla, ktorej bolo vykonané vyhodnatenie zhody
F — symbol ochrany pred ¢asticami s velkou rychlostou do 45 m/s a
nizkou energiou

ANSI GXZ87 — oznacenie podla americkych noriem

ANZS 1337 —oznadenie podfa austrélskych noriem

CAN/CSAZ94.3 — oznacenie podfa kanadskych noriem

IMPORTER/OPRAVNENY ZASTUPCA:
Profix Sp.z 0.0.,
ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Polsko

l]g Tento navod je chraneny autorskym zakonom. Jeho kopirovanie / rozmnoZovanie bez pisomného sihlasu spolocnosti

PROFIXs.r.0.jezakdzané.



7. PRISPOSOBENIHELMY (vidobr. C,str.2):

Pred pouzitim helmy je ju treba nastavit za tcelom zaistenia maximalnej
ochranya pohodlia pri pouzivani.

Vdaka sprdvnemu nastaveni helmy ziskavatemaximalnu ochranu o¢i proti
ultrafialovému (UV) ainfracervenému (IR)zZiareni.

W Nastavenie celenky

Obwdd catkowity opaski na gtowe operatora mozna zwiekszac lub
zmniejszac poprzez pokretto znajdujace sie w tylnej czesci opaski:

— Prezmensenie obvoduje treba stlacitkoliesko Aa otacatho doprava.

— Prezvécseniobvodu je trebastlacitkoliesko Aa otacatho dolava.
Spravne nastavenie obvodu celenky je vtedy, ked zvéracskd helma nepada z
hlavyzvéracaa celenka prilis netladi.

Prilis vysoké umiestnenie helmy na hlavezvdraca moze sposobit jej
spadnutie, prilis nizke umiestnenie helmy mdze byt pricinou nepohodlia pri
pouzivani. Optimlne umiestnenie helmy na hlavezvaracaje ide nastavit's
pouZitim pska B, ktory je vhornej ¢asti upevnenia.

Je treba skontrolovat dobré prispdsobenie Celenky hlave tak, Ze niekolko
razy zdvihnete a spustite helmu, ked'je na hlave. Pokial'je Celenka spravne
nastavend, mela by helma stabilnedrzat na hlavezvéraca. V pripade zistenia
nespravnosti opat celenku nastavte.

B Nastavenivzdialenosti medzi helmouatvarouzvaraca:

Za tymto Ucelom uvolnite upeviiujlce matice C a prelozte skrutky cez
Stvorcové otvory D v upevni, posuiite helmu blizSiealebo dalsie od tvére. Po
nastaveni utiahnite skrutky C.

POZOR! Nastaveni je treba vykonat na obidvoch strandch helmy. Za ticelom
zaisteni najlepsej ostrosti sa odporticaco najmensia vzdialenost medzi filtrom
aocami.

W Nastavenie uhlaspustenia priezoru

Pokialhie jeuhol sklonu Stitu pre zvaraca vhodny, je moznévykonat jeho
nastavenie:

- Povolitupeviiujtice matice C.

- Vykonatzmenunastaveniauhla sklonu helmy.

- Utiahnutupeviiujtice matice C.

UWAGA! Sprdvnyuhol sklonu helmy chrdni proti prieniku odstrekujiceho kovu
aziareniasmerom ku podbradku zvdraca.

8. POUZIVANIE:

B Napajanie helmy

Stitje napajany 3V litiovou batériou CR2032 nabitou solarnymi élankami. Za
normalnych podmienok zvarania to poskytuje Zivotnost batérie 5000 hodin
prevédzky. Zapnutie a vypnutiefiltraje automaticky riadené fotosenzormi.
Na vnitornom ovladacom paneli sa nachadza tlacidlo ,TEST", ktoré
umoziiuje skontrolovat spravnu cinnost automatiky priezoru a LED indikator
stavu vybitia batérie. Nizkonapatova diéda nefunguje, ked' je vo filtri
dostatok energie. Ked'sa LED rozsvieti, znamend to, Ze je potrebné vymenit
bateériu.

W Volbairovnestemneniapriezoru:
S pouzitim tabulky na str. 4 zvolte droven
stemnenia vhodnd pre urcity proces
zvérania a otocte kolieskom nastavenia
pracovného rezimu a stupia stemnenia 5
(pozriobr.C) do prislusné polohy 9-13.
Pocas brisenia je treba nastavit Koliesko 5
do polohy BRUSENIE/GRIND, &m bude
vypnuté stemiovanie.

W Nastavenie citlivosti a casu zosvetlenia pozvarani:
Vo chvilizahéjeniazvéraniasa filter automaticky zmenizo svetlého na tmavy

pocas1/15000s.

Plynulé nastavenie citlivosti filtru na elektricky obltk sa robi kolieskom
CITLIVOST/SENSITIVITY umiestnenym na kazete filtra. Pre nizke pridy
alebopre metddu TIG sa odporica vysSie nastavenie (HI), pre vysoké pridy
alebo metddu MIG/MAGnizsie hodnoty (LO).

Operator mé moznost nastavit dobu oneskorenia prepojenia filtru z
tmavého na svetly s pouzitim kolieska ONESKORENIE/DELAY
umiestneného na kazete filtra vedla kolieska nastavenia citlivosti —
CITLIVOST/SENSITIVITY. Toto koliesko umoziiuje plynulé nastavovanie
Casureakciefiltraod0,1sdo 1,05.

Doba oneskorenia kompenzuje efektdosvitu vznikajiceho na zvdranom
prvku. Nastavenie MIN (minimédlna hodnota doby oneskorenia), MAX
(maximaIna hodnota doby oneskorenia).

9. RIESENIEPROBLEMOV:
. Nepravidelné stemnenie
a) Celenka bola nastavend nespravne avyskytuje sa nerovna
vzdialenost od odi ku sklu filtra (zmenit nastaveni celenky, pre
zniZenievzdialenostiodfiltra).

-

~

Samostmievaci filtersa nezatemiiuje alebosa vyskytuje

blikanie.

a) Prednésklojezaspinené alebo poskodené (vycistitalebo vymenit).

b) Senzorystizaspinené (vycistit povrch senzorov).

) Priid zvarania je prilis nizky (premiestnit prepinac citlivosti do polohy
"MAX").

. Pomalareakcia

w

a) Pracovna teplota je prilis nizka (nepouZivajte helmu pri teplote pod -
50.

Slabaviditelnost

a) Predni sklo / vnitorné a/alebofilter je zaSpineny (vycistit alebo
vymenit).

b) Pracovné osvetlenie je nedostatocné (sprdvneosvetlit).

) Nesprdvne nastaveny stupeii zatemnenia filtra (skontrolovat
odpordcané stupnestemniauvedené v tomto ndvodu a nastavit
sprdvne).
odportcané stupnestemniauvedené v tomto ndvodu a nastavit
sprdvne).

>

v

. Helmasazosuvazhlavy
a) Celenkanahlavu nieje nastavend spravne(nastavit ¢elenku).

10.UDRZBA AUCHOVAVANIE:

Je treba pravidelne a starostlivo vykondvat tdrzbu helmy. Umozni to
uchovdvatmaskuvdobrom technickom stave.

Vyrobok je treba uchovavat'v dodavanych jednotkovych obaloch v tmavom,
suchom, vzdu$nom a uzavretom priestore. Pocas uchovdvania
neprekracujete teplotny rozsah od -20 st. C. do +70 st. C. Chréiite proti
prachua inym znecisteniam (foliové vreca, tasky apod.) Chraiite proti
mechanickym poskodeniam. Doprava — v doddvanych jednotkovych
obaloch, v3katuliach, vuzavretych dopravnych prostriedkoch.

13. GARANTIE:

Pentru a folosi serviciul de garantie puteti atrage atentia ca produsul este defect la punctul de achizitie sau la distribuitorul autorizat sau la comerciantul de

produse de la compania ROMPROFIX, de la care a fost achizitionat produsul respectiv. Inainte de a returna produsul trebuie sa obtineti informatii despre

regulile de returnare. De obicei trebuie sa luati in considerare informatiile care permit identificarea produsului, impreund cu numarul modelului si numérul
de serie, precum si cu descrierea detaliatd a problemei notificate. De asemenea trebuie s atasati dovada de achizitie in punctul de vanzare en detail care
confirmé faptul ca perioada de garantie nus-a terminat.

1. Garantia produsului este de doiani de la data achizitiei.

2. Defectele detectate in perioada de garantie vor fi eliminate gratuit in decursul a 14 zile lucrétoare de la data livrérii produsului la adresa comerciantului,
iarperioada de garantie se prelungeste cu durata de efectuare areparatiei.

3. Fisade garantie este valabild daca prezintd data achizitiei, stampila punctului de comercializare sau anexa sub forma documentului de achizitie.

4. Pentru a efectua reparatia in perioada de garantie trebuie sd livrati produsul pe cost propriu la punctul de comercializare. Dupa realizarea acestei
reparatii produsul va fi trimis reclamantului pe costul garantului.

5. Reclamantul trebuie s livreze masca protejatd in mod corespunzétor impotriva defectdriiin timpul transportului.

6. Reclamantul este responsabil de pierderea eventuald a mdstii pe durata livrarii, garantul in schimb isi asuma obligatia de a livra masca reparata catre
reclamantsi este responsabil de pierderea eventuald a acesteia pe durata transportului.

7. Inperioada de garantie echipamentul defect va fi reparat in mod gratuit sau schimbat de catre garant cu unul asemandtor, fara defecte. In cazul in care
repararea sau schimbarea aparatului cu unul nou este imposibila reclamantul are dreptul de ai se returna suma achitata sau sa aleagd alt echipament cu
valori si specificatii similare. Eventuala diferentd de bani va fi ajustata de catre garant sau de catre reclamant in functie de costul obiectului selectat de
reclamant.

8. Prezenta garantie include defectele echipamentului care au aparut in decursul exploatarii corecte sau cauzate de defecte de productie si nu se aplica la
materiale de exploatare saualte echipamente aditionale.

9. Garantianuinclude defectele suferitein urma:

- Reparatiile, reconstruirile sau modificarile constructie efectuate pe cont propriu de utilizator sau de persoane neautorizate.

- Defectiunile mecanice, termice, chimice sau defectarea voitd a echipamentului.

- Depozitareasiintretinereaincorectd amastiisia altor defectiuni aparute din vina utilizatorului.

- Reducerea calitdtii produsului cauzatd de uzura naturald, de ex. uzura peliculei externe a produsului, zgarierea, fisurarea geamurilor, etc.

- Defectiunile aparute in urma nerespectdrii exploatarii corecte, precum sia utilizarii echipamentuluiin mod neconform cu destinatia acestuia.

De asemenea garantul poate refuza primirea reclamatiei in cazul unui defect formal, legat de documentele de vanzare, precum fisa de garantie

necompletatd, lipsadocumentului de achizitie, etc.

Dataachizitieisi stampila comerciantului

ADRESASERVICE:

Profix Sp.zo.o.

ul.Dobra3

tomna-Las

05-152 Czosnéw

e-mail: serwis@profix.com.pl
tel. 0227859675
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SIEKIANT UZTIKRINTI SAUGY NAUDOJIMA, PRIES

@ PRADEDAMI EKSPLOATUOTI, ATIDZIAI PERSKAITYKITE
PRODUKTO NAUDOJIMO INSTRUKCLIA.

ISsaugokite Sig instrukcija naudojimui ateityje.

1. PASKIRTIS IR SAVAYBES:

Automatiskai uztamséjantis suvirintojo skydelis LAHTI PRO L1540600

skirtas apsaugoti akis bei veida nuo suvirinimo kibirkciy, pursly,

ultravioletiniy bei infraraudonyjy spinduliy. Atitinka EN

379:2003+A1:2009, EN 175:1997 normos ir 2016/425 Reglamentas

reikalavimus. Interneto adresas, kuriuo galima rasti ES atitikties

deklaracija: www.lahtipro.pl

Salmo tyrimus atliko: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitats-

bewertung mbH, Alboinstrae 56, 12103 Berlin, Germany. Notifikuotosios

jstaigosnr:0196.

Taip pat gali bati naudojamas atliekant smulkius Slifavimo darbus (metalo

pavirsiy Slifavimas lapeliniais lifavimo diskais). Néra skirtas metalo

pjovimolifavimo diskais darbams atlikti.

Skydelis turi didelj 93x43 mm stikla. Automatiskai uztamséjantis filtras

elektros lankui uzsidegus automatiskai pereina nuo Sviesios iki tamsios

basenosirvél grjztajSviesia bisena po suvirinimo.

Skydelis uztikrina nuolatiné apsauga nuo UV/IR (ultravioletiniy/

infraraudonyjy) spinduliy, nepriklausomai nuo to, ar filtras yra viesus, ar

uztamséjes. Du Sviesos jutikliai uztikrina tinkama skydelio veikima bet

kokiomis salygomis ir bet kokioje padétyje.

Skydelis yra paruostas naudojimui, batina tik sureguliuoti ji pagal

suvirintojo galvos dydj bei pasirinkti tinkamus darbo nustatymus.
DEMESIO! Suvirintojo skydelis atitinka saugos

& standartus. Produktu naudotis gali tik profesionaliai
apmokyti asmenys.

Skydelis skirtas kvalifikuotiems suvirintojams.

Suvirintojo skydelio negalima naudoti be apsauginio stiklo arba

filtro.

Nesinaudokite skydeliu, jeigujo dalys yra pazeistos.

LeidZiamas aplinkos temperatiiros diapazonas nuo-5°Ciki+55°C.

|SPEJIMAS!
& Suvirintojo skydelio negalima naudoti atliekant
lazerinjbei dujinj pjovima (deguonies acetilenas).
Skydelis neuztikrina apsaugos nuo ardanciyjy (ésdinanciy) bei
sprogstamyjy medziagy.
Skydelis neuztikrina apsaugos nuo stipriy smiigiy, pvz. Slifavimo
disky smugio.
Niekada nedékite skydelio antkarsty pavirsiy.

2. KONSTURKCLJA:

Automatiskai uztamséjantis skydelj sudaro trys pagrindinés dalys:

* galvos dangalas, pagamintas i$ termo stabilaus, atsparaus
susidévéjimui, mineralinio pluosto, prie kurio nelimpa suvirinimo
purslai;

* galvosdirzelio susukimomechanizmu;

* automatiskai uztamséjanciofiltro.

W Skydelio dalys (Zidrék: pies. A, puslapis 2):
1. Galvos dangalas
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
AUTOMATISKAI UZTAMSEJANTIS SUVIRINT0JO SKYDELIS L1540600
Originalios instrukcijos vertimas

2. Reguliuojamas galvos dirZelis

3. Apimties reguliavimo mechanizmas

4. Mechanizmas, reguliuojantis kampa ir atstuma tarp skydelio filtro
stikloir dévinciojo asmens akiy

5. Darbo rezimo ir uztamséjimo lygio rankenéle

6. I3orinis apsauginis stiklas

7. Filtro kaseté

8. Vidinis apsauginis stiklas

W AutomatiSkai uztamséjancio filtro elementai (Ziurék: pies. B,

puslapis 2):

. TESTmygtukas

. Akumuliatoriaus i$sikrovimoindikatorius

. Sviesejimoreguliavimas

. Jautrumoreguliavimas

. (R2032-Akumuliatoriaus dangtelis

. Viidinis apsauginis stiklas

. Sauléselementas

. UV/IRfiltras

. Sviesos jutiklis

WO NSV A WN =

3.TECHNINIAIDUOMENYS:

MODELIS 11540600
Maitinimas: saulés elementas. 1x li¢cio CR2032 baterija
Maitinimo jjungimas/isjungimas automatikas
Regéjimo lauko matmenys 93x43 mm
Filtro dydis 110x90x10 mm
Tamséjimo laipsnis Sviesos busenoje 4 pagal DIN

Apsaugos nuo UV/IR spinduliuotés laipsnis | pastovus - 16 pagal DIN

Uztamséjimo lygiy diapazonas 9-13 wg DIN
Sviesus/tamsus perjungimo vélavimas 1/15000 s
Tamsus/Sviesus perjungimo vélavimas 0.1~1.0s

Jautrumas/vélavimas sklandus reguliavimas

Darbiné temperatra nuo -5°Ciki +55°C
Laikymo temperatira nuo -20°C ki +70°C
Lanko Sviesos jutikliy kiekis 2

Darbo rezimas, Slifavimas” taip

Skydelio medziaga poliamidas/polietilenas
Filtro savaiminé kontrolé taip

Bendras svoris 480g

330x240x230 mm

DéZutés matmenys

4. UZTAMSEJIMOLYGIAI:

Norédami nustatyti tinkama uZtamséjimo lygj (uztamséjimo lygis
priklauso nuo suvirinimo metodo bei suvirinimo srovés dydzio)
vadovaukités Zemiau pateikiama uztamséjimo lygiu lentele. Nustatant
filtro uztamséjimo lygj taip pat bitina turéti omenyje:

—pirminio metalotipa;

—apsvietimo laipsnj (lenteléje nurodytos vertés atitinka vidutines darbo

priemernym pracovnym podmienkam, pri ktorych vzdialenost oci
zvdraca od tavnéhokdpela je cca 50 cm, a priemernd intenzita osvetlenia
jecca1001x);

—postavenieoperatora voci plamefiu elektrického obliku. V zavislosti na
tom, i sa zvéra¢ sklananad zvaranym predmetom alebo pracuje s
vytiahnutymi rukami, je mozné, ze bude trebazmenit minimélne o jeden
stupei zatemnenie;

—ludsky cinitel(hodnoty uvedené v tabulke odpovedajizvaracom s

normalnym zrakom. Osoby sozrakovymi problémami by mali zvolit
hodnotu stupriastemnenia podla individuélnych potrieb, tak Ze vyskusa
striedavo vacSiealebomensie stupnestemnenia);

—pre pracuvykondvand vonku pri silnom sine¢nom svetle sa odportca
zvy3eniestemneniao minimalne jeden stuper;

V zdvislosti na podmienkach, za ktorych prebiehaproces zvérania, moze
byttrebazvysit /zniZit stuperi stemnenia.

INTENZITA PRUDU (A)
PROCES ZVARANIA 1,5/ 610 15[ 30] 40] 60 | 70 [100]125]150]175]200]225]250] 300] 350]400]450]500]600
SMAW 8 K 10 n | 2 ] 13 [
MAG 8 [ o] 10 ] 12 | 13 4
TIG 8 \ ) [
MIG tazkych kovov 9 10 n_ | n B3 [
MIG lahkych zliatin 10 n [ 2] B | u
SAW 0 [n] n» B[ 1w [ 15
PAC 9 [10] m 1 13 \
PAW 4] 5 T 6 J7] 819 1w n [ 1 ]

m Vysvetlenieskratiek:

SMAW —zvéranie obalenou elektrdou

MAG - zvéranie elektrédou taviacou sa v ochrannej atmosfére z
aktivneho plynu;

TIG — zvéranie wolframovou elektrddou taviacou sa v ochrannej
atmosférezinertného plynu;

MIG - zvdranie elektrodou taviacou sa v ochrannej atmosfére z
inertného plynu;

SAW —zvaranie pod tavivom;

PAC-rezanie plazmovym pridom;

PAW - zvéranie mikroplazmovym oblikom.

5. PRAVIDLABEZPECNEHO POUZITIA:
POZOR! Pred pouZitim zvaracské prilby je treba sa
A bezpodmienecnezoznamit s tymto navodom na
obsluhu. Je treba dodrziavat pravidla BOZP platna
vo vyrobnom zavode. Pokial bude zistené vo fungovani helmy
nieco nespravneho, vznikni pochybnosti o jej spravnom poufiti,
je to treba nahlasit nadriadenému alebo kontaktovat miestny
autorizovany servis.
« Jezakdzané pouzivathelmuinak, ako je urcené.
« Pred kazdym zahdjenim prace je treba vyhodnotit technicky stav a
prevadzkyschopnost zvaracskej helmy. Helma straca pouZzitelnost,
ked' sa na nej vyskytnti poskodenia, matné miesta, zmeny farieb,
poskriabanie a praskliny ochranného sklaalebo helmy. V takom
pripade je treba helmu alebo sklo vymenit na nové. POZOR! Na
vymenuje mozné pouzitibaorigindlne asprdvne zvolené casti.
V zdvislosti na postupu svareni, ktoré chce uZivatel' vykondvat, mal by
zvolit stupei stmaveniafiltru.
V pripade zistenia akychkolvek nezrovnalosti s fungovanim helmy,
predovietkym nesprdvneho fungovaniasamostmievacieho filtra
(napriklad: stmievanie filtra nefunguje, priliS neskoré stmievanie,
prilis rychle zosvetlenie), poskodeni tela helmy apod. je treba
okamZite prerusit pracu a nahldsit problém nadriadenému alebo
kontaktovat miestny autorizovany servis.
Helma nechraniproti vymrStenym predmetom.
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Helma nie jeochranou protiZieravindm ani vybusnindm.
Je zakdzané pokladat helmu a samostmievaci filter na horkych
plochdch.
* Pocas pouzivania helmy musi byt vZdy namontované vonkajsie
ochranné sklo. Praca bez namontovaného vonkajsieho ochranného
sklamoze matza dosledok poruchu helmy astratu zaruky.
Pravidelne vymieniajte vonkajsie ochranné sklo. PouZivajte povodné
skla.
Jetrebasa vyhybat polohdm, ktoré umoziiujd, aby sa kovové triesky a
Ziarenie dostali na nechranené casti tela (zvaranienad hlavou). Pokial
by totoneholo mozné, je treba pouzivat dodatocné zaistenie.
Chraite filter proti kvapalinam alebo Spine. Vyhnite sa kontaktu s
vodou alebo nadmernou vihkostou.
Pred kazdym pouzitim je treba odistit helmu zo znedisteni a
skontrolovat, ¢i fotosenzory a solarne ¢lanky umiestené vpredu
helmy niest zakryté.
Chréite helmu a jej Casti proti rozpustadlam, na Cistenie pouzivajte
makku vihkd handru.
POZOR! Vykonavanie akychkolvek tiprav zvaracskej
A helmy, pouzivanie helmy v nestladu z jej uréenim,
neplnenie pokynov uvedenych v tomto
navoduvystavuje uzivatelana nebezpecenstvo tirazu a ma za
dosledok stratu zaruky.

6. PRIPRAVA NAPOUZIVANIE:

Helma sa dodéva v zmontovanom stave pripravend na pouZitie. Aviak

predzahdjenim je treba vykonat nasledujtice Cinnosti:

1. Pri prvym pouZiti zvéracej helmy by mel zvéraczlozit ochranni
féliuzosamoztmavujlceho filtra, inak stupefi stmavenia moze
bythespravnyalebofilter moze nezafungovat.

. Presvedcite sa, Ze je helma vhodnd pre planovanou pracuaze vietky
Casti helmy st na svojom mieste, s spravne namontované a spravne
fungujad.

. Vykonajte nastavenie stistavy zavesenia a upevnenia na hlavu, aby
optimdInedrzalo nahlave uZivatela.

. lykonajte prislusné nastavenie citlivosti, doby oneskorenia alebo
Grovnestemneniazvéracskéhofiltra.
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PRE BEZPECNE POUZIVANIE SI MUSITE PODROBNE
PRECITAT NAVOD NA OBSLUHU VYROBKU.
Névod uchovajte pre pripadné neskorsie vyuZitie.

1. URCENIEA CHARAKTERISTIKAVYROBKU:

Zvaraciahelma LAHTI PRE L1540600 sosamostmievacim filtrom je uréend
naochranutvare a oi proti iskrdm, striekajiicemu kovu a Skodlivému Ziareni
pocaszvdrania. Spliiuje poziadavky normy EN 379:2003+A1:2009, EN
175:1997 a Nariadenie 2016/425. Internetovej adresy, na ktorej je mozné
najstEU vyhlasenie o zhode: www.lahtipro.pl

Skasky kukly prebehli v: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
KonformitatshewertungmbH, AlboinstraBe 56, 12103 Berlin, Germany.

(. notifikovanejjednotky: 0196.

Helmu je mozné poufit aj akoosobny ochranny prostriedok pocasdrobnyich
a kratkodobych brusicskych prac (brisenie kovovych povrchov s pouzitim
brusnych listovych kottcov). Nieje vhodné na osobnd ochranupocas
procesu rezania kovov brusnymi kotdcmi.

Helma je vybavend velkym priezorom s rozmermi 93x43 mm.
Samostmievaci filter rozZiareni obliiku sa automaticky meni zo svetlého na
tmavy a po skonceni svarenisa opatzosvetluje.

Helma zaistuje kompletnd ochranu proti UV/IR Ziareni
(ultrafialové/infracervené), aj vtedy, ked je filter zosvetleny. Dva
fotosenzory zarucujd spravne fungovanie helmy za kazdych podmienokav
kazdé polohe.

Helma je pripravend na okam?ité pouZitie, je juiba treba prispdsobit podla
velkosti hlavy zvdraca a zvolit aj nastavenie spravnych GZitkovych
parametrov.

POZOR! Zvaracia helma spliiuje normy platné pre
& bezpeénostzvarania.
Bezpecné pouzivanie tohto vyrobku vyzaduje riadne

vyskoleni v oblasti Mali by ju pouzivat iba vySkoleni
zvaradi.

Nepouzivajte masku bezochranného sklaalebobez filtru.
NepouZivajte masku, pokial je akakolvek jej ¢ast posk
PouZivajtev prostrediu s teplotnym rozsahom od-5°Cdo +55°C.

VYSTRAHA!
& Zvéracia helma nie je vhodna pre poufiti pri rezani
laserovymiaacetyleno-kyslikovymi horakmi.
Helma nie je ochranou proti vybusnym latkam alebo Zieravinam.
Helma nie jeochranouproti silnym tderom, napr. brusnymi
kotucmi.
Nikdy nepokladajte helmu narozohriate povrchy.
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2. KONSTRUKCIAHELMY:

Samostmievaci zvdracia helma je konstruovand z troch zékladnych

modulov:

« tela prilby, vyrobeného z termostabilného, odolného proti
opotrebovaniu polyméru, do ktorého sanezatavikov;

* slistavy zavesenias upevnenia na hlave;

* samostmievaciehofiltra.

m Castihelmy (vidobr. A, str. 2):

1. Telo helmy

2. Nastavitelnd pripevnenie

NAVOD NA POUZITIE
ZVARACIA HELMA S AUTOMATICKYM FILTROM L1540600
Preklad pdvodného navodu

3. Mechanizmus prispdsobenia upevnenia ku obvodu hlavy
4. Mechanizmus nastaveniauhlu sklonu prilby a vzdialenosti medzi
ocamizvdraaasklom ochrannéhofiltru

5. Koliesko nastavenia pracovného rezimu a stupfia stemnenia

6. Vonkajsie ochranné sklo

7. Kazetafiltru

8. Vniitorné ochranné sklo

B Prvoksamostmievacieho filtru (vidobr. B, str. 2):

1. Testovacietlacidlo

2. Indikétorvybitia batérie

3. Nastaveni Casuzosvetlenia pozvarani

4. Nastaveniitlivosti

5. Krytbatérie CR2032

6. Vndtornéochranné sklo

7. Soldmeclanky

8. UV/IRfilter

9. Fotosenzor

3. TECHNICKE UDAJE:
MODEL 11540600
Napajania: solarne ¢lanky, 1x CR2032 litiova batéria, vymenitelna
Zapinania/vypinanie automatické
Rozmery zorného pola 93x43 mm
Rozmer filtru 110x90x10 mm
Stupen stemnenia v svetlom stave 4podlaDIN
Stupeni ochrany pred Ziarenim UV/IR Pevny - 16 podfa DIN
Rozsah stupfiovstemnenia 9-13 podfa DIN
Oneskorenie prepnutia- svetly/tmavy 1/15000 s
Oneskorenie prepnutia- tmavy/svetly 0.1~1.0s

Citlivost/oneskorenie plynulé nastavenie

Pracovnd teplota 0d -5°Cdo +55°C

Teplota uchovdvania 0d-20°Cdo +70°C

Pocetfotosenzorov obliku 2

Funkdia,brdsenia” ano

Material helmy polyamid/polyetylén
Samokontrola filtru ano

Celkova hmotnost 4804

Rozmery Skatulky 330x240x230 mm

4. ODPORUCANE STUPNESTEMNENIA:

Vnasledujtcej tabulke st prezentované odporti¢ané stupnestemnenia pre
urcitizvaracskd metddu a hodnoty zvéracieho pridu. Na volbu
stupfiastmavnutiama vplyvaj:

—druhzékladného kovu;

—stupeii osvetlenia(hodnoty uvedené v tabulke odpovedaju

salygas, kai atstumas tarp dévinciojo akiy ir suvirinimo tasko yra apie 50
cm, ovidutinis Sviesosintensyvumas apie 100Ix);

— suvirintojo padétj liepsnos arba elektros lanko atzvilgiu. Priklausomai
nuo to, ar suvirintojas dirba pasilenkes, ar turi istiestas rankas
uztamsinimas gali skirtis bent vienu laipsniu;

— zmogiskajj veiksnj (lenteléje nurodytos vertés liecia asmenis be
regéjimo sutrikimy; asmenys su regéjimo sutrikimais turi pasirinkti

uztemimo lygj pagal individualius poreikius, naudojant is eilés didesnj
arba mazesnjuztamséjimolygj);

— jeigu dirbama lauko salygomis, kai $viecia stipri saulé,
rekomenduojama padidinti uztamséjimo lygj bent vienu laipsniu;
Priklausomai nuo salygy, kuriomis vyksta suvirinimo procesas, gali tekti
padidinti/sumaZinti uztamséjimo lygj.

ELEKTROS SROVES STIPRIS (A)
Sl L 1,5/6]10[15[30] 40 60 | 70 [100][125]150]175]200[225] 250] 300]350]400] 450] 500] 600
SMAW 8 I 10 n [ n [ B ] u
MAG 8 [9] 10 n ] 12 | B [u
TI6 8 [ 9 | 10 T EE
Sunkiujy metaly MIG 9 10 n [ n B [
Lengvujy lydiniy MIG 10 n ] 2] B [u
SAW 0w [n] n B ] 15
PAC 9 [10] 12 13 \
PAW 4 s T 6 T7] 89l 10 nl 1]

B Santrumpy paaiskinimai:

SMAW — ekranizuoto metalo suvirinimas;

MAG - suvirinimas lydZiuoju elektrodu aktyviyjy dujy terpéje;
TIG - suvirinimas elektrodu volframo inertiniy dujy terpéje;
MIG - suvirinimaslydZiuoju elektrodu inertiniy dujy terpéje;
SAW —lankinio suvirinimo po fliusu;

PAC-pjovimas plazma;

PAW - lankinis suvirinimas mikoplazma.

5. ATSARGUMO PRIEMONES:
DEMESIO! Pries pradedant naudoti suvirinimo
A skydelj, butina atidZiai perskaityti $ig instrukcija.
Butina laikytis visy darbo saugos reikalavimy.
Skydelio netinkamo veikimo atveju arba ikilus klausimams dél
jo naudojimo, butina pranesti apie tais savo vadovui arba
kreiptis jvietinjjgaliota remonto tinkla.
« Draudziama naudoti skydelj ne pagal paskirt;.
« Prie$ pradedant darbus, batina patikrinti skydelio technine bukle.
Skydeliu negalima naudotis, jei jis yra pazeistas, drumstas, jo spalva
yra pakitusi; ant apsauginio stiklo ir skydelio negali bati jbrézimy
arba jtrikimy. Siuo atveju bitina pakeisti skydelj arba apsauginj
stikla. [SPEJIMAS! Naudokitetik originalias atsargines dalis.
Filtro uztamséjimo lygj batina nustatyti pagal atliekamo suvirinimo
tipa.
« Skydelio netinkamo veikimo atveju, ypa¢ automatiskai
uztamséjancio filtro netinkamo veikimo atveju (pvz.: filtras
netamséja, tamséja pavéluotai, per anksti prasvieséja), galvos
dangalo pazeidimo atveju ir pan., bitina nedelsiant nutraukti darba
irkreiptis jvadovaarbavietinjjgaliota remonto tinkla.
Skydelis neapsaugo nuo greitai skriejanciy objekty.
Skydelis neuztikrina apsaugos nuo ardanciyjy (ésdinanciy) bei
sprogstamyjy medziagy.
Skydelio bei apsauginio filtro negalima déti ant karsty pavirsiy.
Darbo metu visada turi bati uzmontuotas iSorinis apsauginis stiklas.
Darbas be iSorinio apsauginio stiklo gali bati skydelio gedimo
priezastimi, o toks gedimas nelaikomas garantiniu.

« Reguliariai keiskite iSorinj apsauginj stikla. Naudokite tik originalius
stiklus.

« Venkite padéciy, kai purslai ir spinduliuoté gali veikti neapsaugotas
kino dalis (suvirinimas vir$ galvos). Jeigu tai néra jmanoma,
naudokite papildomas apsaugines priemones.

« Saugokite filtra nuo skysciy ir neSvarumy. Venkite jo kontakto su
vandeniuirdrégme.

« Prie$ kiekviena naudojima nuvalykite neSvarumus ir patikrinkite, ar
Sviesos jutikliai ir saulés elementai yra skydelio priekyje bei néra
uzdengti.

« Venkite skydelio ir jo daliy kontakto su tirpikliais, skydelj valykite
minkstu, drégnu skuduréliu.

DEMESIO! Negalima keisti (modifikuoti) suvirinimo

A skydelio; skydelis naudojimas ne pagal paskirtj,

Sioje naudojimo instrukcijoje pateikiamy nuorody
nesilaikymas gali bati kino suZalojimy bei garantijos
praradimo priezastimi.

6. PARUOSIMAS NAUDOJIMUI:

Skydelis pristatomas pilnai surinktas ir paruo3tas naudoti. Taciau pries

pradedant;jjnaudoti atlikite Siuos veiksmus:

1. Prie$ pirmajj naudojimg pasalinkite uztamséjancio filtro apsaugine
folija, nes kitaip uztamséjimo lygis bus neteisingas arba filtras gali i$
visnesuveikti.

2. Jsitikinkite, kad skydelis tinka numatytiems darbams, o visi
elementaiyratinkamai sumontuoti savo vietose ir veikia.

3. Sureguliuokite galvos dangal bei sukimo mechanizma, kad baty
optimaliai pritikétas prie vartotojo galvos dydzio.

4. Atlikite jautrumo, vélavimo ir uztamséjimo lygio nustatymus.

7. SKYDELIO REGULIAVIMAS (Zidrek: pies. G, puslapis 2):

Prie$ naudojima skydelj biitina sureguliuoti, siekiant uztikrinti vartotojo
maksimalia apsauga irkomforta.

Tinkamai sureguliuotas skydelis uztikrina maksimalia akiy nuo
ultravioletiniy (UV) irinfraraudonyjy (IR) spinduliy apsauga.

m Dirzelioreguliavimas

Galvos dirzelio apskritima galima padidinti arba sumaZinti, sukant
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rankenéle, esancia uzpakalinéje dirZelio dalyje:

- Norédami sumazinti dirzelio apskritima, paspauskite rankenéle A ir
sukiteja j desine.

— Norédami padidinti dirzelio apskritima, paspauskite rankenéle A ir
sukitejajkaire.

Dirzas yra tinkamai sureguliuotas, kai skydelis gerai laikosi ant galvos, o
dirzelis nespaudzia.

Peraukstai uzdétas skydelis gali nuslysti, per zemai uzdéta skydelj nepatogu
déveéti. Optimaliai sureguliuoti skydelj galima dirZeliu B, esanciu virdutinéje
galvos dangalodalyje.

Dirzelio sureguliavima galima patikrinti kelis kartus jj pakeliant bei
nuimant. Jeigu dirZelis yra tinkamai sureguliuotas, skydelis turi laikytis
stabiliai. Jeigu skydelis netinkamai sureguliuotas, dar karta sureguliuokite
dirZelj.

B Atstumo tarp skydelio ir dévinciojo veido reguliavimas:
Norédami sureguliuoti atstuma tarp veido ir skydelio, atlaisvinkite
fiksavimo verzles C ir jdékite varztus per keturkampes angas D galvos
dangalo tvirtinimo vietoje, stumiant skydelj arciau arba toliau nuo veido.
Sureguliavus, uzsukite verzles C.

DEMESIO! Reguliavimq bitina atlikti i abiejy skydelio pusiy. Siekiant
uztikrinti kuo geresnj astrumg, rekomenduojama nustatyti kuo mazesnj
atstumgqtarpfiltro ir dévinciojo akiy.

B Skydelio padéciy kampo reguliavimas

Skydelio padéciy kamporeguliavimas:

- Atsukitefiksavimo verzles C.

— Pakeiskite skydelio kampa.

- Uisukitefiksavimo verzles C.

DEMESIO! Tinkamai sureguliuotas skydelio padéciy kampas saugo dévinciojo
smakrg nuopurslyirspinduliuotés.

8. NAUDOJIMAS:

B Skydelio maitinimas

Skydelj maitina CR2032 3V licio baterija, jkraunama saulés baterijomis.
|prastomis suvirinimo salygomis tai uztikrina 5000 darbo valandy baterija.
Filtrojjungimas irisjungimas automatiskai valdomas nuotrauky jutikliy.
Vidiniame valdymo skydelyje yra mygtukas ,TEST", leidziantis patikrinti, ar
tinkamai veikia skydelio automatika ir LED baterijos iSsikrovimo biisenos
indikatorius. Zemos jtampos diodas neveikia, kai filtrui yra pakankamai
galios. Kai uzsidega Sviesos diodas, tai reiskia, kad reikia pakeisti baterija.

B Uztamséjimolygio nustatymas:
Vadovaudamiesi lentele 4 puslapyje
pasirinkite uztamséjimo lygj, atitinkantj
suvirinimo proceso tipa ir nustatykite darbo
rezimo ir uztamséjimo lygio rankenéle 5
(zitrékite paveikslélj C) ties atitinkamos
padéties9-13.

Atliekant Slifavimo darbus batina nustatyti rankena 5 ties padéties
SLIFAVIMAS/GRIND, i$jungti uztamséjimo funkcija.

W Jautrumoirprasvieséjimo laiko nustatymas:

Nuo suvirinimo darby pradzios skydelis automatiSkai uztemsta per 1/15000
s.

Sklandus filtro jautrumo elektros lanko atzvilgiu reguliavimas atliekamas
rankenéle JAUTRUMAS/SENSITIVITY, esancia filtro kasetéje. Zemai srovei
arba TIG suvirinimui rekomenduojama nustatyti didesnj jautruma (HI),
aukstai srovei arba MIG/MAG suvirinimui—Zemesnj (LO).

Filtro atstatymo i$ tamsaus j Sviesy vélavimo laikas reguliuojamas
rankenéle VELAVIMASP/DELAY, esancia filtro kasetéje alia rankenélés
JAUTRUMAS/SENSITIVITY. Rankenélé leidzia sklandziai reguliuoti filtro
reakcijoslaikanuo0,1siki1,0s.

Vélavimo laikas kompensuoja atspindéjimo efekta suvirinamame
pavirsiuje. Nustatymas MIN (minimalus vélavimo laikas), MAX (maksimalus
vélavimo laikas).

9. PROBLEMU SPRENDIMAS:
1. Nereguliarus uitamséjimas
a) Galvos dirZelis netinkamai sureguliuotas — netinkamas atstumas
tarp dévinciojo akiy ir filtro (surequliuoti galvos dirZelj, siekiant
sumazintiskirtumg tarp atstumo nuofiltro).

N

. Automatiskai uztamséjantis filtras netamséja arba mirksi.
a) Priekinis stiklas riebaluotas, neSvarus arba pazeistas (iSvalykite arba
pakeiskiteyj).
b) NeSvarusjutikliai (iSvalykitejutikliy pavirsiy).
) Suvirinimo srové per maza (jautrumo jungikij nustatykite iki "MAX"
padéties).

w

. Létasveikimas
a) Naudojimo temperatiira per zema (nenaudokite skydelio Zemesnéje
nei-5°Ctemperatdroje).

b

Blogas matomumas

a) Priekinis/vidinis stiklas ir/arba filtras nesvars (iSvalykite arba
pakeiskite).

b) Nepakankamas apivietimas (uZtikrinkite tinkamq apsvietimg).

) Netinkamai nustatytas filtro uztamséjimo lygis (patikrinkite
rekomenduojamus uztamséjimo lygius ir tinkamai sureguliuokite).

w

. Skydelis nuslysta
a) Galvosdirzelis netinkamai suregulivotas (sureguliuokite dirZelj).

10. PRIEZIURAIRLAIKYMAS:

Reguliariai bei kruop3ciai atliekami prieZitiros darbai padés palaikyti skydelj
geroje techninéje bukléje.

Gaminjlaikykite pristatytoje pakuotéje tamsioje, sausoje, gerai védinamoje
ir uzdaroje patalpoje. Laikymo temperatira: nuo -20°C. iki +70°C.
Saugokite nuo dulkiy bei kity neSvarumy (mai3eliuose ir pan.). Saugokite
nuo mechaniniy pazeidimy. Transportavimas - pristatytoje pakuotéje,
kartono dézéje, uzdaroje transporto priemonéje.

M Valymas

Filtra valykite Svariu, medvilniniu skuduréliu.

Nenardinkite skydelio bei filtro j vandenj, nenaudokite abrazyviniy valikliu,
tirpikliuir aliejiniu plovikliu.

Neatidarykite filtro kasetés. Filtro kaseté gali iSmontuoti tik jgalioto
remonto tinklo darbuotojas arba kvalifikuotas asmuo, nes gedimai atsirade
déliSvardytos priezasties nelaikomi garantiniais.

B Apsauginiostiklo keitimas:

Siekiant uZtikrinti ilgalaikj filtro veikima, draudZiama naudoti skydelj be
apsauginiy polikarbonato plok3ciy. Butina reguliariai keisti priekinj

13. GARANCIA:

A garandidlis szolgéltatasok igénybevételéhez a hibas terméket a vasarlds helyén vagy a PROFIX cég markaforgalmazasaiban vagy azon értékesitési
pontjain tudja visszatériteni, ahol az adott terméket megvasarolta. A termék visszatéritése eldtt meg kell ismerkednie a visszatérités szabélyaival. A
termékkel egyiitt mellékelni kell a termék azonositésahoz sziikséges informacidkat, a modell széméval és a szériaszammal egyiitt, valamint a bejelentett
probléma részletes leirasat. Mellékelni kell tovdbba a vételi bizonylatot, amely igazolja, hogy nem jartle a garancialis iddszak.

1.
2.

w
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Atermékre avasarlas datumdtol szamitott két év garanciajar.
A garancialis iddszakon beliil feltarold hibak a termék eljuttatasatdl szamitott 14 munkanapon beliil keriilnek elhdritasra és a garancialis iddszak a
javitdsidGtartalméaval meghosszabbodik.

. Agaranciakdrtya akkor érvényes, harendelkezik a beirt vasarlasi ddtummal, az értékesitési pont bélyegz6jével vagy a vételi bizonylattal.
. A garancidlis javitds végrehajtasdhoz a terméket dnkdltségen kell eljuttatni az értékesitési pontra. A javitds végrehajtdsa utan a termék a j6tallo

kdltségén keriil visszakiildésre a reklamaciét benyujté személynek.

. Areklaméciot benyujtd személynek a hegesztdpajzsot szallitasi sériilésekkel szemben megfeleld védelmet ny(jtd csomagoldsban kell dtadni.
. A hegesztdpajzs elvesztéséért a pajzs dtvételének a pillanatdig a reklamald személy felel. A jotallé kbtelességet véllal a megjavitott hegesztdpajzs

visszajuttatdsara areklamalo személynek és feleldsséget vallal annak széllitdsa soran bekovetkezd esetleges elvesztéséért.

. A garancidlis id6szakon beliil a sériilt késziilék megjavitasa, vagy annak esetleges kicserélése ugyanolyan, hibaktél mentes késziilékre dijmentesen

torténik. Abban az esetben, ha a késziilék megjavitésra vagy kicserélésére nincs lehetség, a reklamalé személy visszakapja a termék arat, vagy
hasonld tulajdonsdgu késziiléket vélaszthat. A termékek kdzotti esetleges arkiilonbdzetet a garanciavallalé vagy a reklamald személy allja, a reklamélé
személy altal kivalasztott késziilék kdltségétdl fiiggden.

. Ajelen garancia a késziilék megfelel6 haszndlata alatt jelentkez6, valamint a gyartasi hibak okozta meghibasodésokra terjed ki és nem vonatkozik kopd

anyagokra vagy a késziilék tovabbi felszerelésére.

. Agarancianem terjed ki afelsorolt jelenségek okozta meghibdsoddsokra:

akésziilék felhasznéld vagy més, jogosulatlan személy éltal végrehajtott javitdsra, talakitasra vagy szerkezeti modositasra.
mechanikus, termikus, vegyi sériilésekre vagy a késziilék szandékos rongalaséra.

apajzs taroldsa vagy karbantartésa, valaminta felhaszndlé hibdjabol szérmazé egyéb sériilésekre.

Atermék természetes elhasznalddasa okozta mindségcsokkenésre, pl. akiilsé bevonat kopésara, karcoldsra, az ivegek repedésére, stb.
Amegfeleld izemeltetésbe nemtartdsa, valaminta késziilék rendeltetéstdl eltérd haszndlata okozta meghibasodaséra.

Aj6talld az értékesitési dokumentumokkal kapcsolatos formalis hibak miatt s visszautasithatja a reklamacid elfogadasat, pl. ki nem toltott garanciakdrtya,
vételibizonylat hidnya stb.

Avasarlas datuma és azeladé bélyegzdje

ASZERVIZ CIME:

Profix Sp.zo.o.

ul.Dobra3

tomna-Las

05-152 Czosnéw

e-mail: serwis@profix.com.pl
tel. 0227859675
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st. (. és+70 st. C kozotti taroldsi hémérséklet tartomanyt. Ovnia kosztd|,
portdl és az egyéb szennyezédésektd (féliazsakok, tasakok stb.). Gvni a
mechanikus sériilésektdl. Széllitdésa — a mellékelt
egységcsomagoldshan, kartonban, zért szallitdeszkozon szallitani.

m Tisztitas

AsziirGttiszta és sima torl6kenddvel vagy pamut anyaggal kell tisztitani.
Ne meritse vizbe a hegesztdpajzsot és a sz(irdt és sohase hasznéljon a
tisztitasahozstrold anyagot, olddszert és olaj alapt mosdszereket.

Ne nyissa fel Gnalloan a sz(ir6 kazettdjat. A kazettat a mrkaszerviz vagy
szakember nyithatja fel. A kazetta sajatkezii felnyitdsa a garancia
elvesztését eredményezi.

m Véddiiveg cseréje:

A sziirg sokéves iizemzavarmentes miikddésének a biztositasahoz tilos a
hegesztpajzs polikarbondt védéiiveg nélkiili haszndlata. Rendszeresen
cserélni kell a kiils6 véddiiveget, amely az Giveget ért froccsenések
hatdsara természetesen (iton mattosodik.

A véddiiveg cseréje céljabol eldbb ki kell szerelni az onsotétedd sziird
kazettajat, majd kivenni az iveget a pajzs belseje irdnyaba mozgatva.
FIGYELEM! A sziirGbetet cseréjét és betelepitését megfeleld szaktuddssal
rendelkezd szakember végezheti.

Asziiréttaplalé elem cseréje

Haa,LOW BATfeliratti LED-jelz6 vildgit, cserélje kiaz elemeket Gjakra.
Az elem cseréjéhez forgassa el és vegye le a rekesz fedelét. Vegye ki a
haszndltelemetarekeszhdl, és cserélje ki egy ujra.

Zarjaleafedelet.

KORNYEZETVEDELEM:
FIGYELEM! Ez a jel azt jeldli, hogy a haszndlt késziiléket tilos
egyéb hulladékkal egy helyen elhelyezni (pénzbiintetés terhe
mellett). Elektromos és elektronikus gépek veszélyes
alkotdrészeinegativan befolydsoljdk a krnyezetet és az
emberek egészséget.
Minden hdztartdsnak hozzé kell jarulnia a haszndlt késziilékek
visszanyeréséhez és Ujrahasznositasahoz. Ugy Lengyelorszagban, mint
Eurépaban megszervezik vagy mar étezik a hasznalt késziilékek gydjtési
rendszere, melynek keretében az adott késziilék minden értékesitési
helyén kotelesek dtvenni a hasznalt késziiléket. Ezenkiviil Iéteznek ilyen
tipusu késziilékek gyjté kozpontjais.

11. SZURGJELOLESEK MAGYARAZATA:

MODEL: ADF GX-550S — onsdtétedd szird modell;
ANSIZ87.1—amerikai biztonsdgi szabvany;

CAN/CSAZ94.3 —kanadai biztonsagi szabvény;

4/9-13 1/1/1/2/379 CE - hegesztdsz(ird jeldlése manudlisan
szabalyozhatd védelmiszinttel, ahol:

4 —vildgos dllapot szdma; 9 — legvildgosabb s6tét llapot szama; 13 —
Legsttétebb allapot szdma; 1 optikai osztaly; 1—fényszrésiosztély; 1
— fénydteresztési egyiitthato eltérési osztalya; 2 — fénydteresztési
egyiitthat6 szogtdl vald figgdségi osztalya; 379 — EN 379 automata
hegesztdsz(irékre vonatkozd eurdpai szabvany szdma, CE — EK

iranyelveknek vald megfeleldség.

12.ARCVEDON LEVO JELOLESEK:

GXEN175Fahol:

GX-agydrtdjele

EN 175 — Szabvényszam, amely alapjan végrehajtasra keriilt a
megfeleldséq osztélyozds

F — 45/s-et elérG nagysebességii és kbzepes energidju részecskékkel
szembeni ellendllas jele

ANSI GXZ87 —amerikai szabvényok szerintijelolés

ANZS 1337 - ausztrél szabvanyok szerintijelolés

CAN/CSAZ94.3 - kanadai szabvanyok szerinti jeldlés

IMPORTOR/MEGHATALMAZOTT KEPVISELG:
Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Lengyelorszdg

termék specifikacidit eldzetes tajékoztatas nélkiil modositsa! A hasznalati utasitasokban megjelolt abrak csak példak,

n@ A PROFIX cég politikdja az, hogy folyamatosan tokéletesitse termékeit, ezért fenntartja maganak azt a jogot, hogy a

ezekkicsit eltérhetnek a megvasarolt eszkoz valddiarculatatol!
Az alabbi utmutatot szerzéi jogok vedik. Annak masolasa / sokszorositasa a Profix Sp. z 0.0. ceg irasos beleegyezese nelkul

tilos.

apsauginjstikla, kuris tampa matinis dél pursly.

Apsauginis stiklas keiciamas iSmontavus filtro kasete, ir po to iSimus
stikla (stumiantjjjj skydelio vidy).

DEMESIO! Filtro keitimq ir montavimg gali atlikti tik kvalifikuotas ir
apmokytas asmuo.

mBaterijos, maitinancios filtrg, keitimas

Jei uZsidega LED indikatorius, paZymétas "LOW BAT', pakeiskite baterijas
naujomis.

Norédami pakeisti baterijq, pasukite ir nuimkite skyriaus dangtelj. ISimkite
panaudotq baterijqis skyriaus ir pakeiskitejg nauja.

Uzdarykite dangtel.

11. FILTROZYMEJIMY PAAISKINIMAS:

MODEL: ADF GX-550S —automatiskai uztamséjanciofiltrotipas;
ANSIZ87.1-JAVsaugos standartas;

CAN/CSAZ94.3 - Kanados saugos standartas;

4/9-13 1/1/1/2/379 CE - suvirinimo filtro su rankiniu saugos
reguliavimu Zyméjimai, kai:

4 — 3viesos bisenos numeris; 9 — ryskiausios uztamséjimo biisenos
numeris; 13 —tamsiausios bisenos numeris;

1 - optiné klasé; 1 — 3viesos kategorijos i3sklaidymas; 1 - 3viesos
perdavimo kategorijos pakitimai; 2 — kampo priklausomumo kategorija;
379 - Europos standartas EN 379 (Asmeniné akiy apsauga. Automatiniai
suvirinimo filtrai), CE — atitikties Zenklas pagal Naujojo pofitrio EB
direktyvas.

12.ANTKAUKES ESANTIS ZENKLINIMAS:

GXEN175Fkur:

GX—gamintojosimbolis;

EN175- standarto, pagal kurj nustatyta atitiktis, numeris;

F — apsaugos nuo didelio, iki 45 m/s greicio ir Zemos energijos daleliy
simbolis;

ANSI GXZ87 - zenklinimas pagal Jungtiniy Valstijy standartus;

ANZS 1337 - Zenklinimas pagal Australijos standartus;
CAN/CSAZ94.3 — zenklinimas pagal Kanados standartus.

APLINKOS APSAUGA:
DEMESIO: Pateiktas simbolis reiskia, kad panaudotus
prietaisus draudZiama ismesti kartu su kitomis atliekomis (uZ
pazeidimq gresia piniginé bauda). Panaudoti elektros
prietaisai bei elektroninés dalis ir komponentai turi neigiamq
poveikjaplinkaiirZmoniy sveikatai.
Namy akis turéty prisidéti prie panaudotos jrangos utilizavimo bei
pakartotino medziagy panaudojimo (perdirbimo). Lenkijoje ir Europoje
yrakuriama arbajau veikia panaudotos jrangos surinkimo sistema. Todé!
visi paminétos jrangos pardavimo taskai yra jpareigoti priimti
panaudotg jranga. Be to yra specialiis panaudotos jrangos priémimo
taskai.
IMPORTUOTOJAS/|GALIOTAS ATSTOVAS:
Profix Sp. z 0.0.,

ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Lenkijos

l]gb PROFIX jmoné siekia tobulinti savo produktus, todél gali keistis produkty specifikacijos. Apie Siuos pasikeitimus jmoné
néra jpareigota nepranesti. Paveiksléliai esantis aptarnavimo instrukcijoje tai tik pavyzdziai bei gali skirtis nuo nusipirkto

prietaiso.

Si instrukcija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX Sp. z o.0. leidimo rastu

draudziamas.
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13. GARANTDJA:

Norédami gauti garantinj aptarnavima, turite grazinti sugedusj produkta pirkimo vietoje arba jgaliotam PROFIX produkty pardavéjui. Pries tai butina gauti

informacij apie priekiy grazinimo salygas. Atsizvelgiama j Siuos duomenis: informacija, leidziantj identifikuoti preke, jskaitant modelio numerj bei serijos

numerj, isamy problemos/gedimo aprasyma.Taip pat batina pridéti prekés pirkimo dokumenta, patvirtinantj, kad garantinis laikotarpis nepasibaigé.

1. Suteikiama 2 mety garantija nuo pirkimo datos.

2. Garantinio laikotarpio metu defektai bus Salinami per 14 darbo dieny nuo prekés priémimo pardavimo vietoje dienos laikotarpj, o garantinis laikotarpis
bus pratestas tiek, kiek reikés laiko tiems defektams pasalinti.

3. Garantinis lapas galioja tik teisingaiir pilnai uZpildytas (jradyta pirkimo data, pardavéjo antspaudas arba pridétas prekés pirkima jrodantis dokumentas).

4. Pirkéjas pristato preke j pardavimo punkta savo saskaita. Atlikus garantinj remonta produktas siunciamas pirkéjui laiduotojo saskaita.

5.Klientas, pateikiantis skunda privalo pristatyti suvirinimo skydelj tinkamai supakuota ir pasaugota nuo suzalojimo transporto metu.

6. Klientas, pateikiantis skunda atsako uz galima prekés dingima pristatymo metu, o laiduotojas jsipareigoja pristatyti suremontuota skydelj klientui ir
atsako uZ siuntos dingima.

7. Garantijos laikotarpiu defektai pasalinami nemokamai arba pateikiamas pakaitinis produktas. Tuo atveju jeigu remontas arba pakeitimas nejmanomas,
klientas turi teise gauti visa suma sumokéta uz preke arba pasirinkti kita preke, turincia panasias savybes bei specifikacijas. Laiduotojas arba pirkéjas
grazina piniginés sumos skirtuma tarp prekiy, priklausomai nuo skirtumo tarp gedusios ir pasirinktos naujos prekés kainos.

8. Gedimai atsirade dél netinkamo naudojimo arba gamybos defekty, taip pat netaikomos eksploatacinéms medziagoms bei priedams nelaikomi
garantiniais.

9. Gedimai atsirade dél Zemiau pateikiamy priezasciy nelaikomi garantiniais:

- Gedimas dél savarankiskai atlikto remonto, pakeitimy arba modifikacijos.

-Mechaninis gedimas, gedimas dél terminiy arba cheminiy veiksniy arba tycinio sugadinimo.

- Gedimas dél netinkamo laikymo ir prieZidiros bei kiti gedimai atsirade dél vartotojo kaltés.

-Natralaus produkto susidévéjimas, pav. nusitrynimai, jbrézimai, plysiaiir pan.

- Zalos, defektai dél netinkamo naudojimo arba naudojimo ne pagal paskirtj.

Laiduotojas taip pat gali atmesti skunda dél formaliy klaidy, esanciy pardavima jrodanciuose dokumentuose, pvz. netinkamai uzpildytas garantinis lapas,

pirkima, jrodancio dokumento stokair pan.

Pirkimo datair pardavéjo antspaudas

REMOMONTO DIRBTUVIY ADRESAS:
ProfixSp.zo.0.

ul.Dobra3

tomna-Las

05-152 Czosnow

e-mail: serwis@profix.com.pl
tel.0227859675
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7. APAJZSFEJHEZILLESZTESE (Idsd: Cdbra, 2. oldal):

Haszndlat eldtt llitsa be a pajzsot a maximalis védelem és a kényelmes
hasznélat érdekében.

A hegesztépajzs megfeleld bedllitdsanak koszonhetGen maximalis
védelmet biztosit a szemeknek az ultraibolya (UV) és az infravirds (IR)
sugdrzdssal szemben.

B Afejpantbeallitasa

A kezeldszemély fejére illeszkedd fejpant keriiletét a fejpant hatso részén
lévé tekerdgombbal lehet ndvelnivagy csokkenteni:

— Akeriilet csokkentéséhez nyomja be az A tekerdgombot és forgassa el
jobbra.

— A keriilet ndveléséhez nyomja be az A tekerégombot és forgassa el
balra.

A fejpant keriilete akkor van helyesen bellitva, ha a hegesztdpajzs nem
esikle a kezeldszemély fejérdl, illetve a fejpant nem fejt ki tdl nagy nyomdst
akezelGszemély fejére.

A pajzs tl magas elhelyezése a kezeldszemély fején a pajzs leesését, a pajzs
tdl alacsony elhelyezése kényelmetlen viselést okozhat. A pajzs optimélis
elhelyezését a kezel6személy fején a fejrész fels részén Iévd B fejpanttal
lehet végrehajtani.

Ellendrizni kell a fejpant fejhez illeszkedését a fejen lév hegesztdpajzs
tobbszori megemelésével és leengedésével. Ha a fejpant megfelelden van
bedllitva, a hegesztdpajzsnak stabilan kel fekiidnie a kezel6személy fején.
Nem megfeleld fekvés esetén jra kell allitani a fejpanton.

W Apajzs és akezeldszemély arca kozotti tavolsag bedllitasa:

E célbdl lazitsa meg a C rogzitd anyacsavart és helyezze &t a csavart a D
négyzetes nyilason a fejrész rogzitésén, a pajzs archoz kozelebb vagy
tavolabb mozgatdsaval. A bedllitds utdn hizzamega Canyacsavart.
FIGYELEM! A szabdlyozdst a pajzs mindkét oldaldn végre kell hajtani. A
lehetd legjobb élesség eléréséhez a lehetd legkisebb tdvolsdgot ajdnlott
hagyniaszird és aszemek kozott.

B Pajzsleengedésiszogénekabedllitasa

Ha a maszk leengedési szoge nem megfeleld a kezel6személy szdméra, a
szabalyozdst a kovetkez6képpen kell végrehajtani:

- lazitsamega Canyacsavart.

— Végezzeelapajzsleengedésiszogének amédositasat.

- HuzzamegaCanyacsavart.

FIGYELEM! A pajzs megfeleld leengedési szige megvéd a froccsenések és
sugdrzds kezeldszemély dlla aldjutdsdtdl.

8. HASZNALAT:

B Ahegesztdpajzs tapellatasa
A napellenz6t napelemekkel feltdltott CR2032 3V litium akkumuldtor
tdpldlja. Normal hegesztési koriilmények kozott ez 5000 iizemdrds
akkumuldtor-élettartamot biztosit. A sziiré be- és kikapcsoldsat
fotdérzékeldk automatikusan szabalyozzak.

Abels6 vezérlGpanelen taldlhat egy "TESZT" gomb, amely lehetdvé teszia
napellenzé automatika megfeleld mikadésének ellendrzését, valamint
egy LED-es akkumuldtor lemeriilési dllapotjelz6. Az alacsony fesziiltségi
didda nem miikddik, ha a szirének elegendd teljesitménye van. Ha a LED
vildgit, azaztjelzi, hogy azakkumultort cserélni kell.

B Hegesztdpajzs sotétitésiszintjének akivalasztasa:
A4.oldalon taldlhatd tablazat segitségével
vélassza kiazadott hegesztési folyamatnak
megfeleld sotétitésiszintet ésllitsaa
munkaméd bedllité tekerdgombot és az 5
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megfelel9-13 poziciora.

Akdszoriilés soran be kell llitani az 5 tekersgombot KGSZORULES/GRIND
poziciora, a sotétedés kikapcesoldsaval.

W Frzékenység és hegesztés utani kivila dasiidé beallitasa:
A hegesztés megkezdésének a pillanatdban a sziirg 1/15000 s alatt
automatikusan vildgosrol sotétre valt.

A sziird villamos iv érzékenységének a fokozatmentes bedllitésa a sz(iré
kazettdjan 1évg ERZEKENYSEG/SENSITIVITY tekersgombbal torténik.
Alacsony dramerdsség vagy TIG médszer esetén magasabb bellitasok
ajanlottak (HI), magas dramerdsség vagy MIG/MAG médszer esetén
alacsonyabb értékek (LO).

'

Akezeldszemély szabalyozni tudja a sziird kivilagosoddasanak késleltetését
a sz(ir6 kazettajan, az ERZEKENYSEG/SENSITIVITY érzékenység
szabdlyozé teker6gomb mellett 1évé KESLELTETES/DELAY
tekerdgombbal. Ez a tekerdgomb 0,15 és 1,0 s kézotti fokozatmentes sziird
reakciéidd szahalyozast teszlehetdvé.

A késleltetési idd a hegesztett elem varratdnak a fénye keltette hatds
kompenzalja. A MIN bedllitas (minimalis késleltetési id6), MAX (maximalis
késleltetésiidd).

9. PROBLEMAMEGOLDAS:
1. Szabalytalansotétités
a) Afejpant rosszul van bedllitva és eltérd tavolsdg van a szemek és a
sz(ird iivege kozott (mddositsa a fejpant bedllitasat, hogy
csokkentse asziirg és a szemek kozotti tavolsagot).
. Azonsotétedd sziiré nem sotétedik vagy villogaslép fel.
a) Akiilsé plexi koszos vagy sériilt (megtisztitani vagy kicserélni).
b) Azérzékeldk koszosak (megtisztitani az érzékeldk feliiletét).
) Tl alacsony hegeszt6aram (dllitsa az érzékenység kapcsoldt "MAX"
pozicidba).
. Lassu reakcio
a) Tdl alacsony munkahdmérséklet (a hegesztpajzsot nem szabad -
5°Calattihémérsékleten haszndini).

N

w

4. Rosszlathatosag
a) Els6 / belsd iiveg és/vagy a sziirG koszos (megtisztitani vagy
kicserélni).
b) Nem elégséges kornyezeti fény (megfeleld megvildgitdst
biztositani).
) Hibdsan bedllitott sotétitési érték (ellendrizze az dtmutatban
megadott ajdnlott sitétitési értékeket és dllitsa be helyesen).

w

. Ahegesztdpajzs lecsuszik a fejrél
a) Afejpantnincs megfelelden bedllitva (bedillitaniafejpdntot).

10.KARBANTARTAS ES TAROLAS:

Rendszeresen és figyelmesen el kell végezni a hegesztdpajzs karbantartdsi
munkalatait. A karbantartasi miveletek alapos végrehajtdsa hozzdjérul a
maszk jo miiszaki allapotanaka megérzéséhez.

A termék a mellékelt egységcsomagoldshan, sotét, széraz, megfelelden
szelldztetett és zart helyiségben tartand. A térolds soran betartani a -20



— a kezelészemély a hegeszt6léang vagy a villamos ivhez viszonyitott
pozicidja. Attol fiiggden, hogy a hegesztd a hegesztett targy folé hajol,
eqgy értékkel torténd médositasara;

— az emberi tényez6tdl (a tdbldzatban megadott értékek atlagos
latassal rendelkezd kezelGszemélyre vonatkozik. Latdszavarral

szerint kell bedllitani, felvéltva magasabb vagy alacsonyabb sotétitési
értéket alkalmazva);

— szabad levegdn, erds napsiitéshen végzett munkalatokhoz legalabb
eqgy értékkel ajanlott novelnia sotétitésiszintet;

novelése/csokkentése.

ARAMERGSSEG (A)
HEGESZIES FOLYAMATA 1,5[6[10]15[30] 4060 70 [100]125]150]175]200]225]250]300]350]400]450]500] 600
SMAW 8 9 10 n [ 12 ] P
MAG 8 9] 10 11 12 | 13 |4
TIG 8 \ 9 10 n [ 1 s
MIG nehézfém 9 10 n_ | n B [
MIG kénnyiifém 10 n [ 2 [ 13 |
SAW 0[] 1 B | 15
PAC 9 [10] m 12 13 \
PAW 4] s [ e [71] 8] 10 n [ 1 ]
m Roviditésekmagyarazata: forrd feliiletre helyezni.

SMAW —bevont elektrddas hegesztés
MAG—fogydelektrédds aktivvédGgazas ivhegesztés;
TIG-volfrdmelektrddas semleges véddgazas ivhegesztés;
MIG - fogydelektrédds semleges véddgazas ivhegesztés;
SAW —fedett iv(ihegesztés;

PAC-plazmavagds;

PAW —plazmaivhegesztés.

5. ABIZTONSAGOS HASZNALAT SZABALYAI:
FIGYELEM! A hegesztdpajzs hasznalatba vétele eldtt
& feltétleniil ismerkedjen meg a jelen hasznalati
itmutatéval. Be kell tartani a munkahelyen
érvényes munkavédelmi szabalyokat. Amennyiben barmilyen
rendellenességet észlel a pajzs miikodésében, a miikodésére
vonatkozo kétségeit jelentse a felettesének vagy lépjen
kapcsolatba a helyi markaszervizzel.
Tilos a hegesztdpajzs rendeltetéstdl eltérd hasznalata.
« Minden munka megkezdése el6tt ellendrizze a hegesztdpajzs
miiszaki dllapott. A pajzs haszndlatra alkalmatlannd valik, ha a
véddiivegen vagy a pajzson sériilés, mattosodds, elszinezddés,
karcolds vagy repedés jelenik meg. Ebben az esetben a pajzsot vagy a
plexit Gjra kell cserélni. FIGYELEM! A kicserélt elemet csak eredeti és
megfelelden kivdlasztott alkatrésszel lehet helyettesiteni.
A felhasznald altal megkezdett hegesztési folyamattdl fiiggden
kivélasztaniamegfeleld sotétitési értéket.
» Amennyiben barmilyen rendellenességet észlel a pajzs
mikodésében, kiilondsen az onsotétedd sziird hibas mikodésében
(példaul: nem sotétedik a szdrd, tul késén sotétedik, tdl kordn
vilagosodik), a pajzstest sériilése, stb. azonnal félbe kell szakitani a
munkavégzést és jelenteni a problémat a felettesnek vagy
kapcsolatba lépni a helyi mérkaszervizzel.
A pajzs nem nytjt védelmet a felgyorsult targyak okozta iitésekkel
szemben.
A pajzs nem ny(ijt védelmet a mard és robbanasveszélyes anyagokkal
szemben.
A hegesztépajzsot és az automatikusan sotétedd szdr6t nem szabad
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A pajzzsal végzett munka sordn a véddiivegnek mindig felszerelt

dllapotban kell lennie. Rdgzitett kiilsé védéiiveg nélkiil végzett

munka a hegesztépajzs meghibdsodasat és a garancia elvesztését
eredményezheti.

Rendszeresen cserélje a kiilsé véddiiveget. Eredeti Giveget

hasznaljon.

Keriilni kell az olyan poziciékat, amelyek lehet6vé teszik a hegesztési

frocskolések és a sugarzas a test fedetlen részeire jutdsat (fej feletti

hegesztés). Ha eznemlehetséges, tovabbi védelmet kell alkalmazni.

« Ovni a sziirét a folyadékokkal és a szennyezddésekkel szemben.
Keriilni a vizzel vald érintkezést és a til magas pératartalmat.

« Minden haszndlat el6tt megtisztitani a hegesztdpajzsot a
szennyezddésektdl és ellendrizni, hogy a pajzs elején 1évé
fényérzékeldk és napelemek nincsenek eltakarva.

« Ovni a pajzsot és annak elemeit az olddszerekkel szemben, a pajzs
tisztitdsahoz puha, benedvesitett torl6kenddt hasznaljon.

FIGYELEM! A hegesztdpajzs barminemi

A mddositasa, rendeltetéstol eltéré hasznalata, a

jelen titmutatoban megadott ajanlasok figyelmen

kiviil hagyasa testi sériiléssel fenyegeti a felhasznalot és a

garancia elvesztését eredményezi.

6. FELKESZULESAHASZNALATRA:

A pajzs dsszeszerelt, hasznalatra kész allapotban keriil kiszllitasra.

Ennek ellenére a haszndlat megkezdése el6tt végre kell hajtani a

kovetkez miveleteket:

1. A hegesztpajzs els6 hasznélata sordn a kezeldszemélynek le kell
vennie az onsotétedd sz(ird véddfalidjat, ellenkezd esetben a
sotétitési érték hibds lehet vagy nem biztos, hogy mékddni fog a
sz(ir6.

2. Gydz6djon meg rdla, hogy a pajzs alkalmas a tervezett munkdra és a
pajzs minden eleme a helyén van, megfelelgen van felszerelve és
megfelelden makadik.

3. Végrehajtani fejpant bedllitdsét, hogy optimdlisan illeszkedjen a
felhasznéld fejére.

4. Végrehajtani a megfeleld érzékenység, a késleltetési id6 és a
hegesztdsz(ird sotétitési szintjének a bedllitasat.

P

LIETOTAJA DROSIBAI NEPIECIESAMS RUPIGI IZLASIT
@ PRODUKTALIETOSANAS INSTRUKCIJU.
Saglabat instrukciju varbutéjai turpmakai lieto3anai.

1. PRODUKTAPIELIETOJUMS UN RAKSTUROJUMS:

Metinasanas kivere ar automatisko pasaptumsojoso filtru LAHTI PRO
L1540600 paredzéta sejas un acu aizsardzibai metinasanas laika no
dzirkstelém, $lakatam un kaitiga starojuma. Atbilst EN 379:2003+A1:2009,
EN175:1997 normas un Regula 2016/425 prasibam. Timekla vietnes adresi,
kura var piek|ut ES atbilstibas deklaracijai: www.lahtipro.pl

Kiveres parbaude veikta: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitétsbewertung mbH, AlboinstraBBe 56, 12103 Berlin, Germany.
Notifikacijas vienibas Nr.: 0196.

Metinasanas kiveri var lietot ari ka individualo aizsardzibas lidzekli islaicigu
un mazu slipésanas darbu laika (metala virsmu slipésana izmantojot
lapveidigus slipdiskus). Nav piemérota individualai aizsardzibai metala
grieSanas procesalaika ar slipésanas diskiem.

Metinasanas kivere ir aprikota ar lielu skatu meklétaju, kura izmeériir 93x43
mm. Automatisko aptumsosanas filtru, kurs pécloka iedegsanas patstavigi
mainas no gaisa un tumso, bet péc metinasanas beigam paliek gaiss.
Metinasanas kivere nodrosina pilnigu aizsardzibu pret UV/IR
(ultravioleto/infrasarkano) starojumu, ari tad, kad filtrs ir gaiss. Divi foto
sensori garanteé pareizu kiveres darbibu katros apstak|os un stavokli.
Metinasanas kivere ir gatava tilitéjai lietosanai, to nepiecieSams tikai
pielagot metinataja galvas izméram ka arf izvéléties un uzstadit atbilstosus
lieto3anas parametrus.

UZMANIBU! Metinasanas kivere atbilst metinasanas
A drosibas normam. Si produkta drosai lietosanai ne-
piecieSamaatbilstosaapmaciba metinasanasjoma.
Tikai apmaciti metinataji drikst to lietot.
Nelietot masku bezaizsargstikla vai bezfiltra.

Nelietot masku, ja ir bojata jebkada tas dala. Lietot apkartéjas
temperatiras diapazonano-5°Clidz+55°C.

BRIDINAJUMS!

Metinasanas kivere nav atbilstosa griesanai ar lazera
A unacetiléna-skabekla degliem. Metinasanas
kivere neaizsarga pretspragstosam vai kodigam vielam.
Metinasanas kivere neaizsarga pret stipriem triecieniem, piem.
slipesanas diskiem.
Nekad nelikt metinasanas kiveri uz sakarsétam virsmam.

2. METINASANAS KIVERES UZBUVE:

Pasaptum3ojosa metinasanas kivere sastav no tris pamata moduliem:

* Kiveres korpuss, izgatavots no termiski stabila, izturiga poliméra, kura
neiekauséjas metinasanas sakatas;

* endusistémasargalvasstiprinasanu;

e pasaptumsojosa filtra.

B Metinasanas kiveres elementi (skat.:zim.A, Ipp.2):

1. Metinasanas kiveres korpuss

2. Reguléjama galvas stiprinasana

3. Galvas stiprinaanas mehanisms galvas apkartméram

4. Metinasanas kiveres slipuma lenka ka ari attaluma starp metinataja

admunaizsagfiltrastikla regulésanas mehanisms
5. Darba rezima un aptumsoanas pakapes regulators
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LIETOSANAS INSTRUKCLJA
METINASANAS KIVERE AR AUTOMATISKO FILTRU L1540600
Originalas instrukcijas tulkojums

6. Argjais aizsargstikls

7. Filtrakasete

8. lekgjais aizsargstikls

W Pasaptumsojosafiltra elementi (skat.:zim. B, Ipp. 2):
1. TESTpoga
Akumulatoraizladesindikators

GaiSuma laika reguléSana péc metinasanas
JutibasreguléSana

(R2032 baterijuvacin3

Leksgjais aizsargstikls

. Saulesbaterijas

8. UV/IRfiltrs

9. Fotosensors

Ngwsewn

3. TEHNISKIE DATI:
MODELIS 11540600
Barosana: saules baterijas, 1x litija CR2032 mainamas baterija
Baro3anas ieslégsana/izslégsana automatiska
Redzes lauka izmérs 93x43 mm
Filtra izmérs 110x90x10 mm

Aptum3osanas pakape gaisa stavokli 4 atbilstosi DIN

Aizsardzibas pakape no UV/IR starojuma | Pastaviga - 16 DIN

Aptumsosanas pakapes diapazons 9-13DIN
Parslégsanas kavéjums — gaiss/tumss 1/15000's
Parslég3anas kavéjums — tumss/gaiss 0.1~1.0s
Jutiba/kavéjums bezpakapju requlésana
Darba temperatira no -5°Clidz +55°C
Glabasanas temperatira no-20°Clidz +70°C
Loka foto sensoru skaits 2

Funkcija, slipésana” ja

Metinasanas kiveres materials poliamids/polietiléns
Filtra paskontrole ja

Kopéja masa 480g

Kastes izméri 330x240%230 mm

4. REKOMENDETAS APTUMSOSANAS PAKAPES:

Zemak uzradita tabula paraditas rekomendétas aptumsosanas pakapes
prieks noteiktas metinasanas metodes un metinasanas stravas vértibas. Uz
filtraaptums3osanas pakapei variedarboties ari:

— metinata metalaveids;

- apgaismojuma pakape (tabuld uzraditas vértibas ir atbilstosas
viduvejiem darba apstakliem, pie kuriem operatora acu attalums lidz
metinasanas vietai sastada apm. 50 ¢m, un vidéja apgaismojuma
intensitate sastadaapm. 1001x);

— operatora stavoklis attieciba pret liesmu vai elektrisko loku. Atkariba no
ta vai metinatajs noliecas virs metinata priekSmeta vai strada ar izstieptam
rokam, var bt nepiecieSamiba mainit aptumsoSanas pakapi



vismaz parvienu vértibu;

— cilvéciskais faktors (tabula uzraditas vértibas ir atbilstosas priek$
operatoriem ar normalu redzi. Cilvekiem ar redzes traucgjumiem
nepieciesams izvéléties aptumsosanas pakapi atbilstosi individualam
vajadzibam, izmantojot parmainus sekojosas lielakas vai mazakas

aptumsos3anas pakapes);

— veicot darbu atklata vieta stipra saules gaisma, ieteicams palielinat
aptumsosanas pakapi vismaz parvienu vértibu;

Atkariba no apstakliem, kados notiek metinasanas process, var bit
nepiecieSamiba palielinat/samazinataptumsosanas pakapi.

i STRAVAS STIPRUMS (A)
METINASANAS PROCESS 1,5/ 610 15[ 30 40] 60 | 70 [100]125[150]175]200]225]250]300] 350|400 450] 500]600
SMAW 8 I 10 n [ 12 ] 3 ]
MAG 8 9] 10 [ 12 | 13 |4
TIG 8 \ 9 10 n_ | 1 [n
MIG smagiem metaliem 9 10 n [ n B [
MIG viegliem sakauséjumiem 10 1 \ 12 \ 13 \ 14
SAW 0 [n] n B[ 1 [ 15
PAC 9 [10] 11 12 13 \
PAW 4] s [ 6 [7] 89l 10 n [ ]

| Saisinajumunozime:

SMAW —metinasanaarapvalka elektrodiem

MAG —metinasana arkistoso elektrodi kimiski aktivas gazes vide;
TIG—metina$ana arvolframa elektrodiinertas gazes vidé;

MIG - metinasanaarkistoso elektrodiinertas gazes vide;

SAW —metinasanu zem kusniem;

PAC-grie3anaar mikroplazmas plasmu;

PAW — metinasana ar mikroplazmas loku.

5. DROSASLIETOSANAS PRINCIPI:

UZMANIBU! Pirms metinasanas kiveres lieto3anas

& nepiecieSams kategoriski iepazities ar So

apkalposanas instrukciju. NepiecieSams ievérot
razosanas uznémuma pastavosos darba drosibas noteikumus.

Konstatéjot jebkadu nepareizu metinasanas kiveres darbiba,

domstarpibas attieciba uz tas pareizu darbibu, to nepieciesams

pazinot priekSniekam vai kontaktéties ar lokalo autorizéto
servisu.

« Aizliegtslietot metinasanas kiveri neatbilstosi pielietojumam.

« Pirms katra darba sakuma nepiecie3ams veikt metinasanas kiveres
tehnisko stavokli. Kivere zaude lietosanas derigumu, ja paradas
aizsargstikla vai kiveres bojajumi, matéjumi, krasas maina,
skrapéjumi ka ari plisumi. Tada gadijuma kiveri vai stiklu
nepiecieSams apmainit pret jaunu. UZMANIBU! Mainai var izmantot
tikai originalas un atbilstosipiemerotas dajas.

« Atkariba no metinasanas procesa, kadu izmanto lietotajs, izvéléties
athilstosu aptumsosanasfiltra pakapi.

 Gadijuma, ja kiveres funkcion&sana tiek konstatéta jebkada
nepareiziba, it Tpasi nepareiza pasaptumsojosa filtra darbiba
(pieméram: nav filtra aptumsosanas, parak véla aptumsosana, parak
atrs gaiSums), kiveres korpusa bojajums un tml., nepieciesams
nekavejoties partraukt darbu un pazinot problému priekSniekam vai
kontaktéties arlokalo autorizéto servisu.

« Kivereneaizsarga nolidojosu priekSmetu triecieniem.

« Kivere neaizsarga no kodigam vai spragstosam vielam.

o Kiveri kaariaptumsosanasfiltru nedrikst likt uz karstas virsmas.

« Kiveres darba laika, vienmér jabat uzstaditais aréjam aizsargstiklam.
Darbs bez uzstadta aréja aizsargstikla var radit kiveres avariju un
garantijaszaudésanu.

« Regularimainitiek3gjo aizsargstiklu. lzmantot originalus stiklus.
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* NepiecieSams izvairities no metinasanas stavokla, kura metinaanas
$lakatam un starojumam iespéjums ieklut neaizsargatas kermena
dalas (metinasana virs galvas). Ja tas ir iespéjams izmantot papildus
aizsardzibu.
Sargatfiltru no Skidrumiem vai netirumiem. Izvairities no kontakta ar
Udenivai parmérigu mitrumu.
Pirms lietoSanas nepiecieSams attirit kiveri no netirumiem un
parbaudit, vai nav aizsegti kiveres priekSpusé uzstaditie foto sensori
unsaules baterijas.
Sargat kiveri un tas elementus no 3kidinatajiem, tirisanai izmantot
mikstumitru dranu.
UZMANIBU! Jebkada metinasanas kiveres
A modifikacija, tas lietoSana neatbilstosi
pielietojumam, Sini instrukcija uzradito
noradijumu neievérosana rada lietotajam kermena traumu
bistamibu, ka ari garantijas zaudésanu.

6. SAGATAVOSANALIETOSANAIL:

Kivere tiek piegadata salikta un lieto3anai gatava veida. Tomér pirms

lieto3anas sakuma nepiecie3ams veikt sekojosas darhibas:

1. Metinasanas kiveres pirmaja lietoSana operators no pasaptumsojosa
filtra nonem aizsargplévi, pretéja gadijuma aptumsosanas pakape
varbatnepareiza unfiltrs varnedarboties.

2. Parliecinaties vai kivere piemérota planotam darbam ka ari vai visi
kiveres elementi atrodas sava vieta, ir pareizi uzstaditi un pareizi
darbojas.

3. Veikt galvas stiprinasanas requlésanu ar engu sistému to optimali
pielagojot lietotaja galvai.

4. Veikt atbilstodus jutibas, kavéjuma laika ka ari metinasanas filtra
aptum3o3anas pakapes uzstadijumus.

7. KIVERES PIELAGOSANA (skat.:zim. G, pp. 2):

Pirms lietosanas kiveri nepiecieSams requlét ar noliku nodroinat

maksimalu aizsardzibu un lietosanas komfortu.

Pateicoties pareizai kiveres uzstadisanai iegist maksimalu acu

aizsardzibu no ultravioleta (UV) uninfrasarkana (IR) starojuma.

| Apsaitesregulésana

Operatora apsaite kopéjo garumu var pagarinat vai saisinat ar apsaites

aizmugures dala atrodo3os regulatoru:

— Apkartméra samazinasanai nepiecieSams nospiest regulatoru A un

pagriezt topalabi.

CHUD

A BIZTONSAGOS HASZNALAT ERDEKEBEN KERJUK
@ FIGYELMESEN VEGIGOLVASNI A TERMEK HASZNALATI

UTMUTATOJAT.

Orizze meg az utmutatét az esetleges késdbbi felhasznalas
céljabol.

1. ATERMEK RENDELTETESI TERULETE ESJELLEMZESE:

A LAHTI PRO L1540600 onsotétedd automata hegesztdpajzs hegesztés
sordn keletkezd szikrdk, frocskdlések és kéros sugdrzassal szemben nyujt
védelmet az arc és a szemek szdmdra. Megfelel az EN 379:2003+A1:2009,
EN 175:1997 szabvény és a 2016/425 Rendelete kbvetelményeinek. Az
internetcim, ahol elérhetd az EU-megfelelségi nyilatkozat:
www.lahtipro.pl

A hegesztd sisak bevizsgdldsanak a helye: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitétshewertung mbH, AlboinstraBe 56, 12103 Berlin, Germany.
Tanusitvanyozo egység szama: 0196.

Ahegesztdpajzs apro, rovid ideig tartd koszoriiléshez is felhasznalhatd, mint
egyéni véddeszkoz (fémfeliiletek kdszoriilése lamellds csiszolékoronggal).
Fémek csiszol6tarcséval torténd vagdsara egyéni véddeszkozként nem
alkalmazhato.

A hegesztopajzs 93x43 mm méretl nagy latémezdvel rendelkezik. Az
oOnsotétedd sz(irG az iv felvillanaséra automatikusan vilagosrol sotétre vélt, a
hegesztés végeztével Gjrakivildgosodik.

A pajzs teljes kord védelmet biztosit az UV/IR (ultraibolya/infravords)
sugdrzassal szemben, akkoris, ha a sz vildgos. A két fényérzékelé minden
feltétel és koriilmény mellett garantdlja a hegesztdpajzs megfeleld
miikodését.

A pajzs azonnal haszndlatba vehetd, egyediil hozzé kel igazitani a hegesztd
fejméretéhez és ki kell valasztani és be kell dllitani a megfeleld haszndlati
paramétereket.

FIGYELEM! A hegesztdpajzs megfelel a hegesztési
A biztonsagravonatkozo kdvetelményeknek.

A termék biztonsagos hasznalata megfeleld
hegesztési betanitast igényel. Kizardlag szakképzett hegeszték
hasznélhatjak.

Tilosa pajzs védéiiveq vagy sziird nélkiili hasznalata.
Tilosa pajzs hasznalata, haannak barmelyik eleme sériilt. A termék
-5°Cés +55°Ckozotti homérsékleten hasznalhato.

FIGYELEM!
A A hegesztopajzs lézervagasra és acetilén-oxigén
keverékkel torténé vagasra nem alkalmas. A
hegesztépajzs nem nyujt védelmet a robbanasveszélyes vagy maré
anyagokkal szemben.
Ahegesztépajzs nem nytjt védelmetazerds iitésekkel szemben, pl.
csiszolotarcsak.
Sohase helyezze ahegesztdpajzsot felheviiltfeliiletre.

2. APAJZSFELEPITESE:

Azautomata hegesztdpajzs harom alapegységbdl all:

 hddllé, polimer kopdsanak ellendlld pajzstesthdl, amelybe nem olvadnak
beleahegesztési lepattogzasok;

* pantrendszerbdl;

* Onsotétedd szdrdbal.

B Apajzselemei (Idsd:Adbra, 2. oldal):

1. Pajzstest
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HASZNALATI UTASITASOK
AUTOMATA HEGESZTOPAJZS L1540600
Az eredeti utasitasok forditasa

2. Szabalyozhato fejpant

3. Fejpant fej keriiletéhez igazité mechanizmus

4. Pajzs dolésszog és a hegesztd szeme és a véddszirds plexi kozotti
tdvolsdg szabélyozdsa

5. Munkamdd beallitd tekerégombot és sotétitési szintet

6. Kiils6 véddiiveg

7. Szlir6 kazetta Elemtarté

8. Belsd véddiiveg

B Azonsotétedd sziird elemei (Idsd: Bdbra, 2. oldal):

1. Tesztgomb

2. Lemeriiltakkumuldtorjelz6

3. Hegesztés utdnivildgosodasiidd szabalyozdsa

4. Erzékenységszabalyozésa

5. (R2032elemtarté fedele

6. Belsgvéddiiveg

7. Napelemek

8. UV/IRszdiré

9. Fényérzékeld

3. SPECIFIKACIOK:
MODELL 11540600
Tapellatas: napelemek, 1x (R2032 litium elem, cserélhetd
Bekapcsolds/Kikapcsolds automatikus
Ldtomez6 mérete 93x43 mm
Sz(irG mérete 110x190x10 mm
Alapsotétitési érték vildgos allapotban | 4DIN
UV/IR sugarzés ellen sotétitési érték | Allando- 16 DIN
Sotétitési tartomany 9-13DIN
Atkapcsolds késleltetés- vilagos/sotét | 1/15000s
Atkapcsolds késleltetés- sotét/vilagos | 0.1~1.0s
Erzékenység/késleltetés fokozatmentes szabalyozas
Munkahémérséklet -5°C és +55°C kozott
Tarolasi hémérséklet -20°Cés +70°C kozott
vérzékel6k széma 2
Koszoriilés” funkcié igen
Pajzs anyaga poliamid/polietilén
Sziir6 onellendrzés igen
Teljes suly 480g
A doboz mérete 330%240x230 mm

4. AJANLOTT SOTETITESI SZINTEK:
Az aldbbi tablazatban az adott hegesztési modra és hegesztési

bemutatdsra. A sziird sotétitési szintjének a kivélasztaséra hatdssal van
tovdbbd:

— anemesfémfajta;

— a kiilsé megvildgitas (a tdblazathan megadott értékek altalanos
munkafeltételekre vonatkoznak, amelyeknél a kezeldszemély szemének a
tévolséga avarrattél kb. 50 cm, azétlagos fényerg kb. 100 Ix);



13. ZARUKA:

Vramci zérucnich sluzeb Ize vrétit vadny vyrobek v misté jeho koupeni nebo u autorizovaného dodavatele nebo prodejce vyrobki firmy PROFIX, od kterého
byl tento vyrobek koupeny. Ped vracenim vyrobku je tieba ziskat informace o pravidlech vraceni. Obycejné je tieba uvést informace umoziiujici identifikaci
vyrobku, spolecné s cislem modelu a sériovym cislem, a podrobny popis nahléseného problému. Je tieba také pfipojit doklad o nakupu v maloobchodni
prodejné, ktery potvrditrvénizarucnilhdity.

1.
2.

Zarukana vyrobek zahmuje dva roky od data ndkupu.
Vady zjisténé béhem zdrucnilhiity budou zdarma odstranéné v terminu 14 pracovnich dndi od data dodani vyrobku na adresu prodavajici firmy a zaruéni
Ihiita bude prodlouzend o dobu trvani opravy.

. Zarucnilistje platny, pokud je naném uvedeno datum nékupu, razitko prodejny nebo pfilozen doklad o nakupu.
. Za tcelem provedeni zéru¢ni opravy je tieba vyrobek dodat na vlastni néklady do prodejniho mista. Po provedeni opravy bude vyrobek odeslany

predkladatelireklamace na naklady poskytovatele zéruky.

. Predkladatel reklamace by mél helmu dodat piislusné zajisténou proti poskozenibéhem dopravy.
. Predkladatel reklamace zodpovidd za pifipadnou ztrétu helmy béhem dodavky a poskytovatel zaruky se zavazuje k dodani opravené helmy piedkladateli

reklamace azodpovida za jeji pfipadnou ztratu béhem dopravy.

. Béhem zérucni Ihiity bude poskozeny piedmét zdarma opraveny nebo vyménény poskytovatelem zaruky za stejny a bezvadny. Pokud by oprava nebo

vyména pfedmétu za novy nebyla moznd, mé predkladatel reklamace ndrok na vraceni zaplacené ¢astky, nebo na volbu jiného vybaveni s obdobnou
hodnotou a specifikaci. Pfipadny financnirozdil bude vyrovnan poskytovatelem zéruky, nebo predkladatelem reklamace, v zavislosti na cené zvoleného
reklamovaného predmétu.

. Tato zéruka zahrnuje poruchy zafizeni vzniklé béhem fadného provozovani nebo zplisobené vyrobnimi vadami a nevztahuje se na provozni materialy

nebojiné dodatecné vybaveni.

. Zaruka se nevztahuje navady vzniklé v disledku:

Svépomocnych, provédénych uZivatelem nebo jinou neopravnénou osobou oprav, predélavek nebo konstrukénich zmén.

Mechanickych, tepelnych, chemickyich poskozenianebo ticelového poskozenivybaveni.

Uchovavania tdrzbu helmy ajinych poskozenivzniklych zavinénim uZivatele.

Snizeni, kvality vyrobku zplsobené prirozenym procesem opotfebenim, napf. odérem vnéjsiho povrchu vyrobku, poskrdbanim, prasknutim sklicek,
apod.

Poskozenivznikla v diisledku nedodrZovani pravidel spravného pouzivénia také pouzivani predmétu v nesouladu s jeho urcenim.

Poskytovatel zaruky miize také odmitnout prijmout reklamaci v pfipadé formalni vady, spojené s prodejnimi doklady, jak je nevyplnény zérucni list,
chybéjici doklad o nékupu, apod.

Datum nakupu arazitko prodejce

ADRESASERVISU:
ProfixSp.zo.0.

ul.Dobra3

tomna-Las

05-152 Czosnow

e-mail: serwis@profix.com.pl
tel. 0227859675
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— Apkartméra palielinasanai nepiecieSams nospiest regulatoru A un
pagriezttopakreisi.

Pareiza apsaites apkartméra uzstadisana ir tad, kad metinasanas maska

nekritno operatora galvas, bet apsaite parmériginespiez.

Parak augsta kiveres uzstadisana uz operatora galvas var radit maskas

nokrisanu, parak zema kiveres uzstadisana var radit neértu lietosanu.

Optimalu kiveres uzstadisanu uz operatora galvas var veikt ar apsaiti B, kura

atrodas kiveres augséja dala.

Apsaites pielago3anu galvai nepiecieSams parbaudit vairakas reizes pacelot

un nolaizot kiveri, kad ta atrodas uz galvas. Ja apsaite ir pareizi norequléta

kiverei stabili jaturas uz operatora galvas. Nepareizibu konstatéanas

gadijumaapsaitiatkartoti regulét.

B Attalumaregulésanastarp operatoraseju un kiveri:

Saja noliika atbrivot stiprinasanas uzgrieznus C un parlikt skrives caur

kvadrata caurumiem D apsaites stiprinasana, parvietojot kiveri tuvak vai

talak nosejas. Peécuzstadisanas pieskrivét uzgrieznus C.

UZMANIBU! Regulésanu nepiecieSams veikt abas kiveres pusés. Vislabaka

asumu iegisanaiieteicams péciespéjas mazaks attalums starp filtru un acim.

B KiveresnolaiSanaslenkaregulésana

Jaoperatoram nav piemérots maskas slipuma lenkis, var veikt ta requlaciju:

— Atbrivot stiprinaSanas uzgrieznus C.

— Veiktkiveres slipuma lenka mainu.

— Pieskrvetstiprinasanas uzgrieznus C.

UZMANIBU! Pareizs kiveres slipuma lepkis aizsarga no Sjakatu un starojuma

nokjisanas operatorazoda zond.

8. LIETOSANA:

M Stravas padevevizierim

Vizieru darbina CR2032 3V litija baterija, kas uzladéta ar saules baterijam.
Normalos metinasanas apstaklos tas nodrosina akumulatora darbibas laiku
5000 stundu darbibas laika. Filtra ieslégsana un izslégsana tiek automatiski
kontrolétaarfoto sensoriem.

lek$éja vadibas paneli ir poga "TEST", kas lauj parbaudit viziera
automatizacijas pareizu darbibu un LED akumulatora izlades stavokla
indikators. Zemsprieguma diode nedarbojas, ja filtram ir pietiekama jauda.
Kadiedegas gaismas diode, tas norada, ka akumulatorsirjanomaina.

B Kiveresaptumsosanas pakapesizvéle:
Izmantojot tabulu 4 Ipp var izvéléties
aptumsosanas pakapi atbilstoSu dotajam
metinasanas procesam un parvietot darba
reZiima un aptumsoSanas pakapes
regulatoru 5 (skat. zim. C) atbilstosa
stavoklt 9-13.

Slipésanas laika requlatoru 5 nepiecieSams novietot stavokl
SLIPESANA/GRIND, izslédzot aptumsosanu.

B Jutibas un gaiSumalaika uzstadisana pécmetinasanas:
Metinasanas sakuma momenta filtrs automatiski 1/15000 s laika mainas no
gaisa uztumso.

Filtra jtibas bezpakapju requlésana elektriskaja loka tiek realizéta ar uz
filtra kasetes atrodo3os regulatoru JUTIBA/SENSITIVITY. Zemam stravam
vai TIG metodém ieteicami augstaki uzstadijumi (HI), lielam stravam vai
MIG/MAG metodém zemakas vértibas (LO).
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Operatoram ir iespéja regulét filtra kavéjuma parslégsanas laiku no
tumsaka uz gaisaku ar regulatoru KAVEJUMS/DELAY, kurs atrodas uz filtra
kasetes blakus jatibas requlatoram — JUTIBA/SENSITIVITY. Sis regulators
dodfiltrareakcijas bezpakapju regulacijasiesp&juno0,1slidz1,0s.
Kavéjuma laiks kompensé metinasanas elementa radito énas efektu.
Uzstadijums MIN (minimala kavéjuma laika vértiba), MAX (maksimala
kavéjuma laika vértiba).

9. PROBLEMU ATRISINASANA:
1. Neregularaaptumsosana
a) Galvas apsaite ir nepareizi uzstadita un ir nevienads attalums no
adm lidz filtra stiklam (mainit galvas apsaites uzstadisanu, lai
samazinatu attalumastarpibu nofiftra).
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a) Prieksajais stiklsir netirs vai bojats (notirit vai apmainit).
b) Sensoriirnetiri (notirit sensoru virsmu).
¢) Metinasanas strava ir parak maza (pdrvietot jitiguma sledzi stavokli
"MAX").
. Lénareakdija
a) Darba temperatira ir parak zema (nelietot kiveri temperatira
zemakapar-5°C).

w
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. Sliktaredzamiba
a) Priekséjais stikls /iekséjais un/vaifiltrs ir netiri (notirit vaiapmainit).
b) Apkartéjaisapgaismojums nav pietiekams (apgaismot pareizi).
o) Nepareizi uzstadita filtra aptumsoSanas pakape (izvéléties
ieteicamas aptumsosanas pakapes uzrdditas Saja instrukcija un
uzstadit pareizo).

v

. Kivereslidno galvas
a) Galvasapsaite nav pareizi reguléta (regulet apsaiti).

10.KONSERVACIJA UN GLABASANA:

NepiecieSams requlari un ripigi veikt kiveres konservacijas darbus. Tas dos
iespéju saglabat masku laba tehniska stavoklr.

Izstradajumu nepiecieSams glabat piegadata iepakojuma tumsa, sausa,
védinata un slégta telpa. Glabasanas laika neparsniegt temperatiras
diapazonu no -20°C lidz +70°C. Sargat no putekliem un citiem netirumiem
(plastmasas maisi, iepakojumi un tml.) Sargat no mehaniskiem
bojajumiem. Transports — piegadatos iepakojumos, kartona kastés, slégtos
transporta lidzeklos.

B Tirisana

Filtruvar tirit ar tiru un gludu dranu vai kokvilnas materialu.

Nemércét metinasanas kiveri un filtru Gdent un nekad nelietot abrazivus
Patstavigi neizjauk filtra kaseti. Filtra kaseti var izjaukt autorizéts serviss
vai kvalificéta persona. Cita gadijuma notiks garantijas zaudésana.

B Aizsargstiklamaina:

Lainodrosinatufiltrailggadigu bezavarijas darbibu aizliegts lietot kiveri bez
polikarbonata aizsargstikliniem. NepiecieSams requlari mainit priekséjo
aizsargstiklinu, kurs ir paklauts dabigai matésanai no metinasanas laika
radito$lakatu triecieniem.

Aizsargstiklina mainai vispirms nepiecieSams izmontét pasaptumsojosa
filtra kaseti, uniznemt tiklinu kiveres iek3puses virziena.

UZMANIBU! Filtrésanas ieliktna maipu un uzstadisanu nepiecieSams



kvalificetam un apmacitam personalam.

mAkumulatora nomaina, kas darbinafiltru

Jaiedegas LED indikators ar uzrakstu "LOW BAT", nomainiet baterijas ar
jaunam.

Lai nomainttu akumulatoru, pagrieziet un nopemiet nodalijuma vaku.
Iznemietizlietoto akumulatoru no nodalijuma un nomainiet toarjaunu.
Aizverietvaku.

11. FILTRAAPZIMEJUMU SKAIDROJUMS:

MODEL: ADF GX-550S — pasaptum3osanas filtra modelis;

ANSIZ87.1 - Amerikas drosibas norma;

CAN/CSAZ94.3 - Kanadas drosibas norma;

4/9-131/1/1/2/379 CE — metinasanas filtra apzZim&jumi ar manualas
aizsardzibas pakapes uzstadisanu, kur:

4 — qaisa stavokla nr; 9 — visgaisakas tumsas pakapes nr.; 13 —
vistumsakas pakapesnr.;

1 - optiska klase; 1 — gaismas izkliedes klase; 1 — gaismas caurplides
novirzes koeficienta klase; 2 — gaismas caurpliides koeficienta atkaribas
no lenka klase; 379 — Eiropas norma nr. attiecibas uz automatiskiem
metinasanas filtriem EN 379, CE — atbilstibas zime ar ES jaunas pieejas
direktivu.

12. APZIMEJUMS UZ MASKAS:

GXEN175F, kur:

GX - razotajasimbols;

EN 175 — normas numurs pamatojoties uz kuru veikts athilstibas
novertgjums;

F — aizsardzibas simbols pret liela atruma un zemas enerdijas dalinam
[idz45m/s;

ANSI GXZ87 — apzimé&jums atbilstosi amerikas normai;

ANZS 1337 —apziméjums atbilstosi australijas normai;

CAN/CSAZ94.3 — apziméjums atbilstosi kanadas normai.

VIDES AlZSARDZIBA:
UZMANIBU: Tajd veida apzimétus izstradajumus, neizpildes
gadijuma paredzot naudas sodu, nedrikst izmest kopd ar
parastiem atkritumiem. Elektriskaja un elektroniskajd iekarta
esosas briesmigas vielas var kaitet apkartéjai videi un cilvéku
veselibai.
Nepieciesams veicinat iekartu atkritumu parstradasanai un atkartotai
izmantosanai (reciklésanai). Polija un Eiropa tiek veidots, vai jau eksisté,
iekartu atkritumu vakSanas sistéma, saskanpa ar ko visiem
iepriekSminétas iekartas pardosanas punktiem ir pienakums pienemt
nolietotu iekartu. Turklat, ir pieejamas iepriekSminétas iekartas
vaksanas punkti.

IMPORTETAJS/PILNVAROTAIS PARSTAVIS:
Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Polija

n@ Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktow i dlatego firma rezerwuje sobie prawo zmiany
specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukdji obstugi, s przyktadowe i moga sie
nieznacznieréznicod rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.
Niniejszainstrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy Profix Sp. zo.o.

jestzabronione.
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Vyména baterie napajejicifiltr.

Pokud se rozsviti LED indikédtor oznaceny ,LOW BAT”, vyméiite baterie za
nové.

Chcete-li vyménit baterii, otocte a sejméte kryt pihradky. Vyjméte
pouZitou bateriiz prihradky avymérite jizanovou.

Zavietekryt.

11. VYSVETLENi OZNACENI FILTRU:

MODEL: ADF GX-5505 — model samostmivacihofiltru;

ANSIZ87.1 - americka bezpecnostninorma;

CAN/CSAZ94.3 —kanadska bezpecnostninorma;

4/9-13 1/1/1/2/379 CE — oznaceni svéecského filtru s manualnim
nastavenim stupné ochrany, kdy:

4 — ¢ svétlého stavu; 9 — C. nejsvétlejsiho tmavého stavu; 13 - ¢
nejtmavsiho stavu;

1 — optickd tfida; 1 — tfida rozpraseni svétla; 1 — tida odklonéni
soucinitele propustnosti svétla; 2 — tfida zdvislosti soucinitele
propustnosti svétla od Uhlu; 379 — ¢ evropské normy tykajici se
automatickych svafecskych filtrl EN 379, CE - znacka shody se
smérniceminového pristupu ES.

12.0ZNACENINA MASCE:
GXEN 175F kdeje:
GX—symbol vyrobce

EN175- Cislonormy podle, které bylo provedeno vyhodnocenishody

F — symbol ochrany pred casticemi s velkou rychlosti do 45 m/s a nizkou
energif

ANSI GXZ87 — oznaceni podle americkych norem

ANZS 1337 —oznacenipodle australskych norem

CAN/CSAZ94.3 —oznacenipodle kanadskych norem

OCHRANAZIVOTNIHO PROSTREDI:
POZOR: Zobrazeny symbol znamend zdkaz likvidace zarizeni
dohromady s jinymi odpady (na poruseni zdkazu se vztahuje
pokuta). Nebezpecné slozky, které se nachdzeji v elektrickéma
elektrotechnickém vybaveni maji negativni vliv na Zivotni
prostiedialidské zdravi.
Domécnosti by se mély zapojit do ziskdvani zpét a opétovného vyuzivani
(recyklace) starych elektrospotfebicd. V Polsku a v Evropé se tvoiii nebo uz
existuje systém shéru elektroodpadu, v rdmci kterého maji vechna
prodejni mista elektrospotfebicti povinnost piijimat elektroodpad. Kromé
toho existuji sbérnd mista pro elektroodpad.

IMPORTER/OPRAVNENY ZASTUPCE:
Profix Sp.zo.0.,
ul-Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Polsko

Politika firmy PROFIX je politikou priibézného zdokonalovani vyrobki, z toho diivodu si firma vyhrazuje pravo zménit
specifikaci vyrobku bez predchoziho informovani. Obrazky, uvedené v navodu na obsluhu, jsou pouze piiklady a mohou se

lisit od skutecného vzhledu zakoupeného zafizeni.

Tento navod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani / rozmnoZovani bez pisemného souhlasu spolecnosti

PROFIXs.r.0.je zakdzané.
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- Prozmen3eniobvodu je tfebastlacit kolecko Aa otacet je doprava.

- Prozvétseniobvodu je tiebastlacit kolecko A otacet je doleva.

Spravné nastaveni obvodu celenky je tehdy, kdyz svaiecskd helma nepada z
hlavy svéfece a celenka pfilis netlaci.

Pilis vysoké umisténi helmy na hlavé svéfece miize zpiisobit jeji padani,
prilis nizké umisténi helmy mize byt pricinou nepohodli pfi pouzivani.
OptimaIni umisténi helmy na hlavé svéfece |ze nastavit s pouzitim pasku B,
ktery je v horni &sti upevnéni.

Je tieba zkontrolovat dobré piiizplsobent celenky hlavé tak, ze nékolikrat
zvednete a spustite helmu, kdyZ se nachdzi na hlavé. Pokud je celenka
spravné nastavend, méla by helma stabilné drzet na hlavé svérece. V
pripadé zjisténi nespravnosti opét celenku nastavte.

W Nastavenivzdalenostimezi helmoua oblicejem svarece:

Za timto Ucelem uvolnéte upeviujici matice C a prelozte $rouby
¢tvercovymi otvory D v upevnéni, posuiite helmu blize nebo dale od
obliceje. Ponastaveni utahnéte Srouby C.

POZOR! Nastaveni je treba provést na obou strandch helmy. Za tcelem
zajisténi nejlepsi ostrosti se doporucuje co nejmensi vzddlenost mezi filtrem a
ocima.

B Nastaveni ihlu spusténipriizoru

Pokud nenithel sklonu titu pro svéfece vhodny, Ize provést jeho nastaveni:
- Povolitupeviujicimatice C.

— Provéstzménunastavenithlusklonu helmy.

- Utdhnout upeviiujici matice C.

POZOR! Sprdvny tihel sklonu helmy chrdni proti priiniku odstfikujiciho kovu a
zdfenismérem k podbradku svdrece.

8. POUZIVANI:

B Napajenihelmy

Zornik je napdjen lithiovou baterii CR2032 3V nabijenou solarnimi ¢lanky.
Za normélnich podminek svafovani to zajistuje Zivotnost baterie 5 000
hodin provozu. Zapinania vypinanifiltru je automaticky fizeno fotosenzory.
Na vnitfnim ovlddacim panelu je tlacitko "TEST", které umoziuje
zkontrolovat spravnou ¢innost automatiky hledia LED indikator stavu vybiti
baterie. Nizkonapétova dioda nepracuje, kdyz je k filtru dostatek energie.
Kdyz se LED rozsviti, znamend to, Ze je tfeba vyménit baterii.

M Volbairovné zatemnéniprizoru:
S pouzitim tabulky na str. 4 zvolte Grover
zatemnéni vhodnou pro urcity proces
svafovani a otocte koleckem nastaveni
pracovniho rezimu a stupné zatemnéni 5
(vizobr. €) do prislusné polohy 9-13.
Béhem brouseni je teba nastavit kolecko
5 dopolohy BROUSENI/GRIND, &im# bude vypnuto zatemiiovani.

B Nastaveni citlivosti a casu zesvétleni po svafeni:

Ve chvili zahdjeni svafeni se filtr automaticky zméni ze svétlého na tmavy
béhem 1/15000s.

Plynulé nastaveni citlivosti filtru na elektricky oblouk se provadi koleckem
CITLIVOST/SENSITIVITY umisténém na kazeté filtru. Pro nizké proudy nebo
pro metodu TIG se doporucuje vy33i nastaveni (HI), pro vysoké proudy nebo
metodu MIG/MAGnizSihodnoty (LO).
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Operédtor ma moznost nastavit dobu opozdéni prepojenifiltru z tmavého na
svétly s pouzitim kolecka OPOZDENI/DELAY umisténého na kazeté filtru
vedle kolecka nastaveni citlivosti — CITLIVOST/SENSITIVITY. Toto kolecko
umoziuje plynulé nastavovani casu reakce filtruod 0,1sdo 1,05.

Doba opozdéni kompenzuje efekt dosvitu vznikiého na svéreném prvku.
Nastaveni MIN (minimélni hodnota doby opozdéni), MAX (maximéIni
hodnota doby opozdéni).

9. RESENiPROBLEMU:
1. Nepravidelné zatemnéni

a) Celenka byla nastavena nespravné a vyskytuje se nerovna
vzdalenost od oci ke sklu filtru (zménit nastaveni Celenky, pro snizeni
vzddlenostiodfiltru).

2. Samostmivaci filtr se nezatemiiuje nebo se vyskytuje
blikani.

a) Prednisklojezaspinéné nebo poskozené (vycistit nebo vymeénit).

b) Cidlajsouzaspinéna (vycistit povrch cidel).

) Proud svafovanije piilis nizky (pfemistit prepinac citlivosti do polohy
"MAX").

3. Pomaldreakce

a) Pracovniteplota je pfilis nizka (nepouZivejte helmu pri teploté pod -
5°0).

4. Slabaviditelnost

a) Prednisklo/vnitfnia/nebofiltrje za3pinény (vycistit nebo vyménit).

b) Pracovniosvétlenije nedostatecné (spravné osvétlit).

) Nesprévné nastaveny stupen zatemnéni filtru (zkontrolovat
doporucované stupné zatemnéni uvedené v tomto ndvodu a nastavit
sprdvné).

5. Helmasezasunujezhlavy
a) Celenkanahlavu neninastavend spravné (nastavit Celenku).

10. UDRZBAAUCHOVAVANI:

Je tieba pravidelné a peclivé provadét idrzbu helmy. Umozni to uchovavat
maskuv dobrém technickém stavu.

Vyrobek je tfeba uchovavat v dodavanych jednotkovych obalech vtmavém,
suchém, vzdusném a uzavieném prostoru. Béhem uchovévani
neprekracujete teplotni rozsah od -20 st. C. do +70 st. C. Chraiite proti
prachu a jinym znedisténim (foliové pytle, tasky apod.) Chraiite proti
mechanickym poskozenim. Doprava — v dodévanych jednotkovych
obalech, vkrabicich, v uzavienych dopravnich prostredcich.

m (isténi

Filtrlze Cistits pouZitim Cistého a hladkého hadfiku nebo bavinéné latky.
Neponofujte helmu a filtr do vody a nikdy nepouzivejte brusné prostredky,
rozpoustédla a saponaty na olejovém zékladu.

Neotevirejte samostatné kazety filtru. Kazeta filtru mdze byt namontovand
autorizovanym servisem nebo kvalifikovanou osobou. V jiném pfipadé
dojde ke ztraté zaruky.

B Vyménaochrannéhoskla:

Za tcelem zajisténi dlouholeté bezporuchové Cinnosti filtru je zakdzéno
pouzivéni helmy bez polykarbondtovych ochrannych skel. Je tfeba
pravidelné ménit predni ochranné sklo, jelikoz pravidelné zmatni v
diisledku tderi stiikajictho kovu a okuji béhem svafeni.

Za (celem vymény ochranného skla je tfeba nejdfive vymontovat kazetu
samozatmivacihofiltru, andsledné vyjmout sklo smérem dovnitf helmy.
POZOR! Vyménu a instalaci filtrujici viozky by mél provddet kvalifikovany a
vyskoleny zaméstnanec.

13.  GARANTIJA:

Laiizmantotu garantijas pakalpojumus, bojato produktu var nodot pirkSanas punkta vai pie autorizéta izplatitaja vai firmas PROFIX produktu pardevéja, no
kura dotais produkts tika nopirkts. Pirms produkta atgriesanas nepiecieSams iegat informaciju par atgrieSanas nosacijumiem. Parasti nepiecieSams nemt
vera informaciju, kura dod iespéju identificét produktu, ieskaitot modela un sérijas numuru, ka ari detalizétu problémas aprakstu. Nepieciesams pievienot
aripirk$anas apliecinjumu mazumtirdzniecibas punkta, kur$ apliecina, ka garantijas termins nav beidzies.

1.
2.

Garantija produktam sastada divus gadus no pirksanas datuma.
Garantijas laika atklatie defekti tiks bezmaksas noversti 14 darba dienu laika no produkta piegades uz pardosanas firmas adresi, bet garantija laiks tiks
pagarinats par remonta laiku.

. Garantijaskarteir deriga, ja taja ir pardo3anas datums, pardosanas punkta zimogs vai pirkumu apliecino3ais ¢eks.
. Garantijas remonta veikSanai produktu nepiecieSams uz pasa rekina piegadat pirksanas punkta. Péc remonta produkts tiks nosutits reklamétajam uz

garantarekina.

. Reklamétajam nepiecieSams piegadat metinaanas kiveri atbilsto3i aizsargatu pret bojajumiem transporta laika.
. Reklaméjosais atbild par varbitéju kiveres pazusanu piegades laika, garants turpretim apnemas piegadat salaboto kiveri reklaméjo3am un atbild par

tasiespéjamo pazusanu transporta laika.

. Garantija laika bojata ierice tiks bez maksas salabota, vai garants to apmainis pret tadu pasu, bez bojajumiem. Gadijuma, ja ierices remonts vai apmaina

pret jaunu nav iespéjams, reklamétajam pienakas samaksatas summas atlidzinasana, vai iespéja izvéléties citu ierici ar lidzigam ipasibam un
specifikaciju. Varbatéju naudas starpibu atlidzinas garants, vai ari reklaméjosais, atkariba noizvéléta priekSmetaizmaksam.

. Si garantija ietver ierices defektus, kuri raduSies pareizas ekspluatacijas laika vai raditi ar razoSanas procesa rezultata un neattiecas uz ekspluatacijas

materialiem vai citiem papildus aprikojumiem.

. Garantija neattiecas uz defektiem, kuriradusies:

Lietotajam vai nepilnvarotai personai veicot remontu vai konstrukcijas izmainas.
Mehaniskie, termiskie, Kimiskie bojajumi vai tidiierices bojajumi.
Lietotaja vainas dé| radusies kiveres bojajumi ka ari citi defekti raditi glabasanas un konservacijas rezultata.

Produkta kvalitates samazinasanas dabiga lieto3anas procesa rezultata piem. produkta arjas virskartas nolietosanas, Svikas, stikla plisumiun tml.
Bojajumi raditi neievérojot pareizas ekspluatacijas principus, ka arilietojot ierici neatbilstosi tas pielietojumam.

Garants var ari atteikt pienemt reklamaciju formalu lietu gadijuma, saistitu ar pardosanas dokumentiem, ka neaizpildita garantijas karte, nav pirksanas
apliecinosa dokumentauntml.

PirkSanas datums un pardevéja zimogs

SERVISAADRESE:

Profix Sp.zo.o.

ul.Dobra3

tomna-Las

05-152 Czosnow

e-mail: serwis@profix.com.pl
tel. 0227859675
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PRO BEZPECNE POUZIVANI SI MUSITE PODROBNE
@ PRECISTNAVOD NAOBSLUHU VYROBKU.
Névod uchovejte pro pfipadné pozdéjsi vyuziti.

1. URCENIA CHARAKTERISTIKAVYROBKU:

Svareci helma LAHTI PRO L1540600 se samostmivacim filtrem je urcend k
ochrané obliceje a oci proti jiskram, odstfikujicimu kovu, okujim a
Skodlivému zdfeni béhem svéfeni. Spliiuje pozadavky normy EN
379:20034A1:2009, EN 175:1997 a Nafizeni 2016/425. Internetové adrese,
nanijepfistup kEU prohl&seni o shodé: www.lahtipro.pl

Zkous$ky kukly probéhlo v: DIN CERTCO Gesellschaft fiir
Konformitétsbewertung mbH, AlboinstraBe 56, 12103 Berlin, Germany.
C.notifikovanéjednotky:0196.

Helmu Ize pouZit také jako osobni ochranny prosttedek béhem drobnych a
kratkodobych brusicskych praci (brouseni kovovych povrchi s pouzitim
brusnych listovych kotouc). Neni vhodna k osobni ochrané béhem procesu
fezanikov{ brusnymikotoudi.

Helma je vybavena velkym priizorem s rozméry 92 x 42 mm. Samostmivaci
filtr rozzdfeni oblouku se automaticky méni ze svétlého na tmavy a po
skonceni svafenise opétzesvétluje.

Helma zajiStuje kompletni ochranu proti UV/IR zéfeni
(ultrafialové/infracervené), i tehdy kdyz je filtr zesvétleny. Dvé fotocidla
zarucuji spravné fungovani helmy za kazdych podminek av kazdé poloze.
Helma je piiipravend k okamZitému poutZiti, je ji pouze tfeba piizplsobit
podle velikosti hlavy svarece a zvolit také nastaveni spréavnych uzitkovych
parametrd.

POZOR! Svéreci helma spliiuje normy platné pro
bezpecnost svareni.
Bezpecné pouzivani tohoto vyrobku vyzZaduje fadné

vyskoleni v oblasti svafeni. Méli by ji p

NAVOD NA OBSLUHU
SVARECI HELMA S AUTOMATICKYM FILTREM L1540600
Preklad pivodniho névodu

5. Kolecko nastaveni pracovniho rezimu a stupné zatemnéni
6. Vnéjsi ochranné sklo

7. Kazetafiltru

8. Vniténi ochranné sklo

W Prvek samostmivacihofiltru (viz: obr. B, str. 2):

1. Testovacitlacitko
2. Indikatorvybitibaterie

3. Nastavenicasuzesvétlovéni po svafeni
4. Nastavenicitlivosti

5. Krytbaterie CR2032

6. Vnitiniochranné sklo

7. Soldmiclénky

8. UV/IRfiltr

9. Fotocidlo

3. TECHNICKE UDAJE:

— lidsky cinitel (hodnoty uvedené v tabulce odpovidaji svéfeciim s
normalnim zrakem. Osoby se zrakovymi vadami by mély zvolit hodnotu
stupné zatemnéni podle individudlnich poteb, tak Ze vyzkousi stfidavé
vétsinebo mensistupné zatemnéni);

— pro prace provadéné na venku pfi silném slune¢nim svétle se
doporucuje zvysenistupné zatemnéni o minimalné jeden;

V zvislosti na podminkach, za kterych probiha proces svareni, miize
vzniknout potteba zvysit/ sniZit stuperi zatemnéni.

INTENZITA PROUDU (A)
PROCES SVAROVANI 1,5/ 6[10]15[30] 40] 60 [ 70 [100]125]150]175]200]225] 250] 300]350] 400 450]500]600
SMAW 8 \ n |l 2 [ 1 ] 4
MAG 8 [9] 10 n ] 12 | 1B
TIG 8 [ 9 [ 0 I
MIG tézkjch kovii 9 10 n [ n B [
MIG lehkych slitin 10 n ] 2] 1B [u
SAW 0 [n] n B ] 15
PAC 9 [10] 12 13 \
PAW 4] s [ e 7] 89 w0 nl ]

MODEL 11540600

Napajeni: solédrni cldnky, Tx lithiové CR2032 vyménitelné baterie

svaredi.

Nepouzivejte masku bez ochranného sklanebo bezfiltru.
Nepouzivejte masku, pokud je jakdkoliv jeji ¢ast poskozena.
Pouzivejte v prostiedis teplotnim rozsahem od -5°Cdo +55°C.

VYSTRAHA!
& Svareci helma neni vhodna pro poutiti pfi fezani
laserovymi a acetyleno-kyslikovymi hofaky. Helma
neniochranou protivybusnym latkam anebo Ziravinam.
Helma neni ochranou proti silnym uderim, napf. brusnymi

kotoudi.
Nikdy nepokladejte helmu narozehfaté povrchy.

2. KONSTRUKCEHELMY:

Samostmivacisvareci helma je konstruovand ze tfi zakladnich modul:

* téla pfilby, vyrobeného z termostabilniho, odoIného proti opotfebovani
polymeru, dokterého se nezatavi okuje;

* soustavyzavésenisupevnénim na hlavé;

* samostmivacihofiltru.

W Castihelmy (viz:obr. A, str.2):

1. Télo helmy

. Nastavitelnd piiipevnéni

. Mechanismus prizpisobeni upevnéni k obvodu hlavy

B W N

. Mechanismus nastaveni thlu sklonu pfilby a vzdélenosti mezi ocima
svafeceasklem ochrannéhofiltru

Zapinani/vypindni napajeni automatické

Rozméry zorného pole 93x43 mm

Rozmér filtru 110x90x10 mm

Stupefi zatemnéni ve svétlém stavu 4podle DIN

Stupeni ochrany pred zéfenim UV/IR Pevny - 16 podle DIN

Rozsah stupiill zatemnéni 9-13 podle DIN
pouze vyskol Opozdéni piepnuti - svétly/tmavy 1/15000's

Opozdéni prepnuti - tmavy/svétly 0.1~1.0s
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Citlivost/opozdéni plynulé nastaveni

Pracovni teplota 0d -5°Cdo +55°C
Teplota uchovdvani 0d -20°Cdo +70°C
Pocet fotocidel oblouku 2

Funkee ,brouseni” ano

Materidl helmy polyamid/polyethylen
Samokontrola filtru ano

Celkova hmotnost 480g

Rozméry krabicky 330x240x230 mm

4. DOPORUCOVANE STUPNE ZATEMNENI:

V ndsledujici tabulce jsou prezentované doporucené stupné ztmavnuti pro
urcitou svarecskou metodu a hodnoty svafeciho proudu. Na volbu stupné
ztmavnutima vliv také:

— druhzakladniho kovu;

— stupeii osvétleni (hodnoty uvedené v tabulce odpovidaji primémym
pracovnim podminkam, pfi nichZ vzdalenost oci operétora od tavné lazné je
cca50¢m, aprimérndintenzita osvétlenije cca1001x);

- postaveni operdtora vii¢i plamenu elektrického oblouku. V zavislosti na
tom, zda se svafe¢ sklani nad svéfenym predmétem nebo pracuje s
vytazenyma rukama, mize byt tfeba zménit minimélné o jeden stupeii
zatemnéni;

m Objasnienie skrotow:

SMAW —svafeni obalenou elektrodou

MAG - svafovani tavici se elektrodou v ochranné atmosféfe z aktivniho
plynu;

TIG — svarovdni wolframovou elektrodou v ochranné atmosfére z
inertniho plynu;

MIG — svafovani tavici se elektrodou v ochranné atmosféfe z inertniho
plynu;

SAW — svafovani pod tavidlem;

PAC—fezani plazmovym proudem;

PAW — svafovani mikroplazmovym obloukem.

5. PRAVIDLABEZPECNEHO POUZITI:

POZOR! Pfed pouZitim svarecské piilby je treba se

A bezpodminecné seznamit s timto navodem na

obsluhu. Je tieba dodrzovat pravidla BPOZ platna ve
vyrobnim zavodé. Pokud bude zjiSténo ve fungovani helmy
cokoliv nespravného, vzniknou pochybnosti o jejim spravném
poutziti, je to tfeba nahlasit nadfizenému nebo kontaktovat
mistni autorizovany servisem.

* Jezakdzanopouzivat helmujinak, nezje urceno.

« Pred kazdym zahdjenim préce je tieba vyhodnotit technicky stav a

provozuschopnost svarecské helmy. Helma ztraci pouzitelnost, pokud

se vyskytnou poskozeni, matnd mista, zmény barev, Skrabance a

praskliny ochranného skla nebo helmy. V takovém pfipadé je tfeba

helmu nebo sklo vyménit za nové. POZOR! Na vyménu Ize pouzit
pouzeorigindlnia sprdvné zvolené Cdsti.

V zdvislosti na postupu svafeni, jaké chce uzivatel vykondvat, mél by

2volitstupedi ztmavenifiltru.

« V piipadé zjisténi jakychkoliv nesrovnalosti s fungovanim helmy,
predevsim nespravného fungovani samostmivaciho filtru (napfiklad:
zatmivani filtru nefunguje, piilis pozdni zatmivani, piilis rychlé
zesvétlent), poskozeni téla helmy apod., je tfeba okamzité prerusit
préci a nahldsit problém nadfizenému nebo kontaktovat mistni
autorizovany servis.

« Helmanechréni protivymrsténym predmeétim.

* Helmaneniochranou proti Ziravindm ani vybusninam.

Je zakdzéno pokladat helmu a samostmivaci filtr na horkych

plochch.

* Béhem pouZzivani helmy musibytvidy namontované vnéjsiochranné
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sklo. Préce bez namontovaného vnéjsiho ochranného skla miize mit
zadusledek poruchu helmyaztratu zruky.
Pravidelné vyménujte vnéjsi ochranné sklo. PouZivejte piivodni skla.
Je tieba se vyhybat polohdm, které umoziiui, aby se okuje a zafeni
dostaly na nechranéné ¢asti téla (svafeni nad hlavou). Pokud by toto
nebylo mozné, je tieba pouZivat dodatecné zajisténi.
Chrarite filtr proti kapalindm nebo 3piné. Vyhnéte se kontaktu s
vodou nebo nadmérnou vlhkosti.
Pred kazdym pouZitim je tfeba oistit helmu ze zneciSténi a
zkontrolovat, zda fotocidla a soldrni clanky umisténé vepfedu helmy
nejsou zakryté.
Chrarite helmu a jeji asti proti rozpoustédilim, k Cisténi pouZivejte
mékky vihky hadfik.
POZOR! Provadéni jakychkoliv uprav svafecské
A helmy, pouzivani helmy v nesouladu z jejim
uréenim, neplnéni pokynii uvedenych v tomto
navodu vystavuje uzivatele nebezpeci urazu a ma za diisledek
ztratuzaruky.

6. PRIPRAVAKPOUZIVANI:

Helma se dodévd ve smontovaném stavu pfipravend k pouZiti. Avsak

piedzahdjenim je tieba provést nasledujici cinnosti:

1. Pfi prvnim poufiti svareci helmy by mél svéfe¢ sundat ochrannou folii
ze samoztmavujiciho filtru, v jiném piipadé stupen ztmaveni miize
byt nespravny nebo filtr mize nezafungovat.

. Presvédcte se, Ze je helma vhodna pro planovanou préci a Ze vsechny
Cdsti helmy jsou na svém misté, jsou spravné namontované aspravné
funguji.

. Provedte nastaveni soustavy zavéSeni a upevnéni na hlavu, aby
optimdIné drZelo na hlavé uZivatele.

4. Provedte pfislu3nd nastaveni citlivosti, doby opozdéni nebo Grovné

zatemnéni svdfecskéhofiltru.

7. PRIZPOSOBENIHELMY (viz:obr. € str. 2):

Pred pouzitim helmy je ji tfeba nastavit za ticelem zajisténi maximalni
ochrany apohodli pfi pouzivani.

Diky spravnému nastaveni helmy ziskavate maximalni ochranu o¢i proti
ultrafialovému (UV) ainfracervenému (IR) zafeni.

N

w

m Nastavenicelenky
Celkovy obvod celenky na hlavu svarece Ize zvétSovat nebo zmensovat s
pouZitim kolecka, které se nachdzivzadni casti celenky:



