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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA PRZYLBICY SPAWALNICZE)
Instrukcja oryginalna

kod: 1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p+f)

MANUAL FOR WELDING HELMET
ginal text translation

code: 11540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p+f)

GEBRAUCHSANWEISUNG DES
Ubersetzung der Originalanleitung

WEISSERHELMS

Kode: L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p+f)

To ensure safe use, read the product user's manual in detail.

K " £,

p i tions for:

Welding helmets L1540100 (PS-17), 11540200 (PS1-17p+f) referred
to as welding helmet, meet the requirements of EN 175:1997 and Regulation
2016/425.
The welding helmets were examined: CIOP ddZ Zaktad Ochron Osobistych ul.
Wierzbowa 48. The certification process was carried out: CIOP Warszawa ul.
Czerniakowska 16. No of the Notified Body: 1437.
Thisis personal protection equipmentand has CEmark. Theinternetaddress where
the EU declaration of conformity can be accessed: www.lahtipro.pl

1. DESIGNATION:

The welding helmet L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p+f) is designed for
protecting welder's eyes, face and neck from intense visible light, hazardous
ultraviolet and infrared radiation of the electric arc, as well as from the spatter of
meltmetal and slag during the welding process.

The welding helmet is designed for the following welding works: MIG and MAG

electric arc welding, welding with shielded electrodes, arc gouging and plasma jet
cutting.

The welding helmetis not designed for use in an explosive environment.

The welding helmet has replaceable welding filters. Those filters, thanks to the
customised protection degrees, ensure protection of the welder's eyes from

F sacinfrared rad andi liahtacc

the wel

1q process.

2. MARKING:

Product name and number; CE Mark; EN 175 - standard number; PS-17:
manufacturer's symbol signifying the welding helmet with a welding filter sized
80x10 mm; PS1-17p-+f: manufacturer's sumbol signifying the welding helmet witha
weldingfiltersized 50x100 mm and the so-called viewingfiltersized 20x100 mm.

3. WELDINGFILTER SELECTION:

EN169 helps to select afilter with the appropriate obscuration degree. Filter selection
depends on the welding type and technique, as well as other parameters, e.g.
operator's position vis-a-vis the arc, local lighting, human factor.

Fiir einen sicheren h ist die Gebrauch i des
Produktes genau durchzulesen. Bewahren Sie diese

hsanl fiir i auf.

SchweiBerhelme L1540100 (PS-17), 11540200 (PS1-17p+f) des
weiteren SchweilSerhelm genannt, erfiillt die Anforderungen der Norm EN175:1997
sowiederVerordnung 2016/425.

Die Priifung der SchweiBerhelme wurde durchgefiihrt von: CIOP £0dZ Zaktad Ochron

Osobistych ul. Wierzbowa 48. Nummer der Anerkannten Stelle: 1437.

Das Produkt ist Mittel der personlichen Schutzausriistung und verfiigt iiber das CE-

Zeichen. Die Internet-Adresse, iiber die die EU-Konformitétserklérung zuganglichist:

www.lahtipro.pl

1.BESTIMMUNG:

Der SchweiBer-Schutzschild L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p-+f) ist fiir den

Schutz der Augen, des Gesichts und Halses des SchweiBers vor dem, zum
p i} horigeni ichtbaren Lichtund der schadlichen UV-

und Infrarotstrahlung des Lichtbogens, sowie den Spritzern geschmolzenen Metalls

Schwei

MIG, MAG Lichtbogenschweien, SchweiBen mit Mantelelektroden, Fugenhobeln und
Plasmaschneiden.

DerSct helm kann bei bestehender Explosi
Der SchweiBerhelm wurde in austauschbare Schweiffilter ausgestattet. Dank der
entsprechend angepassten Schutzstufe schiitzen die SchweiBfilter die Augen vor
schadlicher Infrarotstrahlung sowie dem intensiven Licht, welches beim SchweiBen
entsteht.

2. KENNZEICHNUNG:

Produktbezeichnung und Produktnummer; CE Zeichen; EN 175 - Nummer der Norm; PS-
17: Symbol des Herstellers, steht fiir einen SchweiBerhelm, ausgestattet in einen
SchweiBfilter mit den Abmessungen 80x100 mm; PS1-17p-+f: Symbol des Herstellers,
stehtfiir einen SchweiBerhelm, ausgestattetin einen Schweifilter mit den Abmessun-
gen 50x100mmund ein Freisicht-Schutzglas mit den Abmessungen 20x100 mm.

3. WAHLDES SCHWEISSFILTERS:
Hilfreich bei der Auswahl eines Filters mit der entsprechenden Schutzstufe st die Norm
EN169. Die Filterauswahl hangt von der Art und Technik des SchweiBens ab, sowie von

nichtverwendetwerden.

und der SchweiBschlacke bestimmt. anderen P wiez.B. llung des SchweiBers iiber dem Lichtbogen,
CURRENT INTENSITY (A) Der SchweiBerhelm ist fiir die Ausfiihrung folgender SchweiBarbeiten geeignet: lokale Beleuchtung, menschlicher Faktor.

PROCESS 150 6] 10] 15 30] 40 [ 60| 70 [ 100125150 ] 175 ] 200 ] 225 | 250] 300 [ 350 ] 400 450 [ 500 ] 600 or0zESs STROMSTARKE (A)
Shielded electrodes 8 [ 9 [ ] 2] 13 14 15[ 6] 10] 15[ 30 40 [ 60 ] 70 100]125] 150 175] 200] 225] 250 300 ] 350 [ 400] 450] 500] 600
MAG 8 9 10 | o 12 [ B3 s lelektrod 8 [ o ] 10 | n | 2 B3]
Tl6 8 [ 9 10 ] 2 [n] MAG 8 9 10 | n 12 [ 1B Ju
Heavy metal MIG 9 10 n | o [ ] Ti6 8 \ 9 10 n_ [ u 8]
Lightweight alloy MIG 10 n ] u | 1B | 4] MIG S I 9 10 moo[ 2 [ 1B [wu]
Arc gouging 10 n] 2 [ [ u ] 15 MIG Leichtmetalllegierungen 10 no [ o] 3 [ |
PAC [9 [10] 1 2| 3 \ Fugenhobeln 10 nl n [ ] ow [
PAW [4] 5 | 6 J7] 8 ]9 w0 o] 2] PAC [9 [w][n n_ | 13 \

PAW [4] 5 [ 6 [7] [ o] 10 no] ]
E—meansfilter obscuration degree specified on eachfilter; pane cleanness should be che(kgd looking at it against the light on the dark E—aufjedem Filterangegebene Schutzstufe; hen. Der Schwei und <eine Innenseite muss systematisch
MIG—Metal Inert Gas welding; background. Any pane or filter with pe.rmanen.t scratch.es 5h°_u“? b.e replaced. The MIG - Metall-Inert-Gas-Schweien; gereinigt werden. Dazu konnen leicht mit Wasser und einem sanften Waschmittel
MAG - Metal Active Gas welding; helmet should be cleaned regularly, paying special attention to its inside surface. You MAG— Metallativgasschweiten; angefeuchtete Baumwolllappen verwendet werden. Den SchweiBerhelm in einem

i . can use moist cotton cloths with a mild detergent. The helmet should be stored ina . y Co Kunststoffbeutel aufbewahren oder mit dem Kopfteil an einem Ort aufhéngen, wo er vor

TIG—tungsteninert gas welding; plastichag orhung onthe headbandin the place whereitis not exposed to damage. TIG(W!G). V‘V0|flal'l1 !l?enga;:ch‘weﬂ%en, Metallc mitol Kohle-Elektrode und Beschadigungen geschiittist.

Arcgouging —using carbon electrode and compressed air jet for blowing out melt
metal;

PAC-plasmaarccutting;

PAW —plasmaarcwelding.

4. HELMETSPECIFICATION:

The welding helmets are supplied fully assembled with a welding filter, protective
paneand headband.

The welding helmet body has a welding filter installed. The headband in the
helmet enables to adjust the head-setting depth and the perimeter. Their
designationis as specified above.

Quenched mineral filters should be used only with the appropriate protective
panes.

5. USEANDMAINTENANCE:

The welding helmet requires careful use, maintenance and storage. The protective
pane and welding filter should be protected from scratching and keep clean. Use
soft flannel to clean the filter. On the filter surface there should be no pollutants,
e.g. dust, damp patches, grease. Whenever required, wash the filter in soapy water
and wipe with soft flannel. Filter cleanness should be checked inreflectedlight. The

6. TECHNICALPARAMETERS AND PACKAGING:

eines Druckluftstrom;
PAC—Plasmaschneiden;

Die SchweiBerhelme werden komplett montiert, samt SchweiBfilter Schutzglas und

Inder Haube des SchweiBerhelms wurde ein SchweiBfilter platziert. Der Kopfteil, derim
SchweiBerhelm montiert wurde, ermaglicht die Anpassung der Aufsetztiefe und des
i ie ob

11540100 L1540200 PAW - Plasma-SchweiBen.
HEIGHT mm 35 35 4.SCHWEIRERHELMHARAKTERISTIK:
WIDTHmm 20 20
DEPTH mm 175 175 Kopfteil geliefert.
WEIGHT g 375 “
QUANTITY IN COLLECTIVE BOX 2 2 it

7. PACKINGAND STORAGE:

Individual welding helmets are packed in sealed plastic bags.

They are packed in collective boxes in quantities specified in section 6 of the manual
whichisappropriate fortheir storageand transport.

8. EXPIRY OF THE BEST BEFORE DATE:

Best before: 2 years after the selling date. The welding helmet loses its protective
properties and should be replaced when the body, headband is damaged (e.g.
cracked). If the protective pane or welding filter is heavily scratched or damaged, it
shouldbe replaced.

Die geharteten Mineralfilter sind ausschlieBlich mit entsprechenden AuBen-
Schutzglasernzu benutzen.

5. BENUTZUNG UND PFLEGE:

Mit dem SchweiBerhelm behutsam wahrend seiner Benutzung, Pflege und Lagerung
umgehen. Das Schutzglas und den Filter vor dem Zerkratzen schiitzen und entsprechend
sauber halten. Zum Reinigen des Filters ein weiches Flanelltuch benutzen. Auf der
Filteroberflache diirfen sich keine Verunreinigungen, wie Staub, Laufer oder Fettflecken
befinden. Den Filter bei Bedarf mit Seifenwasser spiilen und mit einem weichen Flanell
abtrocknen. Die Sauberkeit des Filters wird im Auflicht iiberpriift. Die Sauberkeit des
Schutzglases wird iiberpriift, indem man es vor einem dunklen Hintergrund gegen das
Licht halt. Dauerhaft zerkratzte Schutzgldser oder Filter sind gegen neue

6. TECHNISCHE DATEN UND VERPACKUNG:

11540100 11540200

HOHE mm 325 325
BREITEmm 220 220
TIEFEmm 175 175
GEWICHT kg 375 442
MENGE IN DER SAMMELVERPACKUNG 20 20

7. VERPACKUNG UND LAGERUNG:

Die einzelnen SchweiBerhelme werden in | verpackt.

Lusatzlich werden diese in Kartons in Mengen gemaB Punkt 6 der Anleitung verpackt.
Diese Verpackung stellt eine entsprechende Verpackung zur Lagerung und fiir den
Transportdar.

8. VERLUSTVON NUTZEIGENSCHAFTEN:

Gebrauchsdatum: nicht spater als 2 Jahre nach Verkaufsdatum. Der SchweiBerhelm

verliertseine Schutzei dsolltegegen einen werden, wenn die
Haube, der Kopfteil beschadigt ist (z.B. Risse hat). Bei iiberschiissigem Zerkratzen oder
Beschidigung des Schutzglases oder SchweiBfilters sind diese geg hen
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WHCTPYKLIUA N0 SKCMNIYATALIMM CBAPOYHOT O LLTEMA
[TepeBoa OPUrMHaNbHOM MHCTPYKLMK

Kop: 11540100 (PS-17), 11540200 (PS1-17p+f)

WROJ

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE A MASTII PENTRU SUDURA
Traducere din instructiunea originald

cod: 11540100 (PS-17), 11540200 (PS1-17p+f)

Dla i 1 z ia nalezy pi y
instrukcje uzytkowania produktu. Zachowaj instrukcje do

Przythice spawalnicze 11540100 (PS-17), 1540200 (PS1-17p+f) zwane
dalej przytbicq spawalniczq, spetniaja wymagania normy PN-EN 175:1997 oraz
Rozporzadzenia 2016/425.

Badania przythicy przeprowadzono: CIOP £6dz Zaktad Ochron Osobistych ul. Wierzbowa
48. Certyfikacje przeprowadzono: CIOP Warszawa ul. Czerniakowska 16. Nr jednostki
notyfikacyjnej: 1437.

Produkt jest Srodkiem ochrony osobistej i posiada oznaczenie CE. Adres strony
internetowej, na ktorej mozna uzyskac dostep do deklaracji zgodnosci UE:
www.lahtipro.pl

1. PRZEZNACZENIE:

Przythica spawalnicza L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p-+f), przeznaczona jest do
ochrony oczu, twarzy i szyi spawacza przed towarzyszacymi procesowi spawania
intensywnym $wiattem widzialnym oraz szkodliwym nadfioletem i podczerwonym
promieniowaniemtuku elektrycznego orazodpryskamiroztopionego metaluizuzla.

spawalniczych: spawanie fukiem elektrycznym metodami MIG, MAG, elektrodami

otulonymi, tobienie elektro-powi

Przytbica spawalnicza nie jest przeznaczona do pracy w Srodowisku zagrozonym
wybuchem.

Przythica spawalnicza wyposazona jest w wymienne filtry spawalnicze. Filtry te przez
odpowiednio dobrane stopnie ochrony zapewniaja ochrong oczu spawacza przed
szkodliwym promieniowaniem podczerwonym oraz intensywnym Swiattem, ktore
towarzyszy procesom spawania.

2. ZNAKOWANIE:

Nazwa produktuijego numer; znak CE; EN 175 - numer normy; PS-17: symbol producenta
oznacza przytbice spawalnicza wyposazona w filtr spawalniczy o wymiarach 80x100 mm;
PS1-17p+f: symbol producenta oznacza przythice spawalnicza wyposazong w filtr
spawalniczy o wymiarach 50x100 mm oraz filtr do tzw. podgladu o wymiarach 20x100 mm.

3. DOBORFILTRA SPWALNICZEGO:
Pomocna przy doborze filtra o whasciwym stopniu zaciemnienia jest Polska Norma EN169.
Dobérfiltrazalezy od rodzajuitechniki odinnychp 6w np. ieni

C yenbw 6GesonacHoCTM Nonb3oBaHWA Heobxopumo
BHUMATENbHO NPOYUTATL MHCTPYKUMIO MO SKCMAyaTauum
W3aenuA. XpaHuTe MHCTPYKUMIO ANA BO3MOMKHOFO NPUMEHeHUA
BOyaywem.
(BapouHble wembl L1540100 (PS-17), 11540200 (PS1-17p-+f) umenyemble panee
(8apoyHbIl winem, 0TBeYaeT TpeGoBaHuAM crangapta EN 175:1997 u MoctaHoneHus
2016/425.
McnbiTakua wnemos BbinonHewbl B: CIOP Jlog3b Mpeanpuatue cpencts
WHAVBUAYanbHO! 3awuTbl, ul. Wierzbowa 48, Monbwa. Ceprudmkauua uspenua
BbinonHea B: (I0P Warszawa ul. Czerniakowska 16, MonbLua. N° HotuuuuposanHoro
opraHa: 1437.
3nenvie ABnAeTCA CpepcTBOM ii 3aLWTbI U MMeeT MapKup CE
Anpec Be6-caiiTa, Ha KOTOPOM MOXHO NONYYUTb AOCTYN K [ieKNapaLiui CO0TBETCTBHA
EC:www.lahtipro.pl
1.MPEAHA3HAYEHME:
(BapouHblii Wwnem L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p+f) npepHasHaued ana
3alWKThl rnas, nuua v Wen (Bapluyika 0T CONPOBOMXAAIOLLEr0 NPOLECC CBapKu

npy CBapKe.
(BapOUHbIA WM WCMONb3YeTCA NP BLINONHEHUM CEAYIOLIMX (BAPOYHBIX paboT:
BapKa 3nekTpueckoil Ayroit metoom MIG/MAG, snekTpogamu C mokpbiTvem,
BO3/YLUIHO-AYr0Bas CTPOKKA U Pe3ka nnasmeHHol CTpyéii.

(BapOYHbIiA LLNEM Hi 6 Holi cpepe.

(BapOYHbIl WNeM OCHALEH CMEHHBIMU CBAPOYHBIMU GUALTPaMI. ITi GUIbTPLI, B
1yyae Bbi6opa HaznexaLLieil CTeneHk 3aLLTbI, 06ecnedmBaloT 3alLuTy a3 oT BPeHoro
VK-n3nyyeHusa n iHTeHCBHOTO CBETa, MMEIOLLEroCA U CBapKe.

2. MAPKWPOBKA:

Ha3BaHue u3genus u ero Homep; cumson CE; EN 175 - Homep cranpapra; PS-17: cumson
NPOM3BOAUTENA — O3HAYaeT LuneM, oct i cBap dunbTp

80x100 mm; PS1-17p+f: cumMBON NpOM3BOAMTENA — O3HAYAeT (BAPOUHBII LWneM,
OCHALLBHHBII CBap! GunbTpom 50x100 MM u ¢uabTp ANA T. H.
«nopcmMoTpa» pasmepom 20x100 Mm.

3. BbIBOP CBAPOYHOT0 OU/IBTPA:

MonesHbiM AnA BbiGope GuIbTPA € COOTBETCTBYIOLL|El CTeNeHbI0 3aTeMHeHMs ABNALTCA
cranpapt EN169. Bbibop ¢unbTpa 3aBUCHT OT B/ 1 TEXHOMOTUM (BAPKW, A TaKie 0T

Pentru siguranta in utilizare cititi cu atentie instructiunile de
utilizare a produsului. Pastrati aceste instructiuni pentru a le
puteafolosipeviitor.
Mastile de sudura L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p-+f) numitein
continuare mdsti de sudurd, indeplineste cerintele standardului EN175:1997 si a
Regulamentul 2016/425.
Analizele mastii au fost efectuate in: CIOPtddz Zaktad Ochron Osobistych (Unitatea de
Protectii Personale) ul. Wierzbowa 48. Certificarea a fost efectuata : CIOP Varsovia ul.
Czerniakowska 16. Nr. unitate notificata: 1437.
Produsul esteun articol de protectie personala si este marcat CE. Adresa deinternetla
care poate fiaccesata declaratia de conformitate UE: www.lahtipro.pl

1. DESTINATIE:

Masca pentru sudurd L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p-+f) protejeaza ochii,
fata si gétul sudoruluiimpotriva luminii vizibile intense care apare in timpul sudurii si
aradiatiei ultraviolete i infrarosii cauzate de arcul electric, protejand si de stropii de
metal topitsidezqura.

sudura cu arc electric prin metodele MIG, MAG, cu electrozi inveliti, craituire cu curent
electricsiaersitaiere cujet e plasma.

Masca de sudur nu este destinata pentru lucru intr-un mediu in care exista pericol de
explozie.

Masca de sudura este dotata cu filtre schimbabile pentru sudura. Aceste filtre datorita
nivelelor de protectie, corespunzator selectate, asiguré protectia ochilor sudorului
impotrivaradiatieiinfrarosii nocive sia luminiiintense care aparein procesul de sudurd.

2. MARCAJE:

Numele produsului si numarul acestuia; Marcaj CE; EN 175 - numérul standardului; PS-
17: simbolul producatorului desemneaza masca de sudura dotata cu filtru de sudura cu
dimensiunile 80x100 mm; PS1-17p-+f: simbolul producétorului desemneaza masca de
sudura dotatd cu filtru de sudura cu dimensiunile 50x100 mm si filtru pentru vizualizare
cudimensiunile 20x100 mm.

3. SELECTAREA FILTRULUI DE SUDURA:
Util la selectarea filtrului cu nivel corespunzator de inchidere este Standardul EN169.
Selectareafiltrului depinde de tipul si tehnica de sudurd, precum i de alti parametri, de

Przytbica spawalnicza przeznaczona jest do prowadzenia nastepujacych prac p ledem fuku, lokal e, czynnik ludzki. VHTEHCUBHOIO BIAMMOT0 CBeTa U BpeAHoro YO- i MK-usnyuenus snekTpudeckoit ayru, Apyrux Hanp. pac paTopa OTHOCHTNIbHO CBAPOYHOT AyrH, Masca de sudura este destinata pentru efectuarea urmatoarelor lucrari de sudura: ex.pozitiaop ifatd dearc,i local, fac
3 B TakKe 0T OCKOTIKOB pac Meranna u cgap wnaKa, MECTHOTO 0CBELLIeHIAA, YEN0BEUECKOr0 GaKTopa.
PROCES R ‘NATEZ‘ENIE‘PRADI‘J () s [ [ [ ] CIATOKA () PROCES INTENSITATEA CURENTULUI (A)
15061 10| 15| 30| 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 MPOLECC 1506 10| 15| 30| 40 | 60 | 70 | 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
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Y IeKTPOIbI C NOKPbITHEM 8 [ o [ w0 [ n ] 2 [ 13 14 Electrozi inveliti 8 s [ n ] 12 ‘ 1 [ u
MAG 8 9] 1 | n ] 2 [ B [u MAG 5 s 0 | ] 2 [ 5 [u MAG 8 o 0 | ] 12 [ 13 a4
16 8 \ ’ 10 no [ om [ TiG 8 \ 5 w | on | u [5] TiG 8 \ 9 10 | B3]
MIG metali ciezkich 9 10 il ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ (Bapka MIG TAXEnbIX MeTannos 9 ‘ 10 ‘ n ‘ 12 ‘ 3 ‘ 4 ‘ MIG metale grele 9 10 1 ‘ 1 ‘ 13 ‘ 14 ‘
MIG stopow lekkich 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ (Bapka MIG nérkux cnnaBos \ 10 [ 1 \ 12 \ 13 \ 14 \ MIG aliaje uoare 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
Hobienie elektro-powietrzne 10 ] [ s [ uw [ 1 B Ayroan CTpOXKa 1 [n] » [ 5w [ w [ w Cratuire electric s cu aer 10 n] [ v [ uw [ 1
PAC [ 9 [10] m 2 13 \ z:‘(N T T } Z |‘ “’]\0” l‘ . “‘ \u ‘13 \ PAC [ 9 [n]n 2| 13 \
PAW [« s [ 6 J7[ sfo] 1w n[ ou ] PAW [4] 5 [ 6 [7] o] w0 n [ ]

o zaciemnieniafi ; . ; ienic i i ¢ i E crenetb (] ; NPOCMATPUBAs €ro Ha TEMHOM (oHe. CTEKNO WM QWALTP C HeyCTPaHUMbIMU N
E~oznaczastopiezaciemnienia iltrapodany nakazdym filtrze; fitr nalezy wymienic na nowa. Przyibica powinna by¢ systematycznie czyszczona, o e pocaTp ﬁ 6 unsTp ¢ Heyap E— desemneaza nivelul deintunecare a filtruluiindicat pe fiecare filtru; sistematic, in special partea interioara a acesteia. In acest scop putefj folosi teséturi de
MIG— ieelektroda topliwawiostoni . szczeqélnie jej wewnetrzna powierzchnia. Do tego celu mozna uzywaé tkanin MIG - cBapKkaMeToaOM A13MEKTPOFOM B CPEe UHEPTHOTO Fa3a; LapanuHamu ClefiyeT 3ameHuTb. HeoBXoumo CucTemMaTiuecki YMCTUTL wiem, a ’ I ‘ e X ) e

P 4PN 7 * . " . . 3 . 0COBEHHO €ro BHYTPEHHIOW MOBEPXHOCTb. [N 3TOTO MOXHO MCMONb30BaTh MIG-sudurd cu electrod consumabilingazinert; bumbac usor umezite cuapa si putin detergent delicat. Masca trebuie depozitata intr-un
MAG— e elektrodatopliwaw ostoni aktywnego chemicznie; bawetnianych lekko zwilzonych wodg z dodatkiem fagodnego $rodka pioracego. Przytbice MAG - (Bapka meTogom MIG NnaBAWMMCA 3NeKTPOAOM B Cpefe XUMUYecku N . o . L R : . . - N .
" pawanie lektrodg top lonkegeaiaktyane 4 naledy prechowywac w worku foliowym, w miejsc, gdzie nie jest narazona na aKTHBHOOr32; X10N4aTO6YMaXKyl0 TKaHb, CNETKa YBNAXHERHYIo BOROIi ¢ AobaBKoW MAG - suduré cu electrod consumabilin gazactiv chimic; sac de.fol.\e sau suspendatd de banda ajustabila, intr-un loc in care nu va fi expusa la
TI o v ’ uszkodzenia lub powiesi¢na nagtowiu. TIG - cBapKka meTo70M TIG BONbGPAMOBLIM HNEKTPOAOM B CPe/ie UHEpTHOr0 rasa; MATKOEHCTBYIOLLErO MOOLLErO CPECTBD. Lnew CIERYeT XpaHiTL B noABTHnCHOBOM TIG - sudura u electrod detungsteningazinert; defectiuni
Itobienie elektro-powietrzne — przy uzyciu elektrody weglowej i sprezonego ! nakere uam BMec éi it Craitui t electric si aer - utili de electrod de cirb ijetd
R A ’ . Bo3AyWHO-/IyToBas CTPOKA — C NPUMEHeHIeM YrofibHOro NeKTPoAa U CTpyM faituire cu curent electric si aer - utilizarea de electrod de carbune sijet de aer 6. DATETEHNICE §IAMBALARE:
po v 6. DANETECHNICZNE | PAKOWANIE: oAy ) 6. TEXHUYECKWE BAHHBIE U YAKOBKA: comprimat pentru suflareametalului topit;

PAC—ciecie strumieniem plazmowym;
PAW —spawanie tukiem mikroplazmy.

4.CHARAKTERYSTYKA PRZYEBICY:
Dostarczone przythi
szybka ochronna oraznagtowiem.

W korpusie przythicy spawalniczej umieszczony jest filtr spawalniczy. Nagtowie
zamontowane w przythicy pozwala na regulowanie gtebokosci osadzenia gtowy i
obwodujej opasania. Przeznaczenie jak opisano wyzej.

Hartowane mineralne filtry powinny by¢ uzywane tylko z odpowiednimi zewnetrznymi
szybkami ochronnymi.

iczesa k filtrem spawalniczymi

5. UZYTKOWANIEI KONSERWACJA:

Przythica spawalnicza wymaga ie 2 nig podczas uz ia,
konserwadjii przechowywania. Szybke ochronnafiltr spawalniczy nalezy chronic przed
porysowaniem oraz utrzymac w nalezytej czystosci. Do czyszczenia filtra nalezy uzywac
migkkiej flaneli. Na powierzchni filtra nie powinno by¢ zadnych zanieczyszczer typu:
pyt, zacieki, Slady zattuszczen. W razie potrzeby filtr nalezy umy¢ w wodzie z mydtem i
wytrze¢ migkka flanela. Czystoscfiltra sprawdza sie w Swietle odbitym. Czystos¢ szybki
sprawdza sie ogladajac ja pod $wiattona ciemnym tle. Trwale porysowana szybke lub

G na pac

L1540100 11540200 PAC—pe3kannasmeHHoi cpyéit; 11540100 | 11540200
WYSOKOSC mm 325 325 PAW — mukponna3meHHas 4yroas cBapKa. BbICOTA MM 325 325
SZEROKOSC mm 220 220 4.XAPAKTEPUCTUKA CBAPOYHOIO LUNTEMA: LVPYHA MM 220 220
GLEBOKOSC mm 175 175 (BapoyHble WieMbl NOCTABAAITCA B NONHOCTbIO Biae Co Bap TIYBHHA Mm 175 175
WAGh g 375 1 @ManpOM: 3alMTHBIM CTEKNOM W OronoBbeM. B kopnyce wnema ycraHoneH
— Bap GunbTp, a A 0ronoBbe per; ny6uRy BECT 375 44

ILOSCW KARTONIE ZBIORCZYM 20 20 110CaAKH FO0BbI 1 €€ 06xBar. K0A-BO B rPYNNOBOI KAPTOHHO YNAKOBKE 20 20

7. PAKOWANIE| PRZECHOWYWANIE: MpeaHa3sHaueHue B COOTBETCTBUMC BbiLLIeyKa3aHHbIM.

Pojedyncze przythice spawalnicze pakowane s3 w zaklejane worki foliowe. Dodatkowo SakanHHbie MAHEpATbHblE QTP ﬂonmh_', /CTOML30BATECA TOMBKO BMECTE ¢ 7. YIAKOBKAHXPAHEHMHE:

pakowane sa w pudta w ilosciach podanych w punkcie 6 instrukgji, co jest opakowaniem COOTBETCTBYIOLLMMA BHELHUMU 3ALUTHbIMM CTEKTaMA. (BapHble waembl B noauaT YnaKoBky.

whasciwym doich odpowiedniego przechowywania oraz transportu.

8. UTRATA PRZYDATNOSCIDO UZYCIA:

Termin przydatnosci do uzycia: nie pozniej niz 2 lata od daty sprzedazy. Przythica
spawalnicza traci swoje wiasciwosci ochronne i powinna by¢ wymieniona na nowa w
przypadku uszkodzenia korpusu, nagtowia (np. pekniecie). W przypadku nadmiernego
porysowania, uszkodzenia szybki ochronnej lub filtra spawalniczego powinny one zostac
wymienione nanowe.

5. IKCITYATALNA N TEXHUYECKUA YXO]:

Kaabiit CBapouHbIil Wnem TpeGyeT 0CTOPOXHOrO 06paLieHuA ¢ HUM Npu
UCNONb30BAHIH, TEXHUUYECKOM YXO/1€ W XpaHeHUH. 3alLUTHOE CTeKNO 1 (BAPOYHbIil
UNbTP CeZlyeT 3aLLMILATh OT LAPANHH U COZlepXaTh B YucToTe. JInA UNCTKU unbTpa
UCNONb30BaTh MATKYI0 GnaHenb. He NoBepXHOCTI GunbTpa He AOMKHO bbiTb kakoro-
nuB0 3arpAsHeHNs, TMNA NbiTM, NATEH, CNefOB OT APYroro 3arpasHenus. Mpu
HEOOXOAUMOCTH QUALTP CeAYeT MPOMBITb B BOZE C MbINOM W BbITEPETb MATKOit
Onanenbio. UYncrory GunbTpa CnepyeT NoBepATb NPU AHEBHOM OCBELLEHWM,

[JlononHutenbHo ynakoBaHbl B K0p06KM B KONUYeCTBE, yKasaHHOM B M. 6 MHCTpYKLWM,
AC00TBETCTBYlOWIEH ii ANA VX XpaHEHNA U TPaHCNOPTUP

8. MOTEPANPUTOAHOCTU K TIPUMEHEHUIO:

CpoK NpUroAHOCTY K NpUMeHeHuio: He Gornee 2 neT oT AaTbl Npoaxu. (BapouHblif Lwnem
TepAeT (BOW 3aUIMTHble CBOVICTBA U [OMKeH ObiTb 3aMEHEH HOBBIM B Cyyae
NOBPEXJeHIA KOpNyca, 0ronoBbA (Hanp. Hanuume Tpewykbi). Mpu Gonbwom
KONWYeCTBE L{apanyH, NOBPeX/eHU 3allUTHOro CTeKNa AN CBapouHoro ¢uabTpa,
HeOGXOﬂMMDSaMEHMTbMXHOBbIMM.

PAC-taiere cujetde plasmd;

PAW —suduré cuarcde microplasma.

4. CARACTERISTICILEMASTII:

Mastile de sudura livrate sunt complet montate cu filtru de sudurd si sticlad de
protectie, precum i cubanda de ajustare.

In carcasa mastii de protectie este amplasatfiltrul de sudura. Banda permite ajustarea
mastii pentru ofixare potrivitd. Destinatie conform descrierii de mai sus.

Filtrele minerale clite trebuie utilizate doar impreuna cu sticla de protectie externd
corespunzatoare.

5. UTILIZARE §IINTRETINERE:

Masca de sudura necesita manipularea cu grija in timpul utilizarii, intretinerii i
depoxzitarii acesteia. Sticla de protectie i filtrul pentru sudura trebuie protejat
impotriva zgarierii si mentinut perfect curat. Pentru curatarea filtrului folositi o laveta
moale. Pe suprafata filtrului nu trebuie s fie nicio impuritate de genul: pulberi,
scurgeri, urme de grasime. In cazul in care este necesar spélati filtrul cu apa si sapun,
apoi stergeti cu o lavetd. Nivelul de curatire al filtrului se verifica in lumina reflectata.
Nivelul de curétire a sticlei se verifica la lumina pe un fond intunecat. Sticla sau filtrul
permanent zgariate trebuie inlocuite cu unele noi. Masca trebuie curatata in mod

11540100 11540200
INALTIME mm 325 325
LATIME mm 220 220
ADANCIME mm 175 175
MASA g 375 442
NUMAR IN CARTON COLECTIV 20 20

7. AMBALARE §1 DEPOZITARE:

Fiecare masca este ambalata in saclipit de folie.

Pe langa masca in cutii sunt ambalate instructiunile in numarul indicat la punctul 6 din
instructiuni, iar acesta este ambalajul corespunzator pentru depozitarea si
transportareaacestora.

8. PIERDEREAVALABILITATII:

Termenul de valabilitate: numai térziu de 2 ani dela data de vanzare. Masca de sudura isi
pierde proprietatile de protectie si trebuie schimbata cu una noud in caz de defectare a
carcasei, a benzii (de ex. fisurare). In caz de zgériere excesiva, defectare a sticlei de
protectie sau afiltrului de sudurd trebuie schimbate cu unele noi.




SUVIRINITOJO SALMO NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
Originalios instrukcijos vertimas

kodas: 11540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p+f)

Siekiant uztikrinti saugy

Suvirintojo Salmas skirtas naudoti atliekant Siuos suvirinimo darbus: MIG ir MAG

pries p

. $oii

kspl i, atidziai perskaityki
instrukcija. I1Ssaugokite Sia |nstruktqu naudojimui
ateityje.
Suvirintojo Salmai L1540100 (PS-17), 11540200 (PS1-17p-+f) toliau vadinami
suvirintojo Salmu, atitinka EN 175:1997 standarto ir 2016/425 Reglamentas
reikalavimus.
Salmy tyrimus atliko: CIOP+6d? Zaktad Ochron Osobistych ul. Wierzbowa 48.
Sertifikavimg atliko: CIOP Warszawa ul. Czerniakowska 16. Notifikuotosios
istaigosnr:1437.
Produktas - tai asmeniné s apsaugos priemoné, turinti CE Zenklinima.
Interneto adresas, kuriuo galima rasti ES atitikties deklaracija: www.lahtipro.pl

1. PASKIRTIS:

Suvirintojo Salmas 11540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p+f) skirtas

suvmnmm akims, veidui, kaklui apsaugoti nuo ultravioletiniy ir
donyj lydyto metaloarba lako atplaisy.

pinduliyirsulydy

elektros lanku, dengtais elektrodais, d is lankinis
drozimasir pjovimas plazma.
Suvirintojo $almas néra skirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje.
Suvirintojo Salmass turi pakeiciamus filtrus. Tinkamo apsaugos laipsnio filtras
saugo suvirintojo akis nuo ultravioletiniy spinduliy bei intensyvios Sviesos,
susidaranciy suvirinimo metu.

2. ZENKLINIMAS:

Produkto pavadinimas ir numeris; CE zenklas; EN 175 - standarto numeris; PS-17:
gamintojo simboliu Zymimas suvirintojo $almas su 80x100 mm suvirinimo filtru;
PS1-17p+f: gamintojo simboliu Zymimas suvirintojo Salmas su 50x100 mm
suvirinimofiltru bei su 20x100 mm filtru perZitrai.

3. SUVIRINTOJO FILTRO PARINKIMAS:

Parenkant tinkamo tamsumo filtra bitina vadovautis EN169 standartu. Filtro
parinkimas priklauso nuo suvirinimo tipo ir metodo bei kity parametry pav.
nustatymy lanko atzvilgiy, vietos ap3) Zmogaus faktoriaus.

ELEKTROS SROVES STIPRIS (A)
PROCESAS 40 [ 60 [ 70 [100 125 [150 [ 175 | 200] 225 ] 250] 300 [ 350 [ 400 [ 450 | 500 [ 600
Dengti elektrodbai 8 [ o T o [ n [ m [ 1B [
MAG 8 9 10 | n ] 12 [ B s
TiG 8 \ 9 10 I
sunkigjy metaly MIG 9 10 [ | 1 ]
Lengvujy lydiniy MIG 10 n [ n [ B 1|
Deguoninis lankinis drozimas 10 M ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15
PAC [ 9 [w0] 2 3 \
PAW [4] 5 [ 6 [7] 8 [9] 0 no 2]

E—filtrotamsumas nurodomas ant kiekvienofiltro;
MIG—suvirinimas lydZiuoju elektrodu inertiniy dujy terpéje;
MAG - suvirinimas lydZiuoju elektrodu aktyviyjy dujy terpéje;
TIG—suvirinimas elektrodu volframoinertiniy dujy terpéje;
g is lankinis droZimas — naudojant anglies elektroda ir

zirint jj j pries Sviesa tamsiame fone. Filtrg arba stikla su jbrézimais batina
pakeisti naujais. Skydelj batina reguliariai valyti, ypa jo vidinj pavirsiy. Siam
tiksluinaudoti audinius vandeniu su $velniu plovikliu.
Salma laikyti folijos maiselyje arba pakabinta uz3alma, saugioje vietoje.

6. TECHNINIAIDUOMENYS IR PAKAVIMAS:

orosrautgislydyto metalo pasalinimui;
PAC-pjovimas plazma;
PAW —lankinis suvirinimas mikoplazma.

4.SALMOSAVYBES:

Pristatomi suvirintojo Salmai ktuoti sufiltru,
stikluir salmu. Suvirintojo salmo korpuse yra suvirinimofiltras. Salmo gyljbei
galvos apskvmmq galima reguliuoti. Paskirtis, kaip apradyta auksclau
Gradinti ifiltrai turi buti i tik su tinkamai

stiklais.

5. NAUDOJIMAS IR PRIEZIGRA:

Suvirintojo $almo vartojimo metu, atliekant prieZidros darbus bei saugojimo
metu elkités su juo atsargiai. Apsaugin; stikla ir filtra batina saugoti nuo
jbrézimy ir palaikyti ju 3vara. Filtra valyti minkta flanele. Filtro pavirsiuje
negali bati jokiy nesvarumy: dulkiy, démiy, kity nesvarumy. Jeigu reikia,
filtra galima valyti vandeniu su muilu ir nusausinti minkta flanele. Filtro
Svarumas tikrinamas atspindétoje Sviesoje. Stiklo Svarumas tikrinamas

11540100 11540200
AUKSTIS mm 325 325
PLOTIS mm 20 20
GYLIS mm 175 175
SVORIS g 375 442
KIEKIS PAKUOTEJE 2 2

7. PAKAVIMAS IR LAIKYMAS:

Kiekvienas Salmas yra supakuotas j uzklijuojama folijos maisélj. Papildomai
pakuojami j dézutes. Kiekis dézutéje nurodytas 6 instrukcijos punkte. Taip
supakuoti skydeliai gali biti laikomi bei transportuojami.

8.TINKAMUMAS NAUDOTI:

Naudojimo laikas: ne véliau negu 2 metai nuo pardavimo datos.Suvirintojo
salmas praranda savo apsaugines savybes ir turi biti pakeistas nauju korpuso
arba lanko gedimo atveju (pav. jeigu atsirado plysiai). Jeigu skydelyje yra daug
jbrézimy, stiklas arbafiltrasyra sugadinti, btina juos pakeisti naujais.

KEEVITUSMASKI KASUT!
Tolge kasutusjuhendi originaalist

UHEND

kood: 11540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p+f)

i it lok did P

K i i tuleb toote juhend

tahelepanelikult I3bi lugeda. Sélitage antud kasutusjuhend

Keevitusmaskid 11540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p+f) (edaspidi
keevitusmask), vastab standardi EN 175:1997 jaMaérus 2016/425 noudetele.

Maski katsetamist teostas: CIOP £dz Zaktad Ochron Osobistych, ul. Wierzbowa 48.
Hindamist teostas: CIOP Warszawa ul. Czerniakowska 16. Teavitatud asutuse nr 1437.
Toode on |5|kuka|tsevahend ja selle on CE-mérgis. Internetiaadress, kus ELi

on www.lahtipro.pl

1. KASUTUSOTSTARVE:

Keevitusmask L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p+f) on maeldud keevitaja
silmade, ndo ja kaela kaitseks keevi p ile kaasneva i nahtava
valguse ja elektrikaare kahjuliku ultraviolett- ja infrapunakiirguse eest ning
sulametalli pritsmeteja rébu eest.

isel, kaetud ideg l, pinna
ohkkaarlmkamlseljaplasmalmkamlse\
Keevi keiolemaeldudk iseks taoks plat htlikkus keskk
Keevi k on d vat filtritega. K id tagavad ténu
vastavale kaitseklassile keevitaja silmade kaitse keevitamisega kaasneva kahjuliku
infrapunakiirgusejaintensi '
2. MARGISTAMINE:

Toote nimetus janumber; CE-mérgis; EN 175 - standardi number; PS-17: tootja siimbol
téhistab keevitusmaski, mis on varustatud filtriga suuruses 80x100 mm; PS1-17p-+f:
tootja siimbol tahistab keevitusmaski, mis on varustatud filtriga suuruses 50x100 mm
jannvaatefiltriga suuruses 20x100 mm.

3. KEEVITUSFILTRIVALIK:
Vajaliku tumedusega filtri valikuks on abiks Standard EN169. Filtri valik soltub
keevitamisliigist ja -tehnoloogiast ja teistest parameetritest, nt operaatori asukohast

on moeldud jargmiste k ajal: MIG- ja MAG- kaaresuhtes, kohalikustvalgusest, inimtegurist.

PROTSESS VOOLUTUGEVUS (A)
15 6‘ 10 ‘ 15 ‘ 30 ‘ 20 ‘ 60 ‘ 70 ‘100‘125‘150 ‘175‘100‘225‘250 ‘300‘350‘400‘%0‘500‘600

Kaetud elektroodid 5 s [ ] 1 [ 13 [ u
MAG 8 HE 1 [ 2 [ 13 [14
TG 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘
raskemetallide MIG-keevitus 9 10 1 [ n EE
kergsulamite MIG-kevitus 10 n ‘ 12 ‘ 3 ‘ 14 ‘
pinna dhkkaarlgikus siisielektroodiga 10 n ‘ 12 ‘ 3 ‘ 14 ‘ 15
PAC [o Jw][mn 12 \ 3 [
PAW ‘4‘ 5 ‘ 6 ‘7‘ 3\9‘ 10 1 ‘ 12 ‘
E—tahistab filtritumenemiseastet, mlsonmargltudlgalef‘lmle taustal. Pilsivate kriimustustega kaitseklaas voi filter tuleb vahetada vélja uue vastu
MIG - keevitus - sulava elektroodig e Ise Kai Maski tuleb puhastada siistemaatiliselt, eriti selle sisemist kiilge. Selleks vdib
keskkonnas; kasutada kergelt maheda pesuvahendi vesilahuses niisutatud puuvillast materjali.
MAG - keevitus - sulava elek ga keevitamine aktiivse Maski tuleb séilitada kilekotis voi peavdrule riputatuna kohas, kus ta oleks kaitstud
keskkonnas; vigastuste eest.
TIG—volframelektroodigak Ise gaasi
Pinna ohkkaarlolkus — siisielektroodi ja surudhu abil, mida k I 6. TEHNILISEDANDMED JA PAKENDAMINE:
sulamatellivéljapuhumiseks; 11540100 11540200
PAC-plasmaldikamine; KORGUS mm 325 325
PAW — mikroplasma keevitus. LAIUS mm 220 220
4.VISIIRIDE ISELOOMUSTUS: SUGAVUS mm 175 175
Tarnitavatel keevit kidel on taielikult Idatud keevitusfilter ja KAALg 375 442
kaitseldazs peavoruga. ) KOGUS HULGIPAKENDIS 2 2

Keevitusmaski korpuses paikneb keevitusfilter. Maski p p
voimaldab pea asendi siigavuse ja imbermdddu reguleerimist. Kasutusotstarvet
kirjeldati eespool.

Karastatud mineraalfiltreid tuleks kasutada iksnes vliste kaitseklaasidega.

5. KASUTAMINEJAHOOLDUS:

Keevitusmasknouab hoolikat kasitsemist kasutamisel, hooldamisel ja séilitamisel.
Kaitseklaasija keevitusfiltrit tuleb kaitsta krii tja hoida puhtana. Filtri
puhastamiseks kasutage pehmet flanelli. Filtri pinnal ei tohiks olla mistahes
mustust, nt tolmu, pritsmeid, rasvajélgi. Vajadusel peske filtrit seebivees ja
kuivatage pehme flanelliga. Filtri puhtust saab kontrollida peegelduvas valguses.
Kaitseklaasi puhtust saab kontrollida, vaadates seda vastu valgust tumedal

7. PAKENDAMINE JA SAILITAMINE:

Uksikud keevitusmaskid on pakendatud kokkukleebitud kilekottidesse. Lisaks
pakendatakse tooted karpidesse juhendi pkt 6 margitud koguses, mis on sobiv
pakend nende digeks séilitamiseks ja transpordiks.

8. KASUTUSKOLBLIKKUS:

Kasutustahtaeg: mitte pikem kui 2 aastat evast. Keevi k kaotab om
kaitseomadused ja see tuleb vélja vahetada uue vastu korpuse, peavoru vigastuste
(ntp ise) korral. Kaitseklaasi voi filtri liigsete krii korral tuleb need
véljavahetada uutevastu.

<D

IHCTPYKLIIA 3 EKCINYATAL|IT 3BAPIOBANIbHOTO LUOJIOMA
[epexnaz opuriHanbHoi iHCTpyKLil

Kop: L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p-+f)

Eredeti Utmutatd forditasa
kod: L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p-+f)

METINASANAS KIVERES LIETOSANAS INSTRUKCIJA

Originalas instrukcijas tulkojums
kods: L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p-+f)

[ina Gesneku KOPUCTYBAaHHA yBaXHO mp
iHCTpYKuilo 3 eKcnnyaTauii BupoGy. 36epiraTu iHCTpyKuilo ana

THbOMY.
3BapioBanbHi wonomu L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p-+f) HasuaHi gani
3BaploBa/IbHHii WOOM, BiAN0BiAae BUMoram cranaapty EN175:1997 i Pernamenty
2016/425.

Bunpo6oBysaHHa wonomie BukoHaxo B: CIOP Jlogsb Mianpuemcrso 3aco6is
inamsigyanbHoro 3axucty ul. Wierzbowa 48, todz, Monbuja. Ceprudikauia upoby
BikoHaHa B: C(IOP, Warszawa, ul. Czerniakowska 16, NMonbia. N HoTidikoBaHoi
opraHisauii: 1437.
Bupi6 € 3aco6om i
AKOMY
1.PU3HAYEHHA:

3BapioBanbHuii wonom L1540100 ( PS-17'), 11540200 (PS1-17p+f) 3actocoByeTbea
INA 3aXWCTY 0Yeil, 06MMYYA i WWI 3BapHNKA Bifj HTEHCMBHOTO BUAMMOTO (BiTNa Ta

CE. Anpeca caiity, Ha

0 3aXUCTy | Ma€e
j ictb €C: www.lahtipro.pl

A0CTYN A0, jinp

pobiT: enekTpuuHoio Ayroo metopom MIG/MAG, enektpojamu 3
TIOKPUTTAM, NOBITPAHO-AYFOBE CTPYraHHA | Pi3aHHA NNA3MOBIM CTPYMeHeM.

ii wonom i Ananpauis y

il wonom i 3MiHHIMU inbTp Lli pinbTpbi

wnAxom BUGOpY BIANOBIAHOTO CTYNeHA 3axMCTy 3aneBHIOKTb 3aXUCT oueil Bif
LWKiAnuBoro |4-BUNpoMiHI0BaHHA Ta IHTEHCUBHOTO CBITNA, L0 BUHVKAE NPY 3BapIOBaHHI.
2. MAPKYBAHHS:

HazBa Bupoby i ioro Homep; Cumson CE; EN 175 - Homep cranpapry. PS-17: camson
ii wonom, i dinbTpom
po3mipom 80x100. PS1-17p-+f: cumBon BIPoGHIKa — 03HaYaE 3BapIOBANbHHMI LUTOK,
0bnaHaHwii 38apioBanbHIM GinbTpom po3mipom 50x100 Mm Ta GinbTp AnA Tak 38aH0r0
“nigrnapanna”posmipom 20x100 Mm.

3. BUBIP3BAPHOBA/IbHOT0 O/TbTPY
Bubpatu ¢inbTp 3 Bi CTyneHem

— 03Havae

cranpapr EN169.

0 YO- i 14 i PUYHOI AyrW, a Takox Bif Gpu3ok Bubip dinbTpa 3anexuts Bin BUAY (cnocoby) i TexHonorii 3BaploBaHHA Ta BiAl iHIWUX
p omeTanyi Ay i Hanp. i paTopa BifHOCHO i Byru, Micuesoro
3BapIOBAbHUI LWONOM BUKOPUCTOBYETHCA NPY BIKOHAHHI HACTYNHUX 3BAPIOBANIbHIX OCBITNEHHA, MOACKOTO GaKTOpY.
CUMA CTPYMY (A)
MPOLEC
5] 6] 10] 15] 30 40 60 ] 70100125150 175 200225 [ 250 300 350 ] 400 [ 450 | 500 ] 600
EnekTpoau 3 nokputTam 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 9o 10| n ] 12 [ B s
Tl 8 [ 9 10 no [ 2 [n]
MIG TaxKux MeTanis 9 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
MIG nerkux cnnagis 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘
MoBiTpAHO-AYyroBe CTpyraHHs 10 n ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ 15
PAC [9 Jw]m 2| 13 [
PAW [4] 5 | 6 [7] 8 [9] 1 no[ ]
E TyniHb , BKa3aHuil inbTpi; Yucrory hinbTpa cnip nepesipATY, AMBAAYNCH Ha HbOTO NPOTH CBITNA, HA TEMHOMY (OHI.
MIG - 38apioatHa mMeToztom MIG nnaBkum enekTpoAOM B CepefoBULL iHepTHoro CkenbLie abo GinbTp3 noApANUHaMY, AKi He MOXHa YCyHyTH, cnif 3amiHuT. HeobxiaHo
rasy; CUCTEMATUYHO YNCTUTI LLONIOM, @ 0C06NMBO Fioro BHYTPILLHIO NoBepXHIo. [InA Lboro
MAG- TPOAOMB Cep i XiMiUHO aKTUBHOT O rasy; MOXHa BUKOPHUC TKaHWHY, TPOXI BOZ0K0 3 J0/AHIM M'AKMM
16— " EKTDOJOM B jiiHepTHoro rasy; MuiiHum 3acobom. LLlonom cnia 36epiratu B noni naketiabo ni
: JYroBe CTpyraHHa —3a 010 BYTiNbHORO €NeKTPOY | CTpyMeHs! 3a0r0NiB'A B MiCLI, 3aXULLEHOMY Bif} MOLUKO/KEHD.
CTUCHYTOrO MOBITPA, WO BUKOPUCTOBYETHCA ANA BUAMYXYBAHHA PO3NNABNEHOMO 6. TEXHIYHI JAHI1YNAKOBKA:
ﬂlfl{:?flwésarmscnnasmmsvw\cr MeHeM; 11540100 11540200
P e BUCOTA MM 325 325
PAW —mikponna3moBe Ayroe 3BapioBaHHs.
LWWAPYHA Mm 220 220
4.XAPAKTEPIMTMKA LI0/IOMA: ) ) TIVBMHA MM 175 175
3§apm§anbm wonoM, 110 I'IOCTaFnﬂIOTb(ﬂ, MaloTb BCTAHOBNEHWii 3BaPIOBANbHUI BATAT 375 W
IMSTPIBHUCHE CKETLETa OB . KUTGKICTb B TPYTIOBI KAPTOHHIA YIAKOBLI| 20 2

B kopnyci 0 wonomy € it inbTp. Oronig'a
3BapI0BANbHOTO LLI0OMA /I03BONAE PEryNioBaT rMGMHY NOCajky ronosH i if 06xsar.
Mpu3KaveHHs, AK BKa3aHO BMLle. 3arapToBaHi MiHepanbHi GiNbTPU NOBUHHI
BUKOPUCTOBYBATUCH NULIE Pa30M 3 BIANOBIAHUMU 30BHIWHIMA 3aXUCHUMK
CKenbLAMU.

5. EKCINYATALIA I TEXHIYHWIE BOTNAL:
Cnip obepexHo MOBOAWTUCH 3i 3BapiOBANbHUM LLIONOMOM MpU eKcnnyaTauii,
TexHiuHomy AornAAi i 36epiraHi. 3axvcHe ckenbe i 3BaploBanbHuii GinbTp Cnig
3aXuwwati Bif NOAPANMH | yTpUMyBaTW B uucToTi. [INA YMLIEHHA inbTpa
BUKOPUCTOBYBATM M'AKY dnaHenb. Ha noBepxHi GinbTpa He NOBUHHO GyTH HiAkix
3a6py/HeHb, Takux AK NOPOX, NNAMM, CTIAN IHLWUX 3a0pyAHeHb. [Ipu HeobXigHoCTi
GinbTp CNip NPOMUTI B BOAI 3 MUNOM i BUTEPTU M'AKOK TKaHUHOKO

7. MAKYBAHHA13BEPITAHHA:

i wonomu i i B 3aKneeny nonieTunexosy
ynaxoeky. Kpim Toro, BoHM ynakoBai B KOpoOky B KinbKocTi, Aka BKa3aHa B M. 6
iHCTpYKUii, i ue € Bi i A B 0 ix 30epiraHa i
TPaHCNOPTYBaHHA.
8. BTPATATIPUAATHOCTI A1 BUKOPUCTAHHA:
TepMmiH npupaTHoCTi ANA BUKOPUCTaHHA: He Ginble 2 pokiB BiA AaTit nMpofaxi.
3BapioBanbHUii LLONOM BTPaya€ 3aXUCHi BAACTMBOCTI i #ioro cnif 3aMiHUTK B BUNAAKY
TNOWKOAKEHHA KOpMycy, OroniB'A (Hanp. HaABHICTb TpiLwHK). Npu BenuKiit KinbKocTi
TIO/PANUH, NOLIKO/KERHI 3aXMCHOTO CKenbLA abo 3BapioBanbHOro GinbTpa, HeoOxiaHo

HOBUMM.

A bi a t alat érdekében kérjiik figyel
veglgulvasnl a termek hasznalatl litmutatdjat. Orizze meg az
keé: alas céljabol.

Az 11540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p-+f) hegesztd sisakok, tovabbiakban
hegesztd sisak, teljesiti az EN 175:1997 szabvény és a 2016/425 Rendelete
kovetelményeit.

Ahegesztd sisak bevizsgalasanak a helye: CIOP t6dz Zaktad Ochron Osobistych ul.
Wierzbowa 48. A tanusitvanyozast végezte: CIOP Warszawa ul. Czerniakowska 16.
Tanusitvanyozé eqység szama: 1437.

A termék egyéni véddeszkoz és CE jeloléssel rendelkezik. Az internetcim, ahol
elérhetd az EU-megfeleldséginyilatkozat: www.lahtipro.pl

1. ALKALMAZASI TERULET:

AL1540100 ( PS-17)), L1540200 (PS1-17p-+f) hegesztd sisak a hegesztést végzd
személy szemének, arcanak és nyakénak a védelmére szolgal a hegesztést kisérd
intenzivlathato fényeivel, valamintazivhegesztd kéros UV sugaraival ésinfravoros
sugdrzdsaval, (ovabbaazolvadtfemessalakanyagfelpanogzasalval szemben.

ivhegesztés MIG, MAG, bevont elektrodds modszerekkel, szénives vésés és
plazmavagas.

Ahegesztd sisak robbandsveszélyes kornyezetben végzett munkéra nem alkalmas.

A hegesztd sisak cserélhetd sziird hegesztdiivegekkel, szmlelen szuvouveggel é

Lietotaja drosibai nepieciesams rapigi izlasit produkta
lietosanas instrukciju. Saglabat instrukciju varbutéjai
turpmakai lietosanai.
Mellnasanas kiveres L1540100 (PS-17), 11540200 (PS1-17p-+f) turpmak sauktas par
st EN175:1997 kaariRegula 2016/425 prasibas.

kiveri, izpild

polikarbont véddiiveggel felszerelt. A éddiivegek a

védelmi feleld Imet bi k a hegeszt6 szdmdra a
kérosi | ésa hegesztéstkisérdintenzivfénnyel szemben.
2. JELOLES:

Termék neve és szama; CE jel; EN 175 - szabvany szdma; PS-17: gyartdi jel 80x100 mm
méretii hegesztd sziirdiiveggel felszerelt hegesztd sisakot jelent; PS1-17p+f: gyartoi
jel 50x100 mm méret( hegesztd szirGiiveggel és 20x100mm méretii gynevezett
nézdablakkal felszerelthegesztd sisakot jelent.

3. HEGESZTO'SZURGUVEG KIVALASZTASA:

A megfeleld fénysziirés(i sziirdiiveg kivalasztasaban az EN169 szabvany segit. A
sziirdiiveg kivalasztasa fiigg a hegesztési technikatdl és mas paraméterektdl, pl. a
kezeldszemély ivvel szembeni pozicidjtol, a helyi megvildgitéstol, emberi

elektrisko loku ar MIG, MAG metodém, parklatiem elektrodiem, greb3ana ar elektrisko

loku un skabekli, un plazmasloka griesana.

Metinasanas kivere nav paredzéta darbam vidé ar eksplozijas bistamibu.

Metinasanas kivere ir aprikota ar mainigiem metinasanas filtriem. Sie filtri ar atbilstosi

plemerotam aizsardzibas pakapém nodrosina metinataja acu alzsardmbu pretkaitigiem
kaarii 1

kura asanas procesa

Kiveres parbaude veikta: CIOP tddZ Zaktad Ochron Osobistych ul. Wi 48.
Sertifikacija veikta: CIOP Warszawa ul. Czerniakowska 16. Notifikacijas vienibas Nr.:
1437

Produkts ir individualas aizsardzibas lidzeklis un ir ar CE apzim&jumu. Timekla vietnes
adresi, kura var piek|at ES atbilstibas deklaracijai: www.lahtipro.pl

1.PIELIETOJUMS:

Metinasanas kivere L1540100 (PS-17), 11540200 (PS1-17p+f) paredzéta metinataja
acu, sejas un kakla aizsardzibai no metinasanas procesam sekojosas redzamas
intensivas gaismas ka ari kaitigam elektriska loka ultravioletd un infrasarkana
starojuma unizkauséta metala un sarmu $|akatam.

Metinasanas kivere ir paredzéta sekojosu metinasana darbu veiksanai: metinasana ar

2. APZIMEJUMS:

Produkta nosaukums un ta numurs; CE zime; EN 175 F - normas numurs; PS-17: razotaja
simbols apzimé metinasanas kiveri aprikotu ar metinasanas filtra izmériem 80x100
mm; PS1-17p+f: razotaja simbols apzimé metinasanas kiveri aprikotuar

filtraizmériem 50x100 mm ka arit.s. apskates filtraizmériem 20x100 mm.

3. METINASANAS FILTRA IZVELE

Parodiga filtra izvélei ar atbilstosu aptum3osanas pakapi ir Norma EN169. Filtra izvéle
atkariga no metinasanas veida un tehnikas ka ari citiem parametriem piem. operatora
stavoklaattieciba pretloku, lokalo apgaismojumu, cilveku faktoru.

A hegesztd sisak a kovetkezd h szolgal: Elek STRRVAS STIPRUMS (A)

ARAMEROSSEG (A) PROCESS 15 6] 10 ] 15 [30 ] 4 [eo [0 [100] 125 [0 [175 ] 200 225 250 [ 300 ] 350 ] 400 [ as0 [ 500 [ 600
FOLYAMAT 40 [ 60 [ 70 [ 100125 [150 [ 175 ] 200 [ 225 [ 250] 300 [ 350 [ 400 [ 450 500 [ 600 Parlaie lektrodi 8 s [ o n [ on ] s [ w
Bevont elektrodah 8 [ o [T [ n [ m [T B [ u MAG 8 o w0 [ ] w2 [ 5 [u
MAG 8 9o 0 | n ] 12 [ 3 s 6 8 \ 9 1 no [ uw o Ju]
TIG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ MIG smagiem metaliem 9 10 1 2 ‘ 3 ‘ 14 ‘
MIG nehézfém 9 10 11 [ 1 | 1 ][] MIG viegliem sakauséjumiem 10 n [ uw [ s [
MIG konnyifém 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14 ‘ Grebsana ar elektrisko loku un skabekli 10 1 ‘ 12 ‘ 3 ‘ 14 ‘ 15
Szénives vésés 10 ] n [ s ] u [ s PAC [o[w]n | B \
oAC (s [ n ‘ m ‘ PAW [«] 5 [ 6 [71] [ o] 0 n [ ]
PAW ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ U ‘ 8 ‘ 2 ‘ 10 L ‘ 1 ‘ E—apziméfiltraaptumsojuma pakapi uzraditu uz katrafiltra; stiklinu vai filtru nepieciesams apmainit pret jaunu. Kiveri nepieciesams  sistematiski

AzE- Jelaszurokunmegadonszumuvegfenyszure5|fokalje|1|
MIG—foayGelektrods

MAG- fogyoelektmdasaknvvedogazas|vhegeszles

TIG-volframelektréda: édoga

Szénives vésés — szénelektrodas, sritett levegds faragd pisztollyal olvadt fém
kezeléséhez;

PAC-plazmavégas;

PAW —plazmaivhegesztés.

emlege:

4. KEZIHEGESZTOPAJZS JELLEMZESE:

A hegesztd sisak kompletten dsszeszerelt allapotban keriil kiszllitasra a hegesztd
szlirdréteggel, avéddiiveggel ésafejpanttal.

Ahegesztdsisakon egy hegesztd sziirdiiveg van. A hegesztd sisakrardgzitett fejpant
lehetdvé teszia mélység és a szijazds szabdlyozésat. Rendeltetése a fent leirtaknak
megfelelen.
Edzettdsvanyiszirélap kizd

legyiitth

5. HASZNALAT ES KARBANTARTAS:

Minden hegesztd sisak kelld odafigyelést és dvatos hasznalatot, karbantartast és

tarolast igényel. A véddiiveget és a sziirdiiveget Gvni kell a karcolasoktol és tiszta
p kelltartani. AszrG i puha flaneltkell hasznélni. A sziirdiiveg

feliiletének szennyezddésektdl mentesnek kell lennie, pl. por, foltok, zsirfoltok.

Sziikség esetén a sziirdiiveg Pr vizzel i és puha flanellel

szdrazna torolni. A sz(iriiveg tisztasagat napfény mellett kel ellendrizni, fénnyel

szemben sotét hattérben. A tartésan karcolt véddiiveget vagy szir6iiveget tjra kell
cserélni. A hegesztd sisakot rendszeresen tisztitani kell, kiilondsen annak belsd oldalat.
Ehhezenyhén vizet és puha pamut szovetet hasznalhat. A hegesztd sisakot
féliazsakban vagy a fejpantra akasztva kell tarolni olyan helyen, ahol nincs kitéve a
sériiléskockdzatanak.

6. MUSZAKIADATOK ES CSOMAGOLAS:

MIG - metinasana ar kiistoso elektrodiinertas gazes vide;
MAG - metinasanaar kiistoso elektrodi Kimiski aktivas ga
TIG—metinasanaar volframa elektrodiinertas gazes vide;
Grebsana ar elektrisko loku un skabekli — izmantojot oglekla elektrodi un
saspiesta gaisa plasmu, kuruizmantoizkauséta metalaizpasanai;

PAC- griesanaar mikroplazmas plismu;

PAW —metinasana ar mikroplazmas|loku.

vide;

filtru un

kiveres ir nok étas ar

inukaarigalvas parsegu.

kiveres korpusa atrodas metinasanas filtrs. Kiverei uzstaditais galvas
parsegx dod iespéju regulét galvas novietosanas dzilumu un tas apkartmeéru.

11540100 11540200
MAGASSAG mm 325 325 4.MASKAS RAKSTUROJUMS:
SZELESSEG mm 220 220 Plegadatas
MELYSEG mm 175 175
SULY g 375 442
DARABSZAM GYUJTOCSOMAGOLASBAN 20 2 P iraprakstits augstak.

7. CSOMAGOLAS ES TAROLAS:

Azegyest dsisakok ¢ lasal foliazsakokba torténik.

Emellett az (tmutat6 6. pontjaban megadott égben dobozokba vannak
csomagolva, amely a tdroldsra és szdllitdsramegfeleld kszamit

8. SZAVATOSSAG:

Szavatossagi idd: értékesitési datumtol szémitott 2 év. A hegesztd sisak a sisak vagy a
fejpant sériilése esetén elveszti védelmi tulajdonsagait és djra kell cserélni (pl.
repedés). A véddiiveq vagy a sziirdiiveg tilsagos karcoléddsa, sériilése esetén azokat
tjrakell cserélni.

Raditus mineralos filtrus nepiecieSams lietot tikai ar atbilstosiem aréjiem
aizsargstikliem.

5. LIETOSANAUN KONSERVACUA:

tirit, it ipasi tas ieksgjo dalu. Sim nolikam var izmantot kokvilnas dranu viegli
samitrinatu ident ar maiga mazgasanas [idzekla piedevu. Kiveri nepiecieSams glabat
plastmasas maisa vai pakartu uz galvas parsega vieta, kur ta nebids paklauta
bojajumiem.

6. TEHNISKIE DATIUN IEPAKOJUMS :

11540100 11540200
AUGSTUMS mm 325 325
PLATUMS mm 00 20
DZILUMS mm 175 175
SVARS g 375 )
DAUDZUMS KOPEJA KASTE 2 2

7. IEPAKOJUMS UN GLABASANA :
Atseviski metinasanas kiveres ir iepakotas aizlimétos plastmasas maisos. Papildus ir
pakotas kasté daudzuma, kurs uzradits instrukcijas 6 punkta, kas ir pamata iepakojums

kAr katru metinasanas kiveri lietosanas, konservacijas un laika
nepiecieSsams ripigi apieties. Aizsargstiklinu un metinasanas filtru nepieciesams
sargat no saskrapéSanas ka ari uzturét tos atbilstosa tiriba. Filtra tiriSanai
nepieciesams lietot mikstu flaneli. Uz filtra virsmas nedrikst atrasties nekadi sekojosa
tipa netirumi: putekli, plankumi, citu netirumu paliekas. Nepieciesamibas gadijuma
filtru mazgat adeni ar ziepém un noslaucit ar mikstu flaneli. Filtra nnbu parbauda
dienas gaisma, apskatot to pret gaismu uz tumsa fona.

pi Sanaikaaritransportésanai.

8. LIETOSANAS DERIGUMAZAUDESANA :

Lietosanas deriguma termins: nevélak ka 2 gadi nopardosanas datuma. Metinasanas
kivere zaude savas aizsardzibas ipasibas un to nepieciesams apmanit pret jaunu ja tiek
bmals kurpuss galvas parsegs (piem. plisums). Aizsargstikla vai metinasanas filtra

@sanas, bojajuma gadijuma tos nepieciesams apmainit pretjauniem.

NAVOD NA OBSLUHU SVARECSKE KUKLY

Preklad origindIniho navodu
kod: 11540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p-+f)

NAVOD NA 0BSLUHU ZVARACSKE) KU
Preklad povodného ndvodu

kéd: 11540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p+f)

Pro i si musite p é precist navod na
obsluhu vyrobku. Navod u(have]te pro pfipadné pozdéjsi
vyuiiti.
Svarecské kukly L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p-+f) dale nazyvané svdrecskd
kukla, spliiuji pozadavky normy EN 175:1997 a Nafizeni 2016/425.
Zkousky kukly probéhlov: Centralny Instytut Ochrony Pracy (CIOP) tddz Zaktad Ochron
Osobistych ul. Wierzbowa48.
Certifikaci provedl: Centrélni tstav ochrany préce CIOP Warszawa ul. Czerniakowska
16.C. notifikované jednotky: 1437.
Vyrobek je osobni ochranny prostiedek a md oznaceni CE. Internetové adrese, na niz je
pristup kEU prohlaseni o shodé: www.lahtipro.pl

1. URCENI:

Svarecska kukla L1540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p-+f) je urcena k ochrané oi,
obliceje a krku svarece protii svétlu ve viditelném rozsahu a
ultrafialovému a infracervenému zafeni elektrického oblouku a proti roztavenému
kovuastrusce vznikajici pfi svafovani.

Svatecska kukla je urcena k provadéni nasledujicich svarecskych praci: svarovani
elektrickym obloukem zpiisobem MIG, MAG, obalenymi elektrodami, drazkovani
hlik lektrodou a stlacenym vzduch ym proudem.

Svarecska kukla neniurcend k praciv prostredi, kde hrozi nebezpecivybuchu.

Svaecska kukla je vybavend vyménnymi svarecskymi filtry. Tyto filtry diky vhodné
zvolenym stupiitim ochrany zajistuji ochranu oti svafece pred skodlivym infracervenym
zafenim a takéintenzivnim svétlem, které doprovézipriibéh svafovani.

2. ZNACENI:

Nazev vyrobku a jeho Cislo; znak CE; EN 175; EN 175 - Cislo normy; PS-17: symbol vyrobce
urcuje svafecskou kuklu vybavenou svétecskym filtrem s rozméry 80x100 mm; PS1-
17p-+f: symbol vyrobce urcuje svérecskou kuklu vybavenou svétecskym filtrem s rozméry
50x100 mmafiltr, ktery slouzik nahledu, s rozméry 20x100 mm.

3. VYBERSVARECSKEHOFILTRU:
Pi vybéru filtru se spravnou mirou zastinéni je napomocna Norma EN169. Vybér filtru

zdvisinadruhua postupu svafovaniataké najinych parametrech, napf. postavenisvarece
viicioblouku, osvétlenipracovisté, lidském faktoru.

Pre b jie si musite p preitat navod na
ohslnhu vyrohkn Navod u(hova;te pre pripadné neskorsie
vyuzitie.

Ivdradské kukly 11540100 (PS-17), L1540200 (PS1-17p+f) dalej
nazjvané  zvéraéské kukly, spliajd poziadavky normy EN 175:1997 a nariadenia
2016/425.

Skusky kukly prebehli v: Centralny Instytut Ochrony Pracy (CIOP) kédZ Zaktad Ochron
Osobistych ul. Wierzbowa 48.

Certifikdciu vykonal: Centralny Instytut Ochrony Pracy CIOP Warszawa ul.
Czerniakowska 16.C. notifikovanejjednotky: 1437

Vyrobok je usobny achranny prostriedok a md oznacenie CE. Internetovej adresy, na
hode: www.lahtipro.pl

éndjstEU

1.URCENIE:

Ivéracska kukla L1540100 (PS-17), 11540200 (PS1-17p+f) je urcend na ochranu oi,
tvdre a krku zvéraca pred intenzivnym svetlom vo viditelnom rozsahu a Skodlivym
ultrafialovym a infracervenym Ziarenim elektrického obliiku a pred Zieravym kovom a
troskou, ktoré vznikaji pocaszvarania.

Lvaratska kukla je urcend na vykonavanie nasledujicich zvaracskych prac: zvaranie
elektrickym oblikom sposobom MIG, MAG, oba\enyml e\ektrodaml drazkovanie
hlik lektrad tlacenym vzduch

varacska kuklanieje urcend napracuv prostredi, kdehmzw nebezpecenstvovybuchu.
Ivéracskd kukla je vybavend vymennymi zvaracskymi filtrami. Tieto filtre vdaka vhodne
zvolenym stupfiom ochrany zabezpecuji ochranu odi zvéraca pred Skodlivym
infraervenym Ziarenim a tiez pred intenzivnym svetlom, ktoré je sprievodnym javom
vdrania.

2. ZNACENIE:

Nazov vjrobku a jeho ¢islo; Znak CE; EN 175 F - ¢islo normy; PS-17: symbol vyrobcu urcuje
zvéracskd kuklu vybavend zvaracskym filtrom s rozmermi 80x100 mm; PS1-17p+f:
symbol vyrobcu urcuje zvéracskou kuklu vybavenou zvaracskym filtrom s rozmermi
50x100mm afilter, ktory slizi kunahladu, s rozmermi 20x100 mm.

3. VYBERZVARACSKEHOFILTRU:

Pri vyberu filtru so spravnou mierou zatienenia je napomocna Norma EN169. Vyber filtru
zavisi na druhu a postupu zvarania a tiez na inych parametroch, napr. postaveni zvaraca
vociobliku, osvetleni pracoviska, ludskom faktoru.

PROBEH INTENZITA PROUDU (A) INTENZITA PRUDU (A)
PRIEBEH
‘ 60 ‘ 70 ‘ 100 ‘ 125 ‘ 150 ‘ 175 ‘ 200 ‘ 225 ‘ 250 ‘ 300 ‘350 ‘ 400‘ 450 ‘ 500‘ 600 60 ‘ 70 ‘ 100‘ 125 ‘ 150 ‘ 175‘ 200‘ 225‘ 250 ‘ 300 ‘ 350‘ 400‘ 450‘ 500‘ 600

Obalené elektrody 8 9 10 n ‘ 12 13 ‘ 14 Obalené elektrédy 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ " ‘ 1 ‘ 13 ‘ 12

MAG 8 10 n ] 12 [ B s MAG 8 9 10 | o 12 B |u
TI6 8 9 10 11 12 [ 3] TI6 8 9 10 1 2 [ 5]

MIG tézkjch kovi 9 10 n [ u] [ 1 MIG tazkyjch kovov 9 10 n [ [ 1B [u]

MIG lehkych slitin 10 n [ s |n MIG lahkych zlatin 10 n [ v [ n ]

L Drazkovanie uhlikovou elektrddou

Dlrlazykov'anl uZIlkﬁvou elektrodou a " 1 2 3 1 15 astlacenm vzduchom 10 n 12 13 14 15

stlacenym vzduchem PAC ‘ 9 ‘ m ‘ 1 n 3 ‘

PAC 9 [0 n 2 13 \ PAW [4] 5 [ 6 [7] 8 o] w0 oo ]

PAW ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ ! ‘ 9 10 n 12 ‘ E- urCuje stupen zatieneniafiltru uvedeny na kazdomfiltre; plocha. Za tymto ticelom je mozné pouzit bavinent latku mierne navlhcen vodou s
E-urduje stupefi zastinénifiltru uvedeny na kazdém filtru; méla byt pravidelné ¢isténa, obzvIast jejivnitini plocha. Za timto déelem je mozné pouzit MIG—zvéranie elektrddou taviacousav ochrannej érezinertnéhoplynu; pridavkom jemného pracieho prostriedku. Kuklu je treba prechovavat v igelitovom pytli
MIG - svafovani tavici voch féiezinertnihopl tkaninu lehce navih¢enou vodou s pridavkem jemného praciho prostredku. MAG—zvéranie elektrodou taviacou sav och jatmosférez aktivnehoplynu; alebo povesenii za hlavovii cast kukly na mieste, kde nebude vystavend na
MAG initavicise elektrodouvoch érezaktivniho plynu; Kuklu je tfeba prechovavat v igelitovém pytli anebo povéSenou za ndhlavi na misté, kde TIG - zvaranie wolframovou elektrdou taviacou sa v ochrannej atmosfére zinertného nebezpecenstvo poskodenia.

TIG — svafovani lektrodouvochranné atmosfée zinertnihoplynu; nebude vystavend nebezpeciposkozeni. plynu; 6. TECHNICKEUDAJEA BALENIE:

Drézkovani lektrodou a stlac duchem — pouzm uhlikové 71 i i lektrédou a stlac — poutitie uhlikovej
elektrodyastlaceného prouduvzduchu, kterj se pouzivé kvy shok 6. TECHNICKE UDAJEABALENI: elektrady astlaceného pridu vzduchu, ktory sa pouziva na vyfiknutie taveného kovu; 11540100 | L1540200
PAC—fezaniplazmovym proudem; 11540100 | 11540200 PAC- rezanie plazmovym priidom; VYSKA mm 325 325
PAW —svafovéni mikroplazmovym obloukem. VYSKA mm 325 325 PAW —zvéranie mikroplazmovym obldkom. SIRKA mm 20 220
4. CHARAKTERISTIKA KUKLY: STRKA mm 220 220 4. CHARAKTERISTIKA KUKLY: HLBKA mm 175 175
Dodané svaieské kukly jsou kompletné smontované se svarecskym filtrem, HLOUBKA mm 175 175 Dodané zvéracské kukly si kompletne zmontované so zvaracskym filtrom, ochrannym HMOTNOST 375 0

i shlavi kloma hlavovou castou. 9
ochrannym sklemanéhlavim. HMOTNOST g 375 14 ! " p "
V téle kukly je namontovan vysuvny svarecsky filtr. Nahlavi é na kukle — - - - V kukle je namontovany vjsuvny zvaracsky filter. Hlavovd cast kukly umozfiuje MNOZSTVOV HROMADNOM KARTONOVOM BALENI 20 0
dovolujeregulovathloubku naxazenl’na hlavuanbvod Uvéenijak“,‘ popsé .y’ie MNOZSTVIV HROMADNEM KARTONOVEM BALENI 20 2 regulovat'hlbkunasadenianahlavua obvod. Urcenieakobolo opisané hore.

skly.
5. POUZITIAUDRZBA:
Svafedskd kukla vyzaduje peclivé zachdzeni pfi praci, idrzbé a i. Ochranné

7. BALENIASKLADOVANI:
Jednotlivé svafecské kukly jsou baleny do zalepenych igelitovych pytlii. Navic jsou baleny
do krabic v mnozstvi, jak je uvedeno v bodé 6 névodu, coz je vhodné baleni pro jejich

sklo a svarecsky filtr je tfeba chranit pied poskrébanim a udrzovat v patficné Gistoté. K
Cisténije tfeba pouzit mékky flanel. Na povrchu by se nemély nachézet zddné necistoty,
jako jsou: prach, skvrny, stopy po mastnyich skvrnach. V piipadé potieby filtr je mozné
umyt vodou s mydlem a osusit mékkym flanelem. Cistotu filtru kontrolujeme jeho
prohlizenim v odrazeném svétle. Cistotu ochranného skla kontrolujeme proti svétlu na
tmavém pozadi. Trvale poskrabané sklo nebo filtr je tieba vyménit za nové. Kukla by

pravné skladovaniadopravu.

8. KONECPOUZITELNOSTI:

Lhiita pouzitelnosti: ne déle, nez 2 roky od data prodeje. Svafecskd kukla ztraci své
ochranné vlastnosti a je tfeba ji vyménit za novou v pfipadé poskozeni télesa, nahlavi
(napf. prasknuti). V pripadé nadmémého vyskytu ryh nebo poskozeni ochranného skla
anebo svafecskéhofiltruje tiebaje vyménitzanové.

Kalené mineralnefiltre by samali pouzivatiba s vhodnymi vonkajsimi sklami.

5. POUZITIEAUDRZBA:

Ivéracské kukla vyZaduje starostlivé zaobchadzanie pri praci, udrzbe a skladovani.
Ochranné sklo a zvéradsky filter je treba chrénit pred poskriabanim a udrziavat v
patricnej Cistote. Na Cistenie je treba pouzit méakky flanel. Na povrchu by sa nemali
nachddzat Ziadne necistoty, ako st: prach, skvrny, stopy po mastnych skvmach. V
pripade potreby j ]e mozné flter umy1 vodnu s mydlom a osusit makkym flanelom.
Cistotu v svetle. Cistotuochranného
skla kontrolujeme proti xvel\u na tmavom pozadi. Trvale poskriabané sklo alebo filter
je treba vymenit za nové. Kukla by mala byt pravidelne Cistend, obzvlast jej vnitorna

7. BALENIEASKLADOVANIE:

Jednotlivé zvdracské kukly st balené do zalepenych igelitovych vriec. Okrem toho sd
balené do Skattif'vmnozstve, ako je uvedené v bode 6 navodu, co je vhodné balenie preich
sprévne skladovaniea dopravu.

8. KONIECPOUZITELNOST/

Lehota poutzitelnosti: ne dlhsie ako 2 roky od déta predaja. Zvaracska kukla straca svoje
ochranné vlastnosti a je treba ju vymenit za novii v pripade poskodenia telesa, hlavovej
Casti (napr. pri prasknuti). V pripade nadmerného vyskytu ryh alebo poskodeni
ochranného skla alebo zvaracskéhofiltruje trebaich vymenitzanové.
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